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RYYHIM ouTiLs DE SERRAGE

Notre priorité principale -
la qualité

Notre expérience de plusieurs décennies
ainsi que les millions de produits fiables
utilisés dans le monde entier illustrent
parfaitement la qualité et la précision
de notre production. Les produits ROHM
garantissent une haute précision et
flexibilité ainsi qu'un bon rapport qualité
prix, correspondant aux besoins des
clients. ROHM a la solution adaptée
pour toute application de serrage, aussi
bien pour des pieces que pour des
outils. Nous répondons aux attentes
les plus exigeantes pour les produits
trés complexes, a toutes les phases de
la réalisation, depuis I'avant-projet, en
passant par la conception et fabrication
jusqu’au service apres-vente. Nous
remplissons tous les critéres de DIN EN
ISO 9001 depuis notre certification en
1995.

Ce catalogue qui représente une partie
de notre large gamme, vous donne
tous les renseignements technigues
nécessaires sur les produis ROHM
avec leurs tarifs correspondants.

A la fin du catalogue vous trouverez les
coordonnées de nos technico-commer-
ciaux qui sont a votre disposition pour
toute information complémentaire
concernant tout le domaine de serrage.

Chers Clients!

Passer une commande chez nous a
I’aide de ce catalogue est trés simple
et rapide. Indiquez-nous simplement le
code article (N° id.) et le type de produit.
Ainsi nous pouvons vous garantir la
livraison du produit dans les meilleurs
délais.




Spécialiste en technique de serrage

Ouitils de serrage en 7 groupes de produits

Programme A

Mandrins de percage, mandrins de pergage court, porte-outils hydrauliques,
technique de frettage par induction, mandrins a pince, douilles de réduction,
mandrins a serrage court, douilles de réglage

Pointes tournantes,
broches de contrepointes,
entraineurs frontaux

Mandrins de tour, plateaux

Etaux compacts, étaux autocentrants,
étaux — machines,
étaux de précision

Mandrins de taraudage a changement rapide,
mandrins a changement rapide, mandrins flottants,
appareils de taraudage

Programme C - Groupes de produits 6 + 7
voir catalogue Outils de serrage N° id. 790704

Systeme de serrage HSK, technique de serrage hydraulique,
serreurs d’outil pour serrage automatique d’outils,
dispositifs de serrage, lunettes, outils entrainés

Mandrins expansibles




ROHM

Pointes tournantes

Pour support et guidage supplémentaire de la piece. On peut |I'utiliser comme contre-pointe pour les entraineurs frontaux.

Points forts :

e trois roulements

e haute précision de concentricité

e graissée a vie

e différents types suivant
domaine d’application

e vitesses élevées

e grande capacité de serrage

e longue durée de vie




¢,,Les champions’;

EXTRA-RV

Original Made in Germany

’

Mandrin de percage sans clé EXTRA RV -

le seul mandrin au monde fabriqué en série avec
inserts en carbure.

Parmi tous les types de mandrins de percage, le mandrin EXTRA-RV de
ROHM est le champion du monde toutes catégories.

Cette innovation de ROHM vous étonnera par ses multiples possibilités
d'utilisation, par son efficacité et par la fiabilité de son fonctionnement. Lors
des essais comparatifs, le mandrin EXTRA-RV a fait preuve d'une impres-
sionnante capacité et de rendement (jusqu’a une puissance de machine de
1200 W) grace a sa technologie innovante.

oa(b“re (Réf. 7 £

2%

Version plastique Version en métal avec
ou sans bague de blocage
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Pour le bricolage ou utilisation industrielle

Etau de perceuse

BSS

* Multi-usage - rationnel — possibilité de montage
sur rainures de guidage

* Pour un serrage rapide et sdr, en particulier lors de
I’'usinage en série

Plus efficace - plus flexible

e Utilisation a une seule main — changement et réglage des
mors rapides, a I'aide d’un seul levier

135 mm
164515

Largeur de mors 110 mm
N° id. 164514
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R\O)Hm Mandrin de percage auto-serrant, sans clé

Groupe d’outils 01

Auto-serrant, sans clé pour perceuses et visseuses,

dévisseuses avec ou sans fil, avec 6 pans male pour
montage et démontage

Notre derniére série de mandrins de percage a été
spécialement congue pour une utilisation avec des

perceuses et visseuses - dévisseuses avec ou sans fil.
C’est I'outil idéal pour le professionnel et le bricoleur.

Caractéristiques techniques:
Trés ergonomique, simple d'utilisation, équipé d’une

protection de securité.

Haute précision de concentricité
Modele a passage pour rotation a droite et a gauche
)

(filetage M5 ou M6;

Les parties en matiere plastique sont marquées en
fonction de la matiere utilisée et peuvent donc étre

facilement recyclées.

Vis de sécurité Type Réf. Capacité Fixation Modéle (%) Longueur | Longueur | Puissance
de serrage extérieur ouvert fermé max. machine|
=1 "
> % NO id.
1 Sans passage
B b;
||||||i Nl 102-60 10 1410 | 1220 | Go blocags | 767633 427 55 60,9 450
EREE =t
W’lﬂ?“,w 102-60 10 1-10 3/g"-24 767632 42,7 55 60,9 450
W
\ i/ Avec passage pour rotation a droite et a gauche
102-60 10 1-10 1720 | etoesse | 767634 42,7 55 60,9 450
avec bague de blocage
102-60 10 1-10 3/g"-24 664465 42,7 55 60,9 450
Sans passage
avec ba
102-60 13 1518 | 120 | Goblocage | 767636 42,7 64,5 72,4 550
102-60 13 1,5-13 3/3”-24 767635 42,7 64,5 72,4 550
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
102-60 13 1513 | 1y-20 | 3000 | 767554 42,7 64,5 724 550
avec bague de blocage
102-60 13 1,5-13 3/g"-24 664466 42,7 64,5 72,4 550
Sans bague de blocage pour machine sans fil avec arrét de broche
Sans passage
i
W!=a 102-60 10 110 | 1720 | Sepeese | 767686 427 55 60,9 550
=
\mﬁﬂ I 102-60 10 1-10 3/g"-24 767687 42,7 55 60,9 550
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
1/ sans bague
sans bague de blocage 102-60 10 1-10 1220 | {biocage | 767688 427 55 60,9 550
102-60 10 1-10 3/g"-24 766871 42,7 55 60,9 550
Sans passage
102-60 13 1513 | 120 | Snpeae | 767689 427 64,5 72,4 1000
102-60 13 1,5-13 3/g"-24 767690 42,7 64,5 72,4 1000
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
102-60 13 1513 | /220 | gansbague | 766872 42,7 64,5 72,4 1000
de blocage
sans bague de blocage 102-60 13 1,5-13 | 3/g"-24 767691 42,7 64,5 72,4 1000
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R('O’Hm Mandrin de percage, auto-serrant sans clé

avec verrouillage radial

En version plastique ou métal avec verrouillage radial,
autoserrant, sans clé, pour visseuse sans fil, perceuses
sans fil et perceuses avec fil, avec hexagone male pour
le montage et démontage

- Plus besoin de verrouillage supplémentaire lors du
percage ou du vissage en particulier avec les perceuses
a percussion.

- Tres ergonomique, simple d'utilisation, équipé d’une
protection de securité.

- Disponible également avec inserts en carbure (réf. 13)

- Pour toutes les perceuses jusqu’a 1100 Watt

- Avec passage pour rotation a droite et a gauche
(filetage M5 ou M6)

- Les parties en matiére plastique sont marquées en
fonction de la matiére utilisée et peuvent donc étre
facilement recyclées.

e (Rs
da‘““r (Reér. 7

(P (A2
Groupe doutils 01 Us piasul
Type Réf. Capacité Fixation Modéle (%] Longueur | Longueur | Puissance
de serrage extérieur ouvert fermé max. machine
N° id.
Version métallique avec/sans bague de blocage
Sans passage, mors en carbure
avec bague
104-61 ‘ 13 ‘ 1,5-13 ‘ 1720 | 4o bmcfge 802492 ‘ ‘ 42,7 ‘ 64,5 ‘ 72,4 ‘ 1100
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
b
104-61 10 1-10 1220 | G booags | 893350 42,7 55 60,9 550
104-61 10 1-10 3/g"-24 893351 42,7 55 60,9 550
Version métallique avec/sans Avec passage pour rotation a droite et a gauche, mors en carbure
bague de blocage avec ba
N = 177 gue
104-61 13 1,5-13 /2"-20 de blocage 802490 42,7 64,5 72,4 1100
104-61 13 1,5-13 1/5"-20 sdzn:lg:ggu; 893352 427 64,5 72,4 1100
Version en plastique avec/sans bague de blocage
Sans passage
N R 1), avec bague
104-61 10 1-10 /2"-20 de blocage 767638 42,7 55 60,9 550
104-61 10 1-10 3/g"-24 767637 42,7 55 60,9 550
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
104-61 10 1-10 1/,>-20 | avecbague | 767639 42,7 55 60,9 550
de blocage
104-61 10 1-10 3/g"-24 664467 42,7 55 60,9 550
Sans passage, mors en carbure
104-61 13 1,5-13 ;20 |avecbague | 27648 42,7 64,5 72,4 1000
de blocage
104-61 13 1,5-13 3/g"-24 767647 42,7 64,5 72,4 1000
Avec passage pour rotation a droite et a gauche, mors en carbure
104-61 13 1,5-13 1/57-20 avec bague 767692 42,7 64,5 72,4 1000
de blocage
104-61 13 1,5-13 3/g"-24 767657 42,7 64,5 72,4 1000
Sans bague de blocage pour machine sans fil avec arrét de broche
Sans passage
104-61 10 1-10 1/y°-20 ZZ";::E;: 767650 42,7 55 60,9 550
104-61 10 1-10 3/g"-24 767649 42,7 55 60,9 550
Avec passage pour rotation a droite et a gauche
104-61 10 1-10 1520 ZZ":lgffg“ee 767651 427 55 60,9 550
Version en plastique sans bague de blocage
104-61 10 1-10 3/g"-24 767573 42,7 55 60,9 550
Sans passage, mors en carbure
sans bague
104-61 13 1,5-13 20 | 4e bmagge 753530 42,7 64,5 72,4 1000
Ll } ‘ 104-61 13 1,5-13 3/g"-24 767640 42,7 64,5 72,4 1000
T T T T
\%/ Avec passage pour rotation a droite et a gauche, mors en carbure
104-61 13 1,513 1720 | S@nsbague | 758 427 64,5 72,4 1000
de blocage
Version en plastique sans bague de blocage
104-61 13 1,5-13 3/g"-24 767641 42,7 64,5 72,4 1000
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a
RYYHIM  mandrin de percage a clé

Groupe d’outils 01

Mandrin de percage a cle, avec clé, DIN 6349

Avec fixation conique ou fixation filetée, résistant
aux chocs. Pour des machines a haute fréquence,
nous recommandons les mandrins porte-foret

a clé Prima-Mat.

Réf. Capacité Fixation %] Longueur| Longueur |  Réf. Poids env. g
porte-foret extérieur | ouvert fermé clé sans clé
NOid.
Type 111 Prima
Modele pour Findustrie 4 0,5-4 B10 072806 24 39 47,5 S1 90
lourde pour perceuses fixes 4 0,5-4 Jo 072807 24 34 42,5 S1 85
et perceuses manuelles 6M 0,5-6,5 B10 245586 295 43 53 St 125
a percussion. 6M 0,5-6,5 3/g’-24 072811 29,5 42,5 53 S1 125
PrimaMet$S 6 0,5-6,5 B12 245548 29,5 47,5 57,5 S1 140
Références intermédiaires, 6 0,5-6,5 J1 072810 29,5 42,5 52,5 S1 125
surtout destinées aux 8M 0,5-8 B10 245485 29,5 43 53 S1 120
perceuses manuelles 8M 0,5-8 B12 245550 29,5 47,5 57,5 S1 135
a percussion M 0,5-8 3/g"-24 245552 29,5 42,5 53 S1 120
8M 0,5-8 1/5"-20 245553 29,5 45 55,5 S1 165
8 0,5-8 B12 245549 34,5 50 60,5 S2A 210
8 0,5-8 J1 072656 34,5 48 58,5 S2 A 210
8 0,5-8 3/g"-24 072628 34,5 49,5 61 S2 A 190
8 0,5-8 1/,"-20 072631 34,5 49,5 61 S2 A 185
10S 0,8-10 B 12 072653 34,5 50 60,5 S2 160
10S 0,8-10 3/g"-24 070679 34,5 49,5 61 S2 175
10S 0,8-10 1/5°-20 072614 34,5 49,5 61 S2 180
*10S 0,8-10 3/g"-24 317255 34,5 49,5 61 S2 180
*10S 0,8-10 1/,"-20 317256 34,5 49,5 61 S2 160
10M 1-10 B12 218555 37 50 60,5 S2 235
10M 1-10 3/g"-24 208881 37 49,5 61 S2 240
10M 1-10 1/2"-20 232521 37 49,5 61 S2 235
3 10 1-10 B16 072687 42,8 63 77 S2 365
3 f 10 1-10 J2 072693 42,8 59 75,5 S2 365
10 1-10 1/"-20 064524 42,8 59 74 S2 355
g W @J 10 1-10 M18x2,5 072812 42,8 65 80 S2 420
13S 1,5-13 B12 072897 42,8 58 72 S2 320
% % % 13S 1,5-13 B16 072800 42,8 63 77 S2 385
13S 1,5-13 3/g"-24 064527 42,8 59 74 S2 325
Fixation 5;6:332 i 138 1,5-13 1/5-20 064530 428 59 74 s2 315
Fixation filetée *13S 1,5-13 1/,"-20 317257 42,8 59 74 S2 315
avec passage* 13M 1,5-13 B16 091479 455 63 77 S2 450
13M 1,5-13 1/,"-20 091492 45,5 63 78 S2 460
13 1-13 B16 072815 52 67,5 86 S3 620
13 1-13 J6 072818 52 67,5 86 S3 615
13 1-13 J33 072819 52 67,5 86 S3 625
E- \.__ 13 1-13 5/g"-16 072820 52 68,5 87,5 S3 640
"3’_”’ 13 1-13 M18x2,5 072821 52 74,5 93,5 S3 655
- 16M 3-16 B16 227152 50 67,5 86,5 S3 615
*Passage pour 16M 3-16 1/5"-20 072866 50 68,5 87,5 S3 620
perceuse et
perceuse a 16 1-16 B18 072825 56,5 79 98 s3 840
percussion a 16 1-16 J3 072827 56,5 79 98 S3 815
rotation a droite et
a gauche. 16 1-16 J6 072828 56,5 79 98 s3 845
16 1-16 5/g"-16 072829 56,5 80 100,5 S3 870
Prima 10S 3/g"-24 & passage 20 5-20 B22 072831 65 92,5 113,5 S4 1355
Prima 108 1/’-20 & passage 20 5-20 J3 072833 65 82,5 103,5 s4 1260
Prima 13S 1/,"-20 & passage
26 5-26 B24 0728341 80 120 147 S4 2590
1) avec entraineur Mandrin pour I'industrie lourde avec cone DIN, Réf. 6-10 avec filetage de dégagement sur demande, réf. 13-20 avec entraineur
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R\O)Hm Mandrin de percage a clé - Constructions spéciales

2

Prima-Mat (LT-MT)

type 105

Avec dispositif de maintien
de la force de serrage par
excentrique. Pour perfora-
teurs a fréquence de per-
cussion élevée.

L’excentrique empéche

HBF Type 129-00
Mandrin de pergage avec systéme percussion et adaptateur SDS-PLUS.
Pour le béton, la pierre etc. Avec queue cylindrique ou a 3 encoches pour
systemes SDS - SDS PLUS - Faible co(t.
- Grande résistance a I'usure grace aux inserts carbure disposés sur les mors.
- Jeu axial du mandrin pour transmettre toute la force au foret.
- Pour rotation a droite ou a gauche.

Prima 6L type 109-06

Avec fixation male hexagonale
de 6,35. Pour perceuse a
colonne fixe ou manuelle,
avec emmanchement a
fixation hexagonale 1/4".

- fixation hexagonale pour le
serrage et le desserrage du

I'ouverture du mandrin 3 mandrin.
pendant I'utilisation. ] as - pour rotation a droite et a
g Douille emmanchée et ser- - ‘ @ % gauche
tie sur la couronne dentée, { ’
assemblage pratiquement
% inséparable. 7@7/
Groupe d’outils 01
Type Réf. Capacité @ extérieur Longueur Longueur Réf. Poids env. g
porte-foret ouvert fermé clé sans clé
N° id.
105-80 13LT 1,5-13 245558 42,5 59 74 S2AT 440
105-80 16LT 3-16 329718 50 68,5 87,5 S3T 600
105-75 16MT 3-16 M18x2,5 307499 50 68,5 87,5 S3T 600
129-00 HBF13 2,5-13 SDS@10 600581 42,9 68 81,5 S2A 475
109-06 6L 0,5-6,5 368292 29,3 42,5 53 S14 110
Clé avec denture DIN 6349
S2AG S2 AT S1-S4 Réf. Emballage D L Poids
S3T S14 env-g
L No id.
l S1 026411 Lose/Loose 4 30 25
S2 A 205989 Lose/Losse 6 41 50
S2 AT 309380 Lose/Loose 6 42 50
S2 AG 353703 Lose/Loose 6 41 50
m,_ s3 025835 Lose/Loose 8 50 100
E& s3T 309382 Lose/Loose 8 51 90
;E:' S4 025839 Lose/Loose 9 75 115
3 | LL_ L S14 307319 Lose/Loose 6,1 30 50
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RYHIM  mandrin de percage auto-serrant, a serrage rapide

SUPRA-SK

Groupe d’outils 02

— SUPRA-SK avec sécurité supplémentaire, Réf. 13

-
LR

Mandrin auto-serrant avec blocage de sécurité pour
perceuses a percussion et a fréquence de frappe élevée
de toutes fabrications.

Le verrouillage des mors élimine pratiquement tout risque
d’ouverture du mandrin, méme en cas de vibrations
importantes et de fréquence de frappe élevée.

Le probléme des poussieres retenues dans le mandrin
pendant un percage de bas en haut a été résolu grace
a deux orifices dans la douille conique permettant le
dégagement de cette poussiére par I'effet de la force
centrifuge.

L'ajustement automatique proportionnel a I'effort de coupe
maintient la puissance de serrage constante - méme
dans des conditions de travail tres dures.

Cela permet ensuite une ouverture manuelle aisée.

Type Réf. Capacité de Fixation & extérieur Longeur Longeur Poids
serrage ouvert fermé env. g
NO id.
141 SK 10S 0,5-10 B 12 305188 40 68 75,7 423
141 SK 10S 0,5-10 3/g" -24 249910 40 66 73,7 428
141 SK 10S 0,5-10 1/,"-20 249925 40 66 73,7 422
141 SK 13S 1-13 B12 305221 42,8 77 68,1 575
141 SK 13S 1-13 B 16* 305203 42,8 80,2 89,3 594
141 SK 13S 1-13 1/,"-20 249804 42,8 74,2 83,3 544
141 SK 138 1-13 15" -20 863921** 42,8 74,2 83,3 548

* raccourci: B16 de 2,5 mm ** avec sécurité supplémentaire pour la fixation filetée
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a
R\O)Hm Mandrin de percage auto-serrant, a serrage rapide

Pour le serrage et desserrage rapide de forets, sans clé

Nouveau modeéle plus ergonomique

Les points forts: plus grande force de serrage,
bague support plus résistante, modele court,
poids réduit.

Auto-serrage proportionnel a I'effort de pergage.
Ainsi la force de serrage sera maintenue méme en
cas d'utilisation intensive.

Groupe d’outils 02

Réf. Capacité Fixation O extérieur Longeur | Longeur |  Poids
de serrage ouvert | fermé G (¢ Modele pour
NO id. industrie lourde,
Type 136 SuR_ra . 4 0-4 B10 871019 28 48 53,3 137 [PelTr [PEIEENECEE
Modéle pour | |n(§ustr|e lourde, P 04 10 020081 28 8 533 130 a col\onnc,a et
pour perceuses a colonne 3 0-6.5 B10 A a5 625 68.6 280 modelq léger
6 065 B12 871023 35 62,5 68,6 250 gzzsg;gz:‘:er:
6 0-6,5 J1 871024 35 62,5 68,6 275
Typdg |13|6 Supra S e'l\fl 6 0-6,5 3/g"-24 871025 35 62,5 68,6 301 manuelles
?oourepeerggfsr:;;e;:feﬁ;em 8s 0-8 B10 871026 35 62,5 68,6 290
8s 0-8 B12 215057 35 62,5 68,6 285
8s 0-8 J1 215058 35 62,5 68,6 265
8s 0-8 3/g7-24 871029 35 62,5 68,6 285
8s 0-8 1/y-20 871030 35 62,5 68,6 285
8 0-8 B10 023325 358 70,5 76,9 380
8 0-8 B12 871032 358 705 76,9 345
8 0-8 J1 020093 358 70,5 76,9 390
8 0-8 3/g"-24 020151 358 70,5 76,9 390
8 0-8 1/,°-20 871035 358 70,5 76,9 381
10S 05-10 B 12 871036 358 72 78,4 382
10S 0,5-10 J1 206918 358 70,5 76,9 385
10S 0,5-10 3/g7-24 871038 358 705 76,9 370
10S 0,5-10 1/,°-20 871039 358 70,5 76,9 377
10M 0,5-10 B16* 305183 425 74,5 80,9 515
Type 144 Supra F 10 0-10 B12 871040 40,2 79,5 86,1 578
avec douille allongée pour les 10 0-10 B16 871041 40,2 82,5 89,1 624
pieces dont la surface ne doit 10 0-10 J2 871042 402 | 805 | 87,1 636
pas étre endommagée 10 0-10 J33 871043 402 84 90,6 560
10 0-10 3/g7-24 871044 402 795 86,1 625
10 0-10 1/y-20 871045 40,2 79,5 86,1 618
F10 0-10 B16 033731 425 90 90 630
‘. 13s 1-13 B12 871046 402 78,8 86,1 593
135 1-13 B16* 871047 425 85 93,3 581
135 1-13 J2 871048 40,2 82,3 89,5 605
13S 1-13 3/g7-24 871049 425 81,5 89,8 610
13s 1-13 1/5-20 871050 425 81,5 89,8 548
13 1-13 B16 871051 46 93 101,5 915
13 1-13 J2 871052 46 91 99,5 900
13 1-13 J6 871054 46 94 102,5 870
13 1-13 J33 871053 46 94 102,5 948
13 1-13 1/,°-20 871055 46 93 101,5 932
13 1-13 5/57-16 871056 46 93 101,5 830
F13 1-13 B16 033733 46 1035 | 1035 915
16S 3-16 B16* 871057 46 97,5 106 858
16S 3-16 B18* 871058 46 92 102 875
16S 3-16 J2 871059 46 89,5 99,5 875
16S 3-16 J33 871060 46 92 102 885
Fixation filetée Fixation conique 16S 3-16 J6 871061 46 92 102 850
16S 3-16 1/5-20 871062 46 87,5 97,5 880
%J LDJ 16S 3-16 5/5"-16 871063 46 87,5 97,5 865
16 3-16 B16 871064 51 96,5 106,8 | 1161
% % 16 3-16 B18* 871065 51 96.5 106.8 1115
16 3-16 Jo 871066 51 96,5 106,8 | 1120
16 3-16 5/57-16 871067 51 97,5 107,8 1115
F16 3-16 B18* 033741 51 108 108 1180

* raccourci: B16 de 2,5, B 18 de 7 mm
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o
R\O)Hm Mandrin de percage auto-serrant, a serrage rapide (modéle de précision)

Groupe d’outils 03

Modele:

Pointe en forme de douille, grande concentricité:
0,05 mm, pieces d’usure trempées.

Utilisation:

Grace a la force centripete automatique maintenue,
ce mandrin est particulierement adapté pour
utilisation a grande vitesse sur aléseuses, et unités
de pergage standard et spéciales.

Type 134 Spiro

Type 133 Spiro SK

Réf. Capacité de Fixation | extérieun Longueur| Longueur| Poids
serrage max. ouvert fermé env. g
NO° id.
4 0-4 B 10 019800 28 48 53,3 140
4 0-4 J1 019923 28 48 53,3 140
6 0-6,5 B 10 019816 35 62,5 68,6 315
6 0-6,5 B12 871004 35 62,5 68,6 310
6 0-6,5 J1 019926 35 62,5 68,6 310
8 0-8 B12 019836 38 70,5 76,9 405
SK 8 0-8 B12 388935 38 70 76,5 460
8 0-8 J1 019930 38 70,5 76,9 420
10 0-10 B12 871008 43 82,5 90,1 665
SK 10 0-10 B12 388940 43 81 88,5 680
SK 10 0-10 B 16 388944 43 81 88,5 670
10 0-10 B 16 019864 43 82,5 90,1 650
10 0-10 J2 019933 43 82,5 90,1 670
10 0-10 J33 019937 43 83 90,6 655
SK13S 1-13 B 16 336844 43 92 100,3 1050
13 1-13 B 16 871012 50 94 102,5 995
13 1-13 J2 019945 50 91,5 100 995
13 1-13 J6 871015 50 94 102,5 980
16 3-16 B 16 871016 55 96,5 106,8 1260
16 3-16 B 18* 871017 55 96,5 106,8 1250
16 3-16 J6 019961 55 96,5 106,8 1255

1008

* B 18 raccourci de 7 mm




a
R\o;HIII Piéces détachées pour mandrins de percage rapides Supra et Spiro

Groupe d’outils 02/03

Réf Jeu de mors Bague de fixation Douille conique Entraineur Jeu de billes Bague de serrage

NOid. | Neid. | Neid. | Neid. | Neid. | Neid. |

Piéces détachées Supra-Supra SK-Supra F

Mors 4 228655 249727 305062 305054 228604 249747

| > 6 228647 249729 305114 305106 316980 249749

F6 228647 249729 305142 305106 316980 249749

8S 228647 249729 305289 305124 316980 249749

8 228657 249729 305158 305150 316980 249749

F8 228657 249729 305180 305150 316980 249749

10S 228657 249729 305291 249771 316980 249749

Bague de fixation SK10S 228657 305217 249916 249920 316980 249918
10M 228657 249731 305187 249771 316981 249751

10 228650 249731 249781 249968 316981 249751

F 10 228650 249731 305003 249968 316981 249751

13S 316979 249731 249781 249783 316981 249751

SK13S 316979 305198 249795 305226 316981 249797

13 228652 249733 305019 305011 058094 249753

Douille cénique F 13 228652 249733 305048 305011 058094 249753
16S 247592 249733 305019 305031 058094 249753

16 228654 249735 305088 305080 247595 249755

F16 228654 249735 305098 305080 247595 249755

Piéces détachées Spiro-Spiro SK

4 228655 249727 019806 305054 228604 249747
6 228647 249729 305104 305106 316980 249749
Entraineur 8 228657 249729 305148 305150 316980 249749
SK8 228657 305217 305148 388993 316980 249918
10 228650 249731 249966 249968 316981 249751
SK 10 228650 305198 249966 388991 316981 249797
SK13S 316979 305198 249966 305226 316981 249797
13 228652 249733 305009 305011 058094 249753
16 228654 249735 305078 305080 247595 249755
Réf. Circlips Bague de sécurité
NOid. | Noid. |
Supra SK
SK10S| 306542 305218
SK 13 S| 223466 305199
Spiro SK
SK 8 306542 305218
SK 10 | 223466 305199
SK 13 S| 223466 305199

3
RAYHIM  mandrin de taraudage a deux mors GSF

Groupe d’outils 03

Réf. Fixation Diade Pour Dia. Longueur carré Clé Jeu de mors
serr. carré | tarauds extérieur

NO id. Neid. | Neid. |

Type 127-00 sans goupille de verrouillage
9 B 10 3-9 M3,5-14| 319605 28 73 5 026416 309341
9 B 12 3-9 M 3,5-14| 303081 28 73 5 026416 309341

Type 127-01 avec goupille de verrouillage
9 | B12 | 39 [M3514] 307158] | 28 | 7 | 5 [ oze4t6]

309341 |
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a
RYYHIM  mandrin de percage a deux mors

de préférence pour machines de transformation du bois

Groupe d’outils 03

avec broche de serrage latérale Réf. Capacité de | Fixation Longueur | Longueur de| J téte & cou Poids
William serrage totale la téte env. g
N° id.
Type 125 SH William avec douille de protection, répond aux directives internationales
10 1-10 B16 019577 61,5 39 58 33 555
13 1-13 B16 019592 63,5 41 66 38 765
16 1-16 B18 019605 76,5 45 75 42 1070
20 1-20 B22 019620 90,5 55 87,5 50 1890
Type 125 William
10 1-10 B 16 019566 61,5 39 43 33 505
13 1-13 B 16 019581 63,5 4 50 38 705
i 16 1-16 B 18 019596 76,5 45 55 42 995
20 1-20 B 22 019609 90,5 55 68 50 1785
26 3-26 B 24 019624 107,5 65 85 60 3120
avec entraineurs flottants pour taraud Réf. Capacité de| Fixation Longueur | Longueur & cou Poids Taraud de la machine
Gema serrage totale téte x @ ca.g mm DIN 371 |mm DIN 376 | pc. DIN 356
NO id.
Type 126 SH Gema avec douille de protection, répond aux directives internationales
10 1-10 B16 023261 75,6 53 x 58 33 690 M3-M10 |M3-M12 1/g-1/5
13 1-13 B16 023264 79,6 57 x 66 38 960 M4-M10 |[M4-M16 | 5/30-5/g
16 1-16 B18 023267 91 59,6x75 42 1290 M4-M10 | M4-M20 | 5/35-3/1¢
20 1-20 B22 023270 109,6 | 74x87,5 50 2305 | M5M10 [M5-M27 | 7/3p-1
Type 126 Gema
10 1-10 B 16 020209 75,6 53 x 43 33 630 M3-M10 |[M3-M 12 1/g-1/2
13 1-13 B 16 020217 79,6 57 x 50 38 895 M4-M10 |[M4-M16 | 5/30-5/g
16 1-16 B 18 020225 91 59,6x55 42 1190 M4-M 10 | M 4-M20 | 5/30-13/4¢
20 1-20 B22 020233 109,6 74 x 68 50 2185 M5-M10 |[M5-M27 | 7/35-1
26 3-26 B24 020241 134 91,6x85 60 4000 M6-M10 | M6-M 33 g1/,
Réf. Clé Jeu de mors Broche Douille de protection Entraineur
clé Carré dea
NO id. Noid. | Noid. | Noid. | N° id.
S
Pieces détachées William
6 026415 4 249687 228686 019565
Mors de serrage
- 10 026416 5 249688 228687 019580
= 13 026417 6 249689 228688 019595
L 16 026417 6 249690 228689 019608
20 026418 7 249691 228690 019623
26 026419 8 249692 228691
Entraineurs
a- = Piéces détachées Gema
L 6 026415 4 249693 228686 023260 0-4,9 023359
10 026416 5 249694 228687 023263 0-8 023361
Broch 13 026417 6 249695 228688 023266 0-9 023362
roche
16 026417 6 249696 228689 023269 0-12 023363
mﬂm 20 026418 7 249697 228690 023272 0-16 023364
26 026419 8 249698 228691 - 0-20 023365

gl

r
[

Adaptateurs pour mandrins de pergcage avec fixation filetée

Piece de raccordement perceuse / mandrin - filetée male-male

Filet extérieur

NO id.
3/8-24 x 1/2-20 247840
3/8-24 x 3/8-24 247839
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3
R\O)Hm Arbres de montage pour mandrins de percage

Groupe d’outils 04

Type 236
entierement renforcé et rectifié

Arbre conique avec tenon
d’éjection DIN 228 chapitre 1

Cone pour mandrin de percage
DIN 238

Cone pour mandrin de pergage
Jacobs

Cone Céne du
Morse mandrin Poids
DIN 228 B | de percage L A C E G H env. g
N id.

Type 236 Arbre de fixation conique avec cone pour mandrin de percage DIN 238
0 B10 014893 79 56,5 | 9,045 | 14,5 | 10,095 | 9,4 35
0 B12 014894 85 56,5 | 9,045 | 185 | 12,085 | 11,1 40
1 B10 014897 86 62 12,065 | 14,5 | 10,095 | 94 55
1 B12 014898 89 62 12,065 | 18,5 | 12,085 | 11,1 65
1 B16 014899 97 62 12,065 24 15,733 | 14,5 90
1 B18 014900 106 62 12,065 32 17,780 | 16,2 110
1 B18* 018755 97 62 12,065 25 17,431 | 16,2 95
2 B10 014904 103,5 75 17,780 | 14,5 | 10,095 | 94 130
2 B12 014905 106,5 75 17,780 | 18,5 | 12,085 | 11,1 135
2 B16 014906 10,5 75 17,780 | 24 15,733 | 14,5 160
2 B18 014907 17,5 75 17,780 | 32 17,780 | 16,2 180
2 B18* 018756 108,5 75 17,780 | 25 17,431 | 16,2 165
2 B22 014908 128,5 75 17,780 | 40,5 | 21,793 | 19,8 245
3 B12 014911 125 94 23,825 | 185 | 12,065 | 11,1 280
3 B16 014912 134 94 23,825 24 15,733 | 14,5 310
3 B18 014913 141 94 23,825 32 17,780 | 16,2 320
3 B18* 018757 132 94 23,825 25 17,431 | 16,2 320
3 B22 014914 147 94 23,825 | 40,5 | 21,793 | 198 390
3 B24 014915 158 94 23,825 | 505 | 23825 | 21,3 440
4 B16 014916 159 | 1175 | 31,267 | 24 15,733 | 14,5 625
4 B18 014917 168 | 1175 | 31,267 | 32 17,780 | 16,2 660
4 B18* 018758 159 | 1175 | 31,267 | 25 17,431 | 16,2 640
4 B22 014918 176 | 117,5 | 31,267 | 405 | 21,793 | 19,8 715
4 B24 014919 185 | 1175 | 31,267 | 505 | 23825 | 21,3 770
5 B16 014920 196 | 149,5 | 44,399 | 24 15,733 | 14,5 1600
5 B18 014921 2045 | 1495 | 44,399 | 32 17,780 | 16,2 1600
5 B18* 018759 1955 | 1495 | 44,399 | 25 17,431 | 16,2 1560
5 B22 014922 2135 | 149,5 | 44,399 | 405 | 21,793 | 19,8 1650
5 B24 014923 2245 | 149,5 | 44,399 | 505 | 23825 | 21,3 1700

Type 236 Arbre de fixation conique avec cone pour mandrin de pergage Jacobs
1 J1 014970 86,5 62 12,065 | 16,7 | 9,754 85 50
1 J2 014971 92 62 12,065 | 22,2 | 14,199 | 12,4 70
1 J3 014972 101 62 12,065 31 20,599 19 50
1 J6 014974 95 62 12,065 | 254 | 17,170 | 159 50
2 J1 014976 101 75 17,780 | 16,7 | 9,754 8,5 130
2 J2 014977 106,5 75 17,780 | 22,2 | 14,199 | 12,4 160
2 J3 014978 15,5 75 17,780 | 31 20,599 19 200
2 J6 014981 109,5 75 17,780 | 254 | 17,170 | 159 165
2 J33 014980 109,5 75 17,780 | 254 | 15850 | 14,2 160
3 J2 014983 126 94 23,825 | 22,2 | 14,199 | 12,4 310
3 J3 014984 135 94 23,825 31 20,599 19 350
3 J6 014988 129 94 23,825 | 254 | 17,170 | 159 310
3 J33 014987 129 94 23,825 | 254 | 15850 | 14,2 310
4 J3 014991 161 17,5 | 31,267 | 31 20,599 19 475
4 J6 014995 155 | 117,5 | 81,267 | 254 | 17,170 | 15,9 620

* pour Supra et Spiro avec cone de fixation raccourci
arbre de fixation conique avec filetage (type 238) ou arbre cylindrique (Type 237) sur demande
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a
RHIM  Douilles de réduction

pour outils avec cone morse

Groupe d’outils 05

Type 261

Modéle standard
suivant DIN 2185.
Cone extérieur
rectifié

Type 262

Modeéle de précision
DIN 2185,
entierement trempé,
rectifié a l'intérieur
et a 'extérieur.

Type 2631)

avec cone interne
réduit de la longueur
du tenon.

Cone extérieur
rectifié

Type 274

avec écrou de
dégagement
entierement trempé,
rectifié a l'intérieur
et a 'extérieur

gy Type 266-00

Ejecteur

Type 266-50
Ejecteur pour
fonctionnement a
une seule main

Cone Cone Type 261 Type 262 Type 263
extérieur intérieur Poids
CM CM L env. g
N© id. N© id. N© id.
1 0 017002 017017 017032 80 30
2 1 017003 017018 017033 92 95
3 2 017004 017020 017034 112 190
3 1 017001 017019 99 250
4 3 017007 017023 017035 140 360
4 2 017006 017022 124 480
4 1 017005 017021 124 550
5 4 017011 017027 017036 171 950
5 3 017010 017026 156 1360
5 2 017009 017025 156 1520
5 1 017008 017024 156 1700
6 5 017016 017031 017037 218 2550
6 4 017015 017030 218 3600
6 3 017014 017029 218 4100
6 2 017013 017028 218 4300

1) Pour utilisation avec perceuses a spirale avec tenons d’éjection cassés. Pour I'utilisation de forets a tenon chassé,
un nouveau tenon doit étre usine sur la queue du foret; le foret raccourci peut étre utilisé et cassé.

Cone Cone Type 274
extérieur intérieur Poids
CM CM env. g
L
NO id.
2 1 032112 95 140
3 2 032114 115 270
3 1 032113 115 360
4 3 032117 137 470
4 2 032116 137 590
4 1 032115 137 670
5 4 032121 173 1270
5 3 032120 173 1590
5 2 032119 173 1750
6 5 032126 240 3020
6 4 032125 240 4110
6 3 032124 240 4630
Chasse-Cénes DIN 317
Pour Type 266-00 Longueur Poids pour Type 266-50 Poids
CM env. g CM Longueur env. g
NO id. NO id.
0 017075 90 14 1-3 317236 320 320
1+2 017076 140 70 4-6 317258 380 520
3 017077 190 150
4 017078 225 310
5+6 017079 265 650
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a
RYHIM  Douilles dextension

Groupe d’outils 05

pour outils avec cone morse

Type 265

Modele standard,
similaire

a DIN 2187, rectifié

Type 275
Modele

de précision,
DIN 2187
entierement
trempé, rectifié a
l'intérieur et a
I'extérieur

Cone Cone Type 265 Type 275 Poids
extérieur | intérieur env. g
CM CM D D L1 L2
NO id. NO id.
Douilles d’extension
1 1 017054 20 029122 20 145 83 190
2 1 017056 20 029124 20 160 85 250
3 1 017059 20 029127 20 175 81 400
4 1 017063 20 029131 20 200 82,5 800
5 1 017068 20 029136 20 232 82,5 1800
1 2 017055 30 029123 30 160 98 340
2 2 017057 30 029125 30 175 100 400
3 2 017060 30 029128 30 194 100 550
4 2 017064 30 029132 30 215 97,5 850
5 2 017069 30 029137 30 247 97,5 1900
2 3 017058 36 029126 36 196 121 840
3 3 017061 36 029129 36 215 121 1000
4 3 017065 36 029133 36 240 122,5 1300
5 3 017070 36 029138 36 268 118,5 2150
3 4 017062 48 029130 48 240 146 1500
4 4 017066 48 029134 48 265 147,5 1900
5 4 017071 48 029139 48 300 150,5 2750
6 4 017073 48 029141 48 355 145 5420
4 5 017067 63 029135 63 300 182,5 3310
5 5 017072 63 029140 63 335 182,5 4200
6 5 017074 63 029142 63 390 180 6750
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a
RHIM  Douilles prolongatrices pour alésoirs et forets

Groupe d’outils 05

Extérieur Type 268 Type 278 Poids
CM intérieur L4 D Lo env. g
N°id. NO id.
Extensions pour alésoirs et forets
1-1 200 017082 029143 20 138 250
1-1 250 017083 029144 20 188 375
Type 268 1-1 300 017084 029145 20 238 500
Modéle standard, 1-1 350 017085 029146 20 288 625
rectifié & rexterieur 1-1 400 017086 029147 20 338 750
1-1 450 017087 029148 20 388 875
1-1 500 017088 029149 20 438 1000
Type 278 2-2 200 017090 029150 25 125 430
Modele de précision, 2-2 250 017091 029151 25 175 625
ﬁ;ﬂ%ﬁg?ﬂagﬁgﬁe' 2-2 300 017000 029152 25 225 820
et & l'extérieur 2-2 350 017092 029153 25 275 1015
1] 2-2 400 017093 029154 25 325 1200
i 2-2 450 017094 029155 25 375 1400
! 2-2 500 017095 029156 25 425 1600
14 | 2-2 600 017096 029157 25 525 1800
o= 3-3 250 017098 029158 32 156 1000
3-3 300 017099 029159 32 206 1300
3-3 350 017100 029160 32 256 1550
3-3 400 017101 029161 32 306 1850
3-3 450 017102 029162 32 356 2100
3-3 500 017103 029163 32 406 2400
3-3 600 017104 029164 32 506 2700
4-4 300 017107 029165 40 182,5 1650
4-4 350 017108 029166 40 2325 2150
4-4 400 017109 029167 40 282,5 2650
4-4 450 017110 029168 40 3325 3100
4-4 500 017111 029169 40 382,5 3600
4-4 600 017112 029170 40 482,5 4200
.-
P
R\GYHIM Douilles de broche
pour outils avec cone morse
Cone Coéne Type 273 Poids Cone Cone Type 273 Poids
extérieur | intérieur env. g extérieur | intérieur env. g
CcM CcM L metr. D* CM L
NO id. NO id.
Type 273 Type 273 Douilles de broche
ouvert, pour tours,
entiérement trempe, 2 1 031931 60 50 40 4 220102 70 250
rectifié a l'intérieur et
I'extérieur 3 2 031933 70 100 40 3 220101 70 420
3 1 031932 70 160 50 5 058264 86 260
4 3 031936 70 170 50 4 032031 86 740
4 2 031935 70 270 50 3 042554 86 940
5 4 031940 77 460 60 5 220103 100 950
5 3 031939 77 650 60 4 042644 100 1480
5 2 031938 77 700 70 5 077140 110 1850
6 5 031944 110 1350 70 4 098667 110 2480
6 4 031943 110 1900 80 6 042552 110 1560
6 3 031942 10 2160 80 5 042551 10 2850
80 4 220104 110 3450
90 6 058314 120 2110
90 5 058313 120 4300
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RYHIM  mandrins a serrage court

pour pinces de serrage

Groupe d’outils 16

Prix sur demande

Pour le serrage court de Caractéristiques techniques

Les forets peuvent étre également serrés sur les arétes de coupe et venir en appui sur une
butée axiale réglable. Le porte-a-faux est ainsi réduit au minimum permettant une force de
coupe plus élevée et une plus grande durée d'utilisation.

+- forets hélicoidaux
g
(1 -
X
f il o
sl

M Réf. Fixation sans Capacité

|
Poids
sw mandrin |extérieure| pince de serrage de serrage env. g
H \ Fr7 G J K L M SwW
Ne id. ‘
] Type 260 A, Fixation CM avec taraudage
H 16 MK1 | 228439 0,5-7 16 63 35 75 116,5 20,5 19 100
/ A - 16 MK1 | 228443 0,5-7 16 100 35 112 153,3 20,5 19 150
‘ X 16 Mk2 | 228440 0,5-7 16 63 35 95 127 20,5 19 140
l o 16 MK2 | 228444 0,5-7 16 100 35 132 164 20,5 19 180
L J 20 MK2 | 228449 0,5-10 20 63 35 100 127 24 22 170
M I\ W 20 MK2 | 228453 0,5-10 20 100 35 132 164 24 22 170
20 MK3 | 228450 0,5-10 20 63 35 110 144 24 22 240
20 MK3 | 228454 0,5-10 20 100 35 142 181 24 22 290
e 25 MK2 | 228459 0,5-12 25 63 40 100 127 29,5 27 350
25 MK2 | 228463 0,5-12 25 100 40 135 164 29,5 27 230
25 MK3 | 228460 0,5-12 25 63 40 105 144 29,5 27 340
25 MK3 | 228464 0,5-12 25 100 40 145 181 29,5 27 450
HF Type 260 B, Fixation avec tenons d’éjection
-
X | 16 MK1 | 228441 0,5-7 16 63 40 80 125 20,5 19 100
16 MK1 | 228445 0,5-7 16 100 40 115 162 20,5 19 150
16 MK2 | 228442 0,5-7 16 63 40 80 138 20,5 19 170
16 MK2 | 228446 0,5-7 16 100 40 120 175 20,5 19 230
20 MK2 | 228451 0,5-10 20 63 35 95 138 24 22 180
20 MK2 | 228455 0,5-10 20 100 35 132 175 24 22 260
20 MK3 | 228452 0,5-10 20 63 35 110 157 24 22 320
20 MK3 | 228456 0,5-10 20 100 35 145 194 24 22 390
25 MK2 | 228461 0,5-12 25 63 40 100 138 29,5 27 230
25 MK2 | 228465 0,5-12 25 100 40 135 175 29,5 27 360
25 MK3 | 228462 0,5-12 25 63 40 110 157 29,5 27 350
25 MK3 | 228466 0,5-12 25 100 40 145 194 29,5 27 480
Type 260 C, Fixation cylindrique
16 16 | 228447 0,5-7 34 122 140 20,5 19 170
20 20 | 228448 0,5-10 40 142 165 24 22 280
25 25 | 228457 0,5-12 40 142 165 29,5 27 450
30 30 | 228458 2-15 40 154 180 35 32 650
Type 260 D, Fixation avec adaptateur réglable DIN 6327
16 Tr20x 2| 228609 0,5-7 16 67 35 120 143 20,5 19 240
20 Tr25x 2| 228610 0,5-10 20 67 40 128 150 24 22 370
25 Tr28 x 2| 228468 0,5-12 25 67 40 128 150 29,5 27 490
25 Tr32x 2| 228611 0,5-12 25 66 40 148 170 29,5 27 760
30 Tr36x 2| 228613 2-15 30 66 40 145 170 35 32 970
Type/Tipo 260 E, Fixation avec céne SA DIN 2080
25 SK30 | 228615 0,5-12 25 72 40 100 140 29,5 27 450
30 SK40 | 228616 2-15 30 87 40 130 180 35 32 950
50 SK50 | 228617 2-20 50 103 50 145 230 - - 3420
Pinces de serrage SPZ, pour Mandrin a serrage court KSF
Pour mandrin réf. 16 20 25 30 50
Capacité de serrage do 057 0,510 0,512 2-15 2-20

P

Tolérance de serrage des pinces de serrage courtes échangeables = 0,5 mm
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a
RYHIM  Douilles de réglage DIN 6327

pour le préréglage des outils

Groupe d’outils 16

Réf. Forme D Forme E Filetage | Poids Réf. Forme F Forme G Filetage Poids
A CM Tr env. g A CM L Tr D env. g
NO id. NO id. N© id. N°id.
Type 250 Construction courte Type 251 Construction longue
10 metr. 6 | 222800 - 10x1,5 10 metr. 6 10 222824 - 10x1,5 72
12 metr. 6 | 222801 - 12x1,5 10 metr. 6 20 222825 - 82
16 0 336093 - 16x1,5| 100 10 metr. 6 30 222826 - 92
16 1 336076 222806 75 12 metr. 6 10 222827 = 12x15 72
20 1 331344 603203 20x2 155 12 metr. 6 20 222828 - 82
25 1 222802 222808 25x 2 280 12 metr. 6 30 222829 - 92
25 2 222803 222809 210 12 metr. 6 40 222830 - 102
28 1 331347 353515 28 x2 360 16 0 25 336644 - 16x15[ 110 130
28 2 331165 339117 300 16 0 50 082924 - 135 160
32 2 222804 222812 32x2 595 16 0 75 082925 - 160 190
32 3 222805 222813 390 16 0 100 | 082926 - 185 210
36 2 336183 336603 36x2 755 16 1 25 336633 222848 16x1,5| 110 115
36 3 336211 339038 605 16 1 50 336637 222849 135 155
48 3 336224 222816 48x2 | 1645 16 1 75 336641 222850 160 195
48 4 336220 379867 1315 16 1 100 | 082930 222851 185 235
20 1 25 331544 222852 20x2 13 195
, ) R ., 20 1 50 336648 222853 138 235
Les écrous de serrage doivent étre commandés séparément
20 1 75 331351 222854 163 275
20 1 100 | 336652 222855 188 315
25 1 25 222832 222856 25x2 120 365
Type 250 Type 251 25 1 50 222833 222857 145 425
25 1 75 222834 222858 170 485
25 1 100 | 222835 222859 195 545
25 2 25 222836 222860 25x2 120 285
25 2 50 222837 222861 145 375
25 2 75 222838 222862 170 465
25 2 100 | 222839 222863 195 555
28 1 25 336471 222864 28x2 120 460
28 1 50 336683 222865 145 560
a 28 1 75 336687 222866 170 660
28 1 100 | 336672 222867 195 760
28 2 25 336656 222868 28x2 120 390
! 28 2 50 336660 222869 145 490
28 2 75 336664 222870 170 590
Forme D 28 2 100 | 336668 222871 195 690
sans logement pour
vis cylindriques 32 2 30 222840 222872 32x2 148 725
32 2 60 222841 222873 178 855
32 2 90 222842 222874 208 985
Forme F
Forme E sans logement pour 32 2 120 | 222843 222875 238 1115
avec logement pour vis cylindriques 32 3 30 222844 222876 32x2 148 540
vis cylindriques 32 3 60 | 222845 222877 178 740
32 3 90 222846 222878 208 940
Forme G 32 3 120 | 222847 222879 238 1140
avec logement pour 36 2 30 | 339182 222880 36x2 | 148 955
vis cylindriques
36 2 60 379985 222881 178 1155
36 2 90 082939 222882 208 1355
36 2 120 | 082940 222883 238 1555
36 3 30 364945 222884 36 x 2 148 805
36 3 60 364941 222885 178 1005
36 3 90 082943 222886 208 1205
36 3 120 | 082944 222887 238 1405
48 3 40 082945 222888 48x2 184 2155
48 3 80 082946 222889 224 2660
48 3 120 | 082947 222890 264 3165
48 3 160 | 082948 222891 304 3675
48 4 40 082949 222892 48x2 184 1815
48 4 80 082950 222893 224 2315
48 4 120 | 082951 222894 264 2815
48 4 160 | 082952 222895 304 3315
Dimensions page 1018
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3
RYYHIM  Douilles de réglage DIN 6327

pour le préréglage d’outils

Groupe d’outils 16

Réf. Forme H Filetage Poids
DA CM Tr env. g
N° id.
Type 252 construction décalée
Commander les 8 metr. 6 222896 8x1
écrous de serrage
a part 10 0 222897 10x1,5
12 0 222898 12x15
Forme H 16 1 222899 16x1,5 365
sans logement pour
les vis cylindriques 16 2 336626 16x1,5 325
20 2 082953 20x2 495
25 3 222901 25x2 600
28 3 082954 28x2 1040
32 4 222902 32x2 1100
36 4 082955 36x2 1255
1 ]
ROHM
O » 7
J Ecrous pour douilles de réglage
Réf. B Tolérance Goupille Poids
c DA admissible filetée env. g
| ] ® D F AM DIN 9131
S
8— N° id.
Type 0483-Y Contre-écrous DIN 6327
8x1 200114 14,8 0-0,2 14 5 10
10x1,5 | 200115 17,8 0-0,2 17 6 10
12x1,5| 200116 19,7 0-0,2 19 6 10
Type 250 Ecrous de serrage DIN 6327
16x1,5 | 069913 24,6 0-04 24 M5 12 5x3 25
20x2 072723 31,6 0-04 31 M5 12 5x4 40
25x2 222821 36,6 0-04 36 M6 12 6x4 45
28x2 069914 39,6 0-04 39 M6 12 6x4 50
32x2 222822 44,6 0-04 44 M6 14 6x4 75
36x2 074575 49,6 0-04 49 M6 14 6x4 90
48 x2 021385 66,6 0-04 66 M8 18 8x8 220
55 x 2 082673 74,6 0-04 74 M8 18 8x8

Type 375-91 Ecrous de réglage a changement rapide avec glissiere des deux cotés - précision élevée

12x1,5 368694 21,5 16,4 8.9 18 20
16x1,5 601490 26 19,9 9,4 18,5 30
20x2 341197 33 25,4 10,9 20 50
25x2 341198 40 31,9 11,9 22 80
28x2 341199 42 33,9 11,9 22 80
32x2 341200 47 37,9 13,4 23,5 100
36x2 341201 54 43,4 15,9 26 140
48x2 341202 72 57,9 19,9 34 350
55x2 341203 79 66,9 25 41
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a
RYHIM  Douilles de réglage DIN 6327

K Clavette | Rainure Logement
Tolérance | /> lune
B CM cY) D E F G H J admissible| DIN 6888 | DIN 6338/ DIN 74 km
Type 250 Modele court
10x1,5 | metr. 6 16 62 28 30 10 3 1 10,9 0-0,2 3x5 0,8
12 x 1,5 | metr. 6 16 62 28 30 10 3 1 12,9 0-0,2 3x5 1,2
16x1,5 0 28 85 40 42 1 5 1,3 17,1 0-0,25 5x6,5 1,2
16x1,5 1 28 85 40 42 1 5 1,3 171 0-0,25 5x6,5 1,2 M6
T 20x2 1 28 88 40 42 13 5 1,3 21,1 0-0,25 5x75 2 M6
Y 25x2 1 30 95 42 44 15 6 1,5 26,5 0-0,25 6x9 2 M6
i 25x2 2 30 95 42 44 15 6 1,5 26,5 0-0,25 6x9 2 M 10
28x2 1 30 95 42 44 15 6 1,5 29,5 0-0,25 6x9 3,2 M6
28x2 2 30 95 42 44 15 6 1,5 29,5 0-0,25 6x9 3,2 M 10
32x2 2 36 118 50 53 20 8 1,7 33,5 0-0,35 8x 11 3,2 M 10
32x2 3 36 118 50 53 20 8 1,7 33,5 0-0,35 8x 11 3,2 M12
36 x 2 2 36 118 50 53 20 8 1,7 37,5 0-0,35 8 x 11 3,2 M 10
36 x2 3 36 118 50 53 20 8 1,7 37,5 0-0,35 8 x 11 3,2 M12
48 x2 3 47 144 65 68 24 10 2,2 49,9 0-0,35 10x13 5 M12
48 x 2 4 47 144 65 68 24 10 2,2 49,9 0-0,35 10x13 5 M 16
K Clavette | Rainure [Logement
Tolérance a disques
B CM cY) E F G H J admissible | M | DIN 6888 | DIN 6338|DIN 74 km
Type 251 Modéle long
10x1,5| metr. 6 16 28 30 10 3 1 10,9 0-0,2 8 3x5 0,8
12x1,5| metr. 6 16 28 30 10 3 1 12,9 0-0,2 10 3x5 1,2
16x1,5 0 28 40 42 1" 5 1,3 17,1 0-0,25 14 5x6,5 1,2
16x1,5 1 28 40 42 1" 5 1,3 17,1 0-0,25 16 5x6,5 1,2 M6
20x2 1 28 40 42 13 5 1,3 21,1 0-0,25 17 5x75 2 M6
25x2 1 30 42 44 15 6 1,5 26,5 0-0,25 22 6x9 2 M6
25x2 2 30 42 44 15 6 1,5 26,5 0-0,25 22 6x9 2 M 10
28x2 1 30 42 44 15 6 1,5 29,5 0-0,25 25 6x9 3,2 M6
28x2 2 30 42 44 15 6 1,5 29,5 0-0,25 25 6x9 3,2 M 10
32x2 2 36 50 53 20 8 1,7 33,5 0-0,35 29 8x11 3,2 M 10
32x2 3 36 50 53 20 8 1,7 33,5 0-0,35 29 8x11 3,2 M12
36x2 2 36 50 53 20 8 1,7 37,5 0-0,35 33 8x11 3,2 M 10
36x2 3 36 50 53 20 8 1,7 37,5 0-0,35 33 8x11 3,2 M12
48 x 2 3 47 65 68 24 10 2,2 49,9 0-0,35 45 10x13 5 M12
48 x 2 4 47 65 68 24 10 2,2 49,9 0-0,35 45 10x13 5 M 16
K Clavette
Tolérance 1/5 lune
B CM ch D = F G H J admissible L M DIN 6888
Type 252 Construction décalée
8x1 metr. 6 14 96 24 22 10 2 1,5 8,8 0-0,2 46 12 2x3,7
10x 1,5 0 18 135 30 28 10 3 2 10,9 0-0,2 73 18 3x5
12x1,5 0 18 135 30 28 10 3 2 12,9 0-0,2 73 18 3x5
16x1,5 1 30 164 42 36 1 5 2,3 171 0-0,25 79 20 5x6,5
16x1,5 2 30 179 42 36 1 5 2,3 171 0-0,25 94 25 5x6,5
20x2 2 30 182 42 38 13 5 2,5 21,1 0-0,25 94 28 5x75
25x2 3 32 212 44 44 15 6 2,7 26,5 0-0,25 117 36 6x9
28x2 3 32 212 44 44 15 6 2,7 29,5 0-0,25 117 36 6x9
32x2 4 39 264 53 50 20 8 2,9 33,5 0-0,35 146 45 8x11
36x2 4 39 264 53 50 20 8 2,9 37,5 0-0,35 146 48 8x11
C') = Capacité de réglage
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Groupe d’outils 16

Douilles de serrage DIN 6328 et 6329

Type 8210-E, DIN 6328

pour la fixation de forets hélicoidaux avec arbre cylindrique et carré selon DIN

Cone extérieur DIN 228CM

0 1 2 3 4
@ de percage A 25 238 25 28 | 315 45 5,0 55 8,0 9,0 12,0 12,5
3,15 3,5 3,5 3,55 4,0 5,6 6,0 6,3 9,5 10,0 14,0 16,0
3,55 4,0 4,5 5,0 5,5 7,0 71 8,0 11,0 11,2 18,0 20,0
{Beicagesloiiectisslehlseis) 45 56 | 60 | 63 90 | 95 | 100 | 120 | 125 | 220 | 224
7,0 71 8,0 11,0 11,2 12,0 14,0 16,0 25,0
Modéle standard
Dimensions intermédiaires
Percage court 1-2,9
Dimensions intermédiaires
et percage court 1-2,9
Type 8211-E, DIN 6329 )
pour la fixation de forets hélicoldaux et autres outils avec arbre cylindrique et entraineur
@ de pergage A 1,555 3,0-8,0 5,0-13,0 8,0-18,0 12,0-20,0
(Percages effectués en série) par 0,1 mm par 0,5 mm par 1,0 mm
Modeéle standard
Dimensions intermédiaires
Percage court 1-2,9
Dimensions intermédiaires
et pergage court 1-2,9
B 3 3,5 5 5 6,5
(o} 9,045 12,065 17,780 23,825 31,267
D 59,5 65,5 80 99 124
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Mandrins a pince

pour pinces ER/ESX

@
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a
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c
=
T
=
T
=

pour utilisation sur centres d’usinage CNC avec changement d’outil automatique
treés grande concentricité et balourd réduit au minimum
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a
R\YHIM  mandrins a pince

grande précision et concentricité

Tous les mandrins a pince sont équilibrés dynamiquement suivant ISO 1940-1 G 6,3 a une vitesse de 10000 Tr/min.

Group d’outils 39

Pour I'ajustage de I'équilibrage du mandrin des trous de fixation de la masselotte sont prévus en périphérie du mandrin. Equilibrage ultérieur possible grace au vis Hc.

DIN 2080 - avec alimentation interne en liquide d’arrosage
Cémenté et rectifié, pour fixation d’outil de tout type (foret, fraise, etc. )
par pince suivant DIN 6499. Ecrou livrée avec. Concentricité 0,005 mm.
_AD_ Pinces correspondantes voir page 1023/1024
Pince Clé
Coéne Capacité de serrage NO id. L D D1 D2 correspondante | correspondante
NO id.
40 1-10 472556 60 28 M 16 M 8x1 ER 16 687800
40 1-16 472557 60 42 M 16 M 12x1 ER 25 663733
40 2-20 472558 70 50 M 16 M 12x1 ER 32 663734
40 3-26 472559 80 63 M 16 M 18x1 ER 40 663735
50 2-20 472560 70 50 M 24 M 12x1 ER 32 663734
50 3-26 472561 80 63 M 24 M 18x1 ER 40 663735
lateral B —» DIN 69871 - avec arrosage [atéral B ou par le centre AD
N Cémenté et rectifié, pour fixation d’outil de tout type (foret, fraise, etc. )
L/ Al par pince suivant DIN 6499.'Ecrou livrée avec. Concentricité 0,005 mm.
certrale AD 5‘?:ﬁ?:*L*:4ﬂ: Pinces correspondantes voir page 1023/1024.
o
i 8 [+
lateral B ——»] |
Pince Clé
Céne Capacité de serrage NO id. L D D1 D2 correspondante | correspondante
DIN 6499 NO id.

40 1-10 472562 60 28 M 16 M 8x1 ER 16 687800
40 1-16 472563 60 42 M 16 M 12x1 ER 25 663733
40 2-20 472564 70 50 M 16 M 12x1 ER 32 663734
40 3-26 472565 70 63 M 16 M 18x1 ER 40 663735
40 1-10 472566 100 28 M 16 M 8x1 ER 16 687800
40 1-16 472567 100 42 M 16 M 12x1 ER 25 663733
40 2-20 472568 100 50 M 16 M 12x1 ER 32 663734
40 3-26 472569 100 63 M 16 M 18x1 ER 40 663735
40 1-10 472570 160 28 M 16 M 8x1 ER 16 687800
40 1-16 472571 160 42 M 16 M 12x1 ER 25 663733
40 2-20 472572 160 50 M 16 M 12x1 ER 32 663734
40 3-26 472573 160 63 M 16 M 18x1 ER 40 663735
50 1-16 472574 70 42 M 24 M 12x1 ER 25 663733
50 2-20 472575 70 50 M 24 M 12x1 ER 32 663734
50 3-26 472576 80 63 M 24 M 18x1 ER 40 663735
50 1-16 472577 100 42 M 24 M 12x1 ER 25 663733
50 2-20 472578 100 50 M 24 M 12x1 ER 32 663734
50 3-26 472579 100 63 M 24 M 18x1 ER 40 663735
50 1-16 472580 160 42 M 24 M 12x1 ER 25 663733
50 2-20 472581 160 50 M 24 M 12x1 ER 32 663734
50 3-26 472582 160 63 M 24 M 18x1 ER 40 663735
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3 Group d’outils 39
R\YHIM mandrins a pince

grande précision et concentricité

lateral B——= [ N\ MAS BT - avec arrosage latéral B ou par le centre AD
/' - Cémenté et rectifié, pour fixation d’outil de tout type (foret, fraise, etc. )
v NS o par pince suivant DIN 6499. Ecrou livrée avec. Concentricité 0,005 mm.
par le centre i T B e 0o vl Pi d .
AD_ g o — a inces correspondantes voir page 1023/1024.
A Y il S 4| |
8 g [
\ B I
lateral B——|(__ |/ ZV
L
Pince Clé
Cone Capacité de serrage NO id. L D D1 D2 correspondante | correspondante
DIN 6499 N id.
40 1-10 472583 60 28 M 16 M 6x1 ER 16 687800
40 1-16 472584 60 42 M 16 M 10x1 ER 25 663733
40 2-20 472585 70 50 M 16 M 12x1 ER 32 663734
40 3-26 472586 80 63 M 16 M 18x1 ER 40 663735
50 3-26 472587 80 63 M 24 M 18x1 ER 40 663735

- L

I R S

[a) =
Ecrou DIN 6499 D J = &
Pince

Réf. D M L adaptée NO id.
ER-ESX8 12 10x 0,75 10,8 716640
ER-ESX11 19 14x0,75 11,3 424E 792007
ER-ESX16 28 22x1,5 17,5 426E 756672
ER-ESX20 34 25x1,5 19 428E 267138
ER-ESX25 42 32x1,5 20 430E 382608
ER-ESX32 50 40x 1,5 22,5 470E 670540
ER-ESX40 63 50x1,5 25,5 472E 338298

Ecrou de serrage avec roulement a billes Hi-Q / ERB
L’écrou de Hi-Q / ERB est équipé d’'un systéme de roulement a billes interchangeable avec tous les écrous suivant DIN 6499

Pince
Réf. D M L adaptée NO id.
Hi-Q/ERB 16 28 M22x15 20,2 426E 830278
Hi-Q/ERB 20 34 M25x1,5 21,7 428E 830279
Hi-Q/ERB 25 42 M32x1,5 22,7 430E 830280
Hi-Q/ERB 32 50 M40x 1,5 25 470E 830281
Hi-Q/ERB 40 63 M50x1,5 28,2 472E 830282
Clé pour écrou EX Clé a ergot pour écrou EX DIN 1810

+ s

Réf. N° id. Réf. NO id.

11 (319) 202323* 30-32 046230

16 (@28) 687800 34-36 057412

20 (@34) 663732 40-42 046229

25 (042) 663733 45-50 024531

32 (950) 663734 52-55 046228

40 (263) 663735 58-62 046226

*Clé & fourche SW 17 gg;g g:z:zi
95-100 046225
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R\O’H m P inces su |Vant DIN 6499'B Type ER/ESX avec fentes alternées, concentricité 0,020 mm

pour fixation d’outils avec queue cylindrique pour percage, fraisage, alésage ou rectification

Pinces suivant DIN 6499-B, classe K2 avec concentricité 0,020 mm
D’autres modeéles d’une concentricité de 0,003 mm et avec disque d’étanchéité peuvent étre livrés sur demande

Réf. ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
Cap. de serrage| 0,5 - 7 mm 0,5-10 mm| 1-13 mm 1-16 mm 2-20 mm 3 -26 mm
D 11,5 mm 17 mm 21 mm 26 mm 33 mm 41 mm
L 18 mm 27 mm 31 mm 35 mm 40 mm 46 mm
E-Norm 424E 426E 428E 430E 470E 472E
Pinces-@
NO id. Ne id. N° id. NO id. Ne id. N° id.
1 205762 651767 620584 316962
1,5 205763 651768 620585 316963
2 205764 651769 620586 316964
25 205765 651770 620587 205784 620620
3 205766 651771 620588 205785 620621
4 205767 651772 620589 205786 620622 681016
5 205768 651773 620590 205787 620623 681017
6 205769 651774 619916 205788 620615 394443
7 205770 651775 620591 302373 620616 681018
8 651776 620592 205743 620617 394448
9 651777 620593 205744 620618 681019
10 651778 620594 205745 620619 681020
1 620595 205742 620624 681021
12 620596 205746 620625 394444
13 620597 205747 620626 681022
14 205748 620627 681023
15 205749 620628 394445
16 205750 620629 681024
17 620630 681025
18 620631 602145
19 620632 681026
20 620633 602024
21 681027
22 602025
23 681028
24 681029
25 602026
26 681030

Séries de pinces en coffret de bois suivant DIN 6499-B
DIN classe K2, concentricité 0,020 mm

Type Cap. de serrage | Nombre d'inserts No id.
Concentricité
ER/ESX 16 1-10 10 319298
ER/ESX 20 1-12 12 319300
ER/ESX 25 2-16 15 319301
ER/ESX 32 2-20 18 319302
ER/ESX 40 4-26 23 319308
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R‘O’Hm Plnces suiva nt DI N 6499'B Type ER/ESX avec fentes alternées, concentricité 0,006 mm

pour fixation d’outils avec queue cylindrique pour percage, fraisage, alésage ou rectification

Pince suivant DIN 6499-B pour usinage a grande vitesse, concentricité 0,006 mm
Modele de concentricité 0,003 mm, avec rondelle d’étanchéité sur demande

Réf. ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
Cap. de serrage| 0,5 -7 mm 0,5-10 mm| 1-13mm 1-16 mm 2 -20 mm 3 -26 mm
D 11,5 mm 17 mm 21 mm 26 mm 33 mm 41 mm
L 18 mm 27 mm 31 mm 35 mm 40 mm 46 mm
E-Norm 4008E 426E 428E 430E 470E 472E
Pinces-@
Ne id. NO id. Ne id. N° id. NO id. NO id.
1 893331 491386 491394 491413 491430
1,5 747667 491387 491395 491414 491431
2 747668 491388 491396 491415 491432
25 863498 491389 491397 491416 491433
3 756838 491390 491402 491417 491434 491447
35 491486 - - - - 491448
4 893332 491391 491403 491418 491435 491449
5 893333 491392 491405 491419 491436 491450
6 - 491393 491406 491420 491437 491451
7 893336 491398 491407 491421 491438 491452
8 491399 491408 491422 491439 491453
9 491400 491409 491423 491440 491454
10 491401 491410 491424 491441 491455
1 491411 491425 491442 491456
12 491412 491426 491443 491457
13 491427 491444 491458
14 491428 491445 491459
15 491429 491446 491460
16 491690 491691 491461
17 491692 491462
18 491693 491463
19 491464
20 491465
21 491466
22 491467
23 491468
24 491469
25 491470
26 491471

Séries de pinces en coffret de bois suivant DIN 6499-B
pour usinage a grande vitesse, concentricité 0,006 mm

Type Cap. de serrage | Nombre d’inserts N© id.
Concentricité 0,006 mm
ER/ESX 11 1-7 13 491385
ER/ESX 16 1-10 10 863499
ER/ESX 20 1-12 12 893209
ER/ESX 25 2-16 15 893334
ER/ESX 32 2-20 18 893335
ER/ESX 40 4-26 23 491384
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R\HM  Mandrins de pergage court

pour rotation a gauche ou a droite
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Pour changement rapide d’outils avec sécurité

Force de tension élevée

Grande concentricité .
< 0,02 mm .

Vitesse élevée

30

Equilibré

® Temps de serrage et de changement tres court grace
au serrage en continu.

® Force de serrage élevée grace aux pignons de démultiplication.
® Besoin d’'une force peu élevée a la clé de serrage hexagonale.

® | aclé de serrage hexagonale procure une force
de serrage élevée et fiable.

® Excellente concentricité grace a une conception
de forme courte et compacte

® | 'équilibrage du mandrin permet d’atteindre de
trés grandes vitesses

® Alimentation en liquide d’arrosage a 50 bar,
grace a I'étanchéité des formes

Les types de fixation suivants sont disponibles:
DIN 2080, DIN 69871, MAS BT, DIN 69880
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- roupe aoutils
R\O)Hm Mandrins de percage court Groupe doutis 38

pour rotation a gauche ou a droite

Grande précision et concentricité

La démultiplication mécanique de la force de serrage est la garantie
de la fiabilité du serrage. Pas de desserrage automatique pendant
I'usinage en rotation (droite ou gauche) ou pendant I'arrét de la bro-
che. Le serrage et le desserrage s’effectuent a I'aide de la clé
hexagonale.

Type 142-20 céne SA DIN 2080 - Forme AD
pour serrage d’outil a queue cylindrique

U cone capac. de serage | N©id. d4 l4 G kg
———— W SK/SA 40 1-13 893315 50 80 M 16 15
R EI @) 5 -
o gl - © 5 2,5-16 893316 50 85,5 M 16 1,7
— l SK/SA 50 1-13 893317 50 83,5 M 24 33
L 2,5-16 893318 50 89 M 24 3,6
Type 142-20 cone SA DIN 69871 - Forme AD
pour serrage d’outil a queue cylindrique
cone capac. de serrage | N© id. dq Iy G kg
SK/SA 30 1-13 893302 50 103 M 12 0,9
SK/SA 40 1-13 893303 50 87,5 M 16 1,5
2,5-16 893304 50 93 M16 1,7
SK/SA 50 1-13 893305 50 87,5 M 24 3,3
2,5-16 893306 50 93 M 24 3,6

Type 142-12 cone SA DIN 69871 - Forme AD/B
cone pour fixation d’outil a queue cylindrique et avec conduit d’alimentation en liquide d’arrosage

cone capac. de serrage | N© id. dq I4 G kg
SK/SA 40 1-13 893307 50 87,5 M 16 1,5
2,5-16 893308 50 93 M 16 1,7
SK/SA 50 1-13 893309 50 87,5 M 24 3,3
2,5-16 893310 50 93 M 24 3,6
Type 142-30 MAS BT 403
pour serrage d’outil & queue cylindrique.
cone capac. de serrage | N9 id. dq Iy G kg
BT 40 1-13 893311 50 95,5 M 16 1,5
2,5-16 893312 50 101 M 16 1,7
BT 50 1-13 893313 50 106,5 M 24 33
2,5-16 893314 50 112 M 24 3,6

Type 142-50 VDI 3425 DIN 69880
cone pour fixation d’outil a queue cylindrique et avec conduit d’alimentation en liquide d’arrosage.

cone capac. de serrage | N© id. dyq l4 G kg
VDI 40 1-13 893319 50 75 1,3
VDI 40 2,5-16 893320 50 92 15

Accessoires

Clé hexagonale Groupe d’outils 15
SwW longeur N° id.
6 100 202893

1026



ROHM

Porte-outils

[7/]
(]
=]
g
=
«©
S
>
=
]
=
>
Q
[
€
[<]
o

hydrauliques

Pour serrage direct des queues d’outils
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RYYHM  Porte-outils hydrauliques

Pour serrage direct des queues d’outils

Queue de fixation

Joints

Vis de serrage

Vis de réglage

Fluide hydraulique

Chambres
de pression

Douille d'extension

Caractéristiques techniques:

Serrage sécurisé, respect de la longueur
de serrage minimum avec
vis-butée réglable.

Importante course de réglage de la
vis-butée de profondeur.

Pas de pénétration de copeaux,
d’impuretés ou de liquide d’arrosage
grace au systeme de serrage ferme.

La conception spéciale de la forme de
I'alésage permet le serrage des queues
mémes huilées.

Pas d’expansion excessive de la douille
gréce a la limitation de la course du
piston.

L’alimentation centrale en liquide
d’arrosage est optimisée grace un
passage dans la vis-butée réglable.
Pas de perte de liquide d’arrosage,

puisque la queue d’outil est completement
enveloppée dans l'alésage.

Le serrage auto-centrant des queues
cylindriques lisses (0,003 mm) garantit
une excellente concentricité et répétabilité
dans la précision.

Couple tres fiable méme a vitesse élevée.

< Porte-outils de construction spéciale:

livrés sur demande.
N’hésitez pas a nous consulter pour tout
renseignement complémentaire.

] T
ﬁ;!‘ :

el ) D’autres dimensions et modéles peuvent étre

Les porte-outils hydrauliques ROHM sont
congus pour le serrage direct des queues
d’outils selon les normes DIN 6535, forme HA
et HB, DIN 1835, forme A et B avec tolérance
de queue hg et Ray,, de 0,3 um.

Les queues d’outil selon la norme DIN 6535
de forme HE doivent étre serrées dans une
entretoise de réduction.

Forme HA et A= queue cylindrique lisse
@ 6a32mm.

Forme HB et B=  queue cylindrique avec
méplat (Weldon)

@ 6a32mm.

queue cylindrique avec
méplat incliné (Whistle
Notch) @ 6 a 20 mm.
Conseil : a utiliser
uniquement avec
entretoise de réduction.

Forme HE =

Fonctionnement:
En actionnant la vis de serrage, on provoque
le déplacement d’un piston.

La transmission de la poussée est assurée
par un fluide hydraulique jusqu’aux chambres
en contact avec la membrane qui vient cen-
trer et serrer parfaitement la queue de I'outil
avec une force élevée.

Effets:

Le systeme de serrage hydraulique produit
un effet amortisseur. Les micro fractures sur
les angles vifs des outils par enlévement de
copeaux - dues aux vibrations des systemes
de serrage mécaniques - seront évitées par
le systeme d’expansion.
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Groupe d’outils 39

Type 291-00 cone DIN 69871 forme AD + B
avec alimentation en liquide d’arrosage
SK-cone | NOid. dy | do | d3g | A I I I3 g kg
@ de serr.
SK/SA 40 | 576030 6 | 26 | 50 | 68 | 27 | 49 | 33 M5 | 14
A SK/SA 40 | 576031 8 | 28 | 50 | 68 | 27 | 49 | 33 M6 | 1,4
oy SK/SA 40 | 576032 10 | 30 | 50 | 72 | 32 | 53 | 37 M8 | 14
SK/SA 40 | 576033 12 | 32 | 50 | 77 | 37 | 58 | 42 | M10| 14
N D SK/SA 40 | 576034 14 | 34 [ 50 | 77 | 37 | 58 | 42 | M10] 14
y SK/SA 40 | 576035 16 | 38 | 50 | 80 | 42 | 61 | 43 | M12| 13
g SK/SA 40 | 576036 18 40 50 80 42 61 43 Mi12 | 15
L 1 ! SK/SA 40 | 576037 20 | 42 | 50 | 82 | 42 | 63 | 47 | M16| 15
D = i ‘ dy dp dg SK/SA 40 | 576038 25 | 50 | 63 | 117 | 48 | 98 | 51 | M20 | 16
H H ¥ L) l SK/SA 40 | 576039 32 | 60 | 63 | 117 | 52 | 98 | 56 | M20 | 1,7
SK/SA 50 | 576040 6 | 26 | 80 | 68 | 27 | 49 | 33 M5 | 38
J SK/SA 50 | 576041 8 | 28 | 80 | 68 | 27 | 49 | 33 M6 | 38
10— 1 Course de réglage SK/SA 50 | 576042 10 | 30 | 80 | 72 | 32 | 53 | 37 M8 | 38
e 1, - Longuerde SK/SA 50 | 576043 12 | 32 | 80 | 77 | 37 | 58 | 42 | M10| 39
serrage min. SK/SA 50 | 576044 14 34 80 77 37 58 42 M10 | 3,9
SK/SA 50 | 576045 16 | 38 | 80 | 80 | 42 | 61 | 45 | Mi12| 40
SK/SA 50 | 576046 18 40 80 80 42 61 45 Mi12 | 4,0
SK/SA 50 | 576047 20 | 42 | 80 | 82 | 42 | 63 | 47 | M16| 4,1
Tirette sur demande SK/SA 50 | 576048 25 50 80 87 48 68 52 M20 | 4,2
SK/SA 50 | 576049 32 | 60 | 80 | 91 | 52 | 72 | 56 | M20 | 43
Type 291-00 cone DIN 69871 forme AD + B
modeéle rallonge, avec alimentation en liquide d’arrosage
SK-cone | NOid. dy | do | d3g | A I I I3 g kg
@ de serr.
SK/SA 40 | 472653 6 | 26 | 50 | 110 | 37 | 91 | 33 M5
-— A SK/SA 40 | 472654 8 | 28 | 50 | 110 | 37 | 91 | 33 M6
-y SK/SA 40 | 472655 10 | 30 | 50 | 110 | 42 | o1 | 37 M8
SK/SA 40 | 472656 12 | 32 | 50 | 110 | 47 | 91 | 42 | Mi0
o I3 —> SK/SA 40 | 472657 14 | 34 | 50 | 110 | 47 | 91 | 42 | M10
I SK/SA 40 | 472658 16 | 38 | 50 | 110 | 52 | 91 | 42 | Mi2
9 X SK/SA 40 | 472659 18 | 40 | 50 | 110 | 52 | 91 | 42 | Mi12
I ‘ ] ) ¥ T ‘ d* j g SK/SA 40 | 472660 20 | 42 | 50 | 110 | 52 | 91 | 47 | M12
G I \ V%j \ \ ; 2 @& SK/SA 50 | 472661 6 | 26 | 50 | 110 | 37 | 91 | 47 M5
[T b l SK/SA 50 | 472662 8 28 | 50 | 110 | 37 | 91 | 33 M6
H SK/SA 50 | 472663 10 | 30 | 50 | 110 | 42 | 91 | 33 M8
i\l ) SK/SA 50 | 472664 12 | 32 | 50 | 110 | 42 | 91 | 37 | Mi0
1 Course de réglage SK/SA 50 | 472665 14 [ 34 | 50 [ 110 | 47 | 91 | 42 | m10
— 1y 'S—grf;g“eur.de SK/SA 50 | 472666 16 | 38 | 50 | 110 | 52 | 91 | 42 | Mi2
ge min.
SK/SA 50 | 472667 18 | 40 | 50 | 110 | 52 | 91 | 42 | Mi2
SK/SA 50 | 472668 20 | 42 | 50 | 110 | 52 | 91 | 47 | M12
SK/SA 50 | 472669 25 | 50 | 80 | 110 | 52 | 91 | 47 | M12
SK/SA 50 | 472670 32 | 60 | 80 | 110 | 62 | 91 | 75 | M12
- 7 7 di Longeur di Longeur
Vis butée reglable @ deserr] NOid. @ de serr] NO°id.
6 576019 M5x14 16 576023 M12x19
4%%%%%%%%%%%%& 8 576020 M6x14 18 576023 M12x19
10 576021 M8x14 20 581359 M16x20
12 576022 M10x19 25 581399 M20x22
14 576022 M10x19 32 581399 M20x22
Type 291-02 cone DIN 69871 forme AD + B
version lourde avec alimentation en liquide d’arrosage
A SK-cone | NOid. di | do | d3g | A Iy I I3 g kg
@ de ser]
— l2 SKI/SA 40 | 576050 20 | 40 | 50 | 645 | 45 | 42 | 10 |Miox1] 12
N 5 SK/SA 50 | 576051 32 | 56 | 72 | 81 | 62 | 52 | 10 |Mi6x1| 3,9
: ¥
A
U—\ == > : di dp dg Vis butée réglable pour modele lourd
B 1 l
,%% d1 Ne id.
) 1 | 20 850155
— 10 Course de réglage | |
i Longueur de s2 850156
Tirette sur demande -~ 1 L serrgge e

Clé hexagonale page 1034
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Type 291-01 cone DIN 69871
pour affiteuses et rectifieuses

w
o

o

&

wr
=S

10 Course de réglage

serrage

S Longueur de

min.

= A SK-cone | NOid. dy | da| dg | da | A | I | | I3 g | kg
A\
6@ O de sen|
‘(\O f— 3 —
SK/SA 40| 576052 20 | 28 | 42 [495| 110 95 | 30 | 41 |[Miox1| 16
N = SK/SA 50| 576053 20 | 28| 42| 70 | 110 | 95 | 30 | 41 |Mi6exi| 3,9
9 | Tk?f" SK/SA 50| 576054 22 | 30| 44| 70 | 10| 95| 32 | 43 [miexi| 39
h y | ‘ ' f T SK/SA 50| 576055 32 | 40| 54| 70 | 110 | 95 | 45 | 56 |M16x1| 4,0
I ! | di dp dg ds
=14 min. >
|2 max.
Tirette sur demande
Type 291-03 MAS BT - forme AD + B
avec alimentation en liquide d’arrosage
SK-cone | NO°id. dq do d3 A lo I3 Is g
@ de serr,
A BT 40 | 576142 6 26 | 50 | 90 | 63 | 27 | 430 | Ms
2 BT 40 | 576143 8 28 | 50 | 90 | 63 | 27 | 435 | Me
] DR — BT 40 | 576144 10 | 30 | 50 | 90 | 63 | 32 | 440 | M8
I BT 40 | 576145 12 32 50 90 63 37 | 445 M10
M BT 40 | 576146 14 | 34 | 50 | 90 | 63 | 37 | 475 | M10
g ' T BT 40 | 576147 16 | 38 | 50 | 90 | 63 | 42 | 475 | M12
‘ — i ﬂ ‘ o o d BT 40 | 576148 18 | 40 | 50 | 90 | 63 | 42 | 475 | M12
e HEIR : f 8 BT40 | 576149 20 | 42 | 50 | 90 | 63 | 42 | 475 | M2
H \ BT 40 | 576150 25 | 50 | 50 | 90 | 51 48 | 51,0 | M12
H BT 50 | 576151 6 26 | 80 | 110 | 72 | 27 | 430 | M5
10 ) BT 50 | 576152 8 28 | 80 | 110 | 72 | 27 | 435 | Mé
= Course de réglage BT 50 | 576153 10 | 30 | 80 | 110 | 72 | 32 | 440 | M8
le— |3 —=— Longueur de BT 50 | 576154 12 | 32 | 8 | 110 | 72 | 37 | 420 | M10
serrage min.
BT 50 | 576155 14 | 34 | 80 | 110 | 72 | 37 | 420 | M10
BT 50 | 576156 16 | 38 | 80 | 110 | 72 | 42 | 450 | M12
BT 50 | 576157 18 | 40 | 80 | 110 | 72 | 42 | 450 | M12
BT50 | 576158 20 | 42 | 80 | 110 | 72 | 42 | 475 | M12
BT50 | 576159 25 | 50 | 80 | 110 | 72 | 48 | 475 | M12
BT 50 | 576160 32 60 80 110 72 52 | 47,5 M12
Type 291-02 MAS BT - forme AB + B
version lourde et courte avec alimentation en liquide d’arrosage
SK-cone | NOid. d1 d2 d3 A |2 |3 g
Ao A
80 @ de serr.
O — ly —>
<« 2 BT 40 | 576161 20 40 | 495 | 725| 455 | 52 |Mi0xi
SYs BT50 | 576162 32 56 72 90 52 65 | M10x1

Vis butée réglable page 37 et clé hexagonale page 1034
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Type 291-04 DIN 2080

SK-cone | NO.id. dq do A lo I3 g
@ de serr.
A SK/SA 40 | 576163 6 26 49 37 31 M5
-, — SKISA 40 | 576164 8 28 49 37 31 M6
N SK/SA 40 | 576165 10 30 53 41 35 M8
SK/SA 40 576166 12 32 58 46 40 M10
/ I SKISA40 | 576167 14 34 58 46 40 M10
— - glll | T SK/SA40 | 576168 16 38 61 49 43 Mi2
eaiimmne ‘ : ) SKISA40 | 576169 18 40 61 49 43 | M2
: T ! il | 102 SK/SA40 | 576170 20 42 63 51 45 M12
- | [ t i SK/SA50 | 576171 6 26 53 37 31 M5
\ T SKISA50 | 576172 8 28 53 37 31 M6
i SK/SA50 | 576173 10 30 57 41 35 M8
— 10 Course de réglage SK/SA50 | 576174 12 32 62 46 40 M10
SK/SA50 | 576175 14 34 62 46 40 M10
— Iy —=— 'S—grf;g;gunrqae SKISA50 | 576176 16 38 65 49 43 M12
SK/SA50 | 576177 18 40 65 49 43 M12
SK/SA50 | 576178 20 42 67 51 45 M12
SK/SA50 | 576179 25 50 72 56 50 M12
SK/SA50 | 576180 32 60 76 60 54 M12
Type 291-05 DIN 69880 VDI pour barre anti-vibratoire
queue-@| NO°id. d4 do A I I3
@ de serr.
30 576181 6 26 49 33 90
A 30 576182 8 28 49 33 90
Ip 30 576183 10 30 49 33 90
30 576184 12 32 54 38 95
30 576185 14 34 54 38 95
- | HHH 30 576186 16 38 89 73 130
v 30 576187 18 40 89 73 130
HA 4 o 30 576188 20 42 89 73 130
H 30 576189 25 50 94 78 95
X 30 576190 32 60 94 78 95
L hRn 40 576191 6 26 55 33 90
40 576192 8 28 55 33 90
—»/10 |« Course de — 40 576193 10 30 55 33 90
réglage 40 | s76194 12 32 60 38 95
I3 40 576195 14 34 60 38 95
Longueur de serrage min. 40 576196 16 38 95 73 130
40 576197 18 40 95 73 130
40 576198 20 42 95 73 130
40 576199 25 50 95 73 130
40 576200 32 60 95 78 95

Si vous utilisez des foréts HSS ou en acier rapide, les porte-outils VDI ROHM
vous apportent une solution pour le probléme de vibrations lors des usinages
externe ou interne.

Avantages
des porte-outils VDI DIN 69880, avec amortissement des vibrations:

- nouvelles possibilités d’'usinage interne et externe

- augmentation de la durée de vie de votre outil de coupe
(affGtage), diminution du co(t de fabrication

- diminution des co(ts liés au changement d’outil, grace au
temps de réglage court

- moins de changement d’outil, apportant plus de sécurité
au processus pendant I'enlévement de copeaux.

Les plus petits foréts de @ 6, 8, 10, 12, 14, 16 seront serrés a I'aide des
douilles de réduction pour amortir les vibrations.

Vis butée réglable page 1029 et clé hexagonale page 1034
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Type 291-10 DIN 69893-1 HSK A pour changement d’outil automatique
avec alimentation centralisée en liquide d’arrosage par vis de réglage

serrage min.

HSK-A | Noid. d4 dp | dg A Io I s g kg
@ de serr,
HSKA32 |576056 6 26 | 26 | 80 | 60 27 | 60 M5 | 03
HSKA32 |576057 8 28 | 26 | 80 | 60 27 | 45 M6 | 03
HSKA32 |576058 10 | 30 | 26 | 85 | 65 32 | 50 M6 | 05
HSKA 32 |576059 12 | 32 | 26 | 90 | 70 37 | 55 M6 | 06
HSKA 40 |576060 6 26 | 34 | 80 | 60 27 | 35 M5 | 0,4
HSKA 40 |576061 8 28 | 34 | 80 | 60 27 | 36 M6 | 05
HSKA 40 |576062 10 | 30 | 34 | 85 | 65 32 | # M6 | 06
HSKA 40 |576063 12 | 32 | 34 | 90 | 70 37 | 47 M6 | 07
A HSKA50 |576064 6 26 | 42 | 80 | 54 27 | 35 M5 | 05
HSKA50 |576065 8 28 | 42 | 80 | 54 27 | 36 M6 | 05
l2 HSKA50 |576066 10 | 30 | 42 | 85 | 59 32 | M M8 | 06
5 HSKA50 |576067 12 | 32 | 42 | 90 | 64 37 | 47 M8 | 08
= HSKA50 |576068 14 | 34 | 42 | 90 | 64 37 | 49 | Mi0| 08
I ) T e HSKA50 |576069 16 | 38 | 42 | 95 | 69 42 | 52 | M10| 08
1l 9 4 HSKAS50 |576070 18 | 40 | 42 | 95 | 69 42 | 52 | M10| 09
J\ . y ! ) HSKA50 |576071 20 | 42 | 42 | 100 | 74 42 | 74 | M10| 09
— | j } dy do HSKA 63 |576072 6 26 50 80 54 27 33 M5 | 0,9
kr 5 ‘ ) HSKA63 |576073 8 28 | 50 | 80 | 54 27 | 33 M6 | 09
HSKA 63 |576074 10 | 30 | 50 | 85 | 59 32 | 39 M8 | 1,0
| L H HAR HSKA 63 |576075 12 | 32 | 50 | 90 | 64 37 | 44 | M10| 13
HSKA63 |576076 14 | 34 | 50 | 90 | 64 37 | 46 | M10| 1,6
=10 Course de réglage HSKA63 |576077 16 | 38 | 50 | 95 | 69 42 | 52 | M12| 1,8
S tgrr;gueur de HSKA 63 |576078 18 | 40 | 50 | 95 | 69 42 | 52 | M12| 20
ge min. HSKAG63 |576079 20 | 42 | 50 | 100 | 74 | 42 | 58 | Mi2| 24
HSKA 63 |576080 25 | 50 | 50 | 120 | 94 48 | 94 | M12| 26
HSKA 63 |576081 32 | 60 | 50 | 125 | 99 52 | 83 | M12| 28
HSK A 100 |576082 6 26 | 63 | 85 | 56 27 | 29 M5 | 07
HSK A 100 |576083 8 28 | 63 | 85 | 56 27 | 29 M6 | 08
HSK A 100 |576084 10 | 30 | 63 | 90 | 61 32 | 35 M8 | 09
HSK A 100 |576085 12 | 32 | 63 | 95 | 66 39 | 40 | M10| 09
HSK A 100 |576086 14 | 34 | 63 | 95 | 66 39 | 42 | M10| 1,2
HSKA 100 |576087 16 | 38 | 63 [ 100 | 71 42 | 47 | M12| 1.2
HSK A 100 |576088 18 | 40 | 63 [ 100 | 71 42 | 48 | M12| 15
HSK A 100 |576089 20 | 42 | 63 | 105 | 76 42 | 54 | M12| 18
HSK A 100 |576090 25 | 50 | 63 | 115 | 86 48 | 51 M12 | 1,9
HSK A 100 |576091 32 | 60 | 63 | 120 | 91 52 | 59 | M12| 25
Type 291-10 DIN 69893-1 HSK A pour changement d’outil automatique
avec alimentation centralisée en liquide d’arrosage par vis de réglage
A HSK-A | NOid. dy dp | dg A I I I5 g kg
|2 @ de serr.
. HSKA63 |576092 6 26 | 50 | 715 | 46 | 27 | 30 M5 | 1,1
M- HSKA63 |576093 8 28 | 50 | 715 | 46 | 27 | 30 M6 | 1,1
HSKA63 |576094 10 | 30 | 50 |815 | 56 | 32 | 36 M8 | 1,1
L || <= T L 1T HSKA63 | 576095 12 | 32 | 50 [865 | 61 | 37 | 45 | M0 1.1
9 d3 HSKA63 |576096 14 | 34 | 50 | 865 | 61 | 37 | 42 | M10| 1,2
L | }4 H iIE] I d* p HSKA63 |576097 16 | 38 | 50 | 915 | 66 | 42 | 48 | M12| 1,3
‘ T il 1* 2 HSKA63 |576098 18 | 40 | 50 | 915 | 66 | 42 | 48 | M12| 13
HSKA63 |576099 20 | 42 | 50 |915 | 66 | 42 | 50 | Mi2| 1,3
U HSKA63 |576100 25 | 50 | 50 |1215| 96 | 48 | 96 | M12 | 23
1 HSKAG3 |576101 32 | 60 | 53 [126,0| 100 | 52 | 84 | Mi2| 2,9
—-10 Course de réglage
e I3 | Longueur de

Vis butée réglable page 1029 et clé hexagonale page 1034
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Type 291-10 DIN 69893-1 HSK A, modeéle allongé, pour changement d’outil
automatique avec arrosage par le centre, avec vis de réglage

SK-cone NOid. d4 do d3 A Iy I I3 g kg
@ de serr,|
A HSKA B3 | 472671 6 26 | 50 | 150 | 37 | 124 | 103 | M5
HSKAGB3 | 472672 6 26 | 50 | 200 | 37 | 174 | 153 | M5
l2 HSKA 63 | 472673 8 28 | 50 | 150 | 37 | 124 | 102 | M6
- — 5 HSKAB3 | 472674 8 28 | 50 | 200 | 37 | 174 | 152 | M6
== HSKA63 | 472675 10 | 30 | 50 [ 150 | 42 | 124 | 104 | M8
= L - HSKA B3 | 472676 10 | 30 | 50 | 200 | 42 | 174 | 154 | M8
W ds % . T HSKAGB3 | 472677 12 | 32 | 50 | 150 | 47 | 124 | 105 | M10
d | s==E! "y o HSKA 63 | 472678 12 | 32 | 50 | 200 | 47 | 174 | 155 | M10
& \ ? i HSKA63 | 472679 14 | 34 | 50 | 150 | 47 | 124 | 105 | M10
l HSKA63 | 472680 14 | 34 | 50 | 200 | 47 | 174 | 155 | M10
] o HSKA 63 | 472681 16 | 38 | 50 | 150 | 52 | 124 [1065 | M12
10 Course de réglage HSKAG3 | 472682 16 | 38 | 50 | 200 | 52 | 174 |156,5 | M12
le— I3 —»=— Longueur de HSKA 63 | 472683 18 | 40 | 50 | 150 | 52 | 124 | 107 | M12
serrage min.
HSKA B3 | 472684 18 | 40 | 50 | 200 | 52 | 174 | 157 | M12
HSKA 63 | 472685 20 | 42 | 50 | 150 | 52 | 124 | 108 | M12
HSKA 63 | 472686 20 | 42 | 50 | 200 | 52 | 174 | 158 | M12
Type 291-30 HSK DIN 69893-1 forme C
avec arrosage par le centre
HSK-C. | Noid. dq dp A Ip I3 g kg
@ de serr.
HSK C 32 | 576102 6 26 60 35 27 M5 0,3
HSK C 32 | 576103 8 28 60 36 27 M6 0,3
HSK C 32 | 576104 10 30 65 4 32 M8 05
HSK C 32 | 576105 12 32 70 70 37 M8 0,6
HSK C 40 | 576106 6 26 60 35 27 M5 0,3
A HSK C 40 | 576107 8 28 60 36 27 M6 0,3
I HSK C 40 | 576108 10 30 65 38 32 M8 0,5
HSK C 40 | 576109 12 32 70 45 37 M8 0,7
= o HSK C 50 | 576110 6 26 60 33 27 M5 0,5
| (] HSK C 50 | 576111 8 28 60 33,5 27 M6 0,5
g HSK C 50 | 576112 10 30 65 39 32 M8 0,6
5 /i\ ol 8 : ) HSKC 50 | 576113 12 32 75 445 37 | M0 | 08
} L il 1% HSK G50 | 576114 14 34 75 46 37 M10 0,9
‘ ' HSK C 50 | 576115 16 38 80 51,5 42 M12 1,0
P HSK C 50 | 576116 18 40 80 52 42 M12 1,0
el HSK C 50 | 576117 20 42 80 58 42 M12 1,1
HSK C 63 | 576118 6 26 60 29 27 M5 0,9
110 Course de réglage HSK C 63 | 576119 8 28 60 29,5 27 M6 0,9
e e ggrr;gg:ur; idne HSK C 63 | 576120 10 30 65 35 32 M8 1,0
: HSK C 63 | 576121 12 32 75 40,5 37 M10 1,3
HSK C 63 | 576122 14 34 75 42 37 M10 1,6
HSK C 63 | 576123 16 38 80 475 42 M12 1,8
HSK C 63 | 576124 18 40 80 48 42 M12 2,0
HSK C 63 | 576125 20 42 80 54 42 M12 2,4
HSK C 63 | 576126 25 50 95 51 48 M12 2,6
HSK C 63 | 576127 32 60 100 59 52 M12 28
Type 291-50 HSK DIN 69893-5 forme E
avec arrosage par le centre
HSK-E | Noid. dy | do | d3 A I I3 Is g kg
A @ de serr,
I HSKE 40 |576128 6 26 | 34 | 80 | 60 | 27 | 60 M5 | 04
n L HSKE 40 |576129 8 28 | 34 | 80 | 60 | 27 | 60 M6 | 05
T Is HSKE 40 |576130 10 | 30 | 3¢ | 8 | 65 | 32 | 65 M6 | 06
= T et HSKE 40 |576131 12 [ 32 | 34 | 90 | 70 | 37 | 47 M6 | 07
i 9 4 T HSKE40 |576132 14 | 34 | 34 | 90 | 70 | 37 | 47 | Mi0]| 08
A v . : ] HSKE 40 |576133 16 | 38 | 34 | 100 | 80 | 42 | 65 | M10| 0,9
\\V —H } } dy dp HSKES50 |576134 6 26 | 40 | 80 | 54 27 | 35 M5 | 05
%: I § ‘ ‘ HSKE50 |576135 8 28 | 40 | 80 | 54 | 27 | 36 M6 | 05
l HSKE50 |576136 10 | 30 | 40 | 85 | 59 | 32 | 41 M8 | 06
M HSKES50 |576137 12 | 32 | 40 | 90 | 64 | 37 | 47 M8 | 08
| " Course de réglage HSKE50 |576138 14 | 34 | 40 | 90 | 64 | 37 | 46 | M10| 08
HSKES50 |576139 16 | 38 | 40 | 95 | 69 | 42 | 52 | M10| 08
Longueur de
e— I3 — serrage min. HSKE 50 |576140 18 | 40 | 40 | 95 | 69 | 42 | 58 | M10| 09
HSKE50 |576141 20 | 42 | 40 | 100 | 74 | 42 | 74 | Mi0]| 09

Vis butée réglable page 1029 et clé hexagonale page 1034
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Type 291-80 Douille de reduction
Les douilles de réductions sont étanches jusqu’a 80 bar pour la réduction de

capacité de serrage, et s'adaptent a tous les types de porte-outils hydrauliques.

Type 291-99 Arbre pour contréle dynamométrique

DIN 1835 A/ DIN 6535 HA DIN 1835 B / DIN 6535 HB jusqu'a @ 20 mm

[ I2
T e—| | —
© S
; L _ .=
! )
d | Noid. dy dipg NOid. [ I SW Nm
@ de serr.
12 | 576201 3 6 | 576224 53 42 10 10
12 | 576202 4 8 | 576225 53 42 10 20
12 | 576203 5 10 | 576226 56 45 10 40
12 | 576204 6 12 | 576227 62 51 10 50
12 | 576205 8 14 | 576228 62 51 10 80
20 | 576206 3 16 | 576229 71 54 17 100
20 | 576207 4 18 | 576230 71 54 17 125
20 | 576208 5 20 | 576231 71 55 17 180
20 | 576209 6 25 | 576232 79 61 17 250
20 | 576210 8 32 | 576233 87 65 17 400
20 | 576211 10 3
20 | 576212 12 Clé hexagonale
20 | 576213 14 ‘ sw N id.
©
20 | 576214 16 @" S ii 3 10 576255
32| 576215 6 7 [}
32| 576216 8 7 576256
S2] 576217 10 Clé dynamométrique
32| 576218 12 -
32| 576219 14 \ Nm N id.
32 | 576220 16 m_(:y'll |||||I| 10-100 | 576257
32| 576221 18 ‘ 400 | 40-200 | 576258
32 | 576222 20 75-400 576259
S2|| 576223 25 Clé hexagonale
n Sw NO id. longueur
— |
9 4 367665 100
Couple Grande concentricité et répétabilité grace au serrage auto-centrant
des queues cylindriques, température d’utilisation optimale de
queue d’outil* Moment (Nm)| A Profondeur de serrage minimale* 10 a 50°C (ne pas utiliser au dessus de 80°C).
6 h6 10 27
8 hé 20 27
10 h6 40 32 —=
12 h6 50 37
14 h6 80 37
16 h6 100 42
18 h6é 125 42 @
20 h6 180 42 L
25 h6 250 48 \' i i
32h6 400 52 W W | T !
*mm i ]
< L 1
[ ]
Ces valeurs sont valables pour les queues selon norme DIN l \ /
g Arbre de controle
Du @ de serr. 6 jusqu’au @ de serr. 20, | = 2xd; I
£
L E
1 <E - 2 = I M
é 0 ek
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Porte-outil hydraulique en kit

Livré complet dans une boite comprenant:

1 mandrin hydraulique DIN 69871 SK 40 x 20
avec 5 douilles de réduction pour
6 mm, 8mm, 10 mm, 12 mm und 16 mm

Id.-Nr. 472611

Mandrin a serrage hydraulique avec réglage 10 mm
par commande radiale de la longueur axiale

Avantage du systéme:

» Plage de réglage axiale 10 mm max.
» Précision de réglage 0,05 mm par tour
 Loutil reste en position pendant 'opération de réglage

» Pas de modification de la position de I'outil méme sous
force axiale importante

Accessibilité aisée méme dans des zones a acces limité

« Délai de livraison court pour DIN 69871 forme AD + B
et DIN 69873 HSK A dans les différentes tailles

N’hésitez pas a nous consulter pour tout renseignement (3]
complémentaire.

0,05 mm

3 Nm

o Butée de longueur
axiale réglable

e Vis de commande radiale C)

e Clé - 0,05 mm par tour
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Technique de frettage
par induction

Pour serrage de queues d’outils carbure et
HSS selon DIN 6353 en forme HA
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Technique de frettage par induction

L'appareil de frettage permet le serrage et desserrage des outils
carbure et HSS par contraction et dilatation de la zone de serrage de
I'outil. La dilatation de la zone de serrage est assurée par un chauf-
fage par induction thermique sur une machine a fretter. Lors de cette
procédure la puissance absorbée sera rapidement transformée en
chaleur.

Aprés écoulement du temps de frettage prévu, I'appareil de frettage
s’arréte automatiquement. La dilatation thermique de la zone de
serrage dans le porte-outil permet I'introduction de I'outil. Aprés
refroidissement, la queue d’outil est parfaitement fixée dans le
porte-outil, sans aucun risque de rotation et de déplacement.

Apres utilisation I'outil peut étre facilement enlevé en chauffant

a nouveau le porte-outil.

Appareil de frettage

- Acces facile et pratique pour I'utilisateur, grace a une conception
ouverte

- Pas de changement de bobine, une seule bobine pour tous les
diametres de 6 a 32.

- Appareil de table, permettant un gain de place, sans équipements
périphériques ou de sous-structure supplémentaires.

- Tres simple d’utilisation, un interrupteur principal, un bouton de
démarrage, un réglage de temps env. 6 sec. Pas de présélection
de matériel, diamétre, etc. nécessaire.

- Unique appareil sur le marché, permettant le frettage des fraises
avec rainure en T.

- L'appareil de frettage par induction est équipé d’une installation
électrique complete, comprenant soufflage de refroidissement,
minuterie automatique au préréglage simple sur horloge, afficheur
pour suivi de fonctionnement.

e Grande concentricité, défaut maxi. de 0,003 mm
e Cone de faible encombrement

3x

|
-t

e Tres grande force de maintien

e Pas de déformations grace a I'absence d’éléments
intermédiaires

i

S -
LT i

1037




a
RYHIM  Technique de frettage par induction

Les porte-outils de frettage sont fabriqués en
acier d'outillage, résistant a la chaleur, et
d’'une longue durée de vie. La répétabilité de
la procédure de dilatation et contraction est
illimitée. Les porte-outils de frettage sont la
garantie d’'une grande force de serrage et
d’élasticité. lls sont parfaitement adaptés pour
I'utilisation de 'air chaud et de I'induction.

Caractéristiques techniques % - .
« Adapté pour usinage HSC grace a une symétrie

de rotation parfaite, faible balourd, G=6,3
= Temps maximal de frettage pour montage: 8 sec. \ /
* Températures élevées uniquement dans 'alésage

* Pas d’échauffement du cone

« Dispositif de refroidissement intégré dans
I'appareil de frettage

» Utilisation simple
« Excellent rapport qualité/prix
* Permet le frettage des outils carbure et HSS

La technique d’induction assure
un assemblage optimal de I'outil dans
le porte-outil.
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Machines de frettage dans 3 différentes versions

c
S
k7]

=]
T
£

S

(1]

o

(]

(<))
£

e
£

(]
T

()]

=
g

c
L=

8
l—

Démarrage du frettage manuel
Fin du frettage automatique

N°id. 474600

Caractéristiques techniques
Technique du frettage: inductif

Frettage carbure

Capacité du frettage: 6 -32mm

Débit nominal: 3 KW

Temps de frettage: environ 15-30 secondes

La livraison comprend:
1 bague d’adaptation (suivant demande), 1 douille

Démarrage du frettage manuel
Fin du frettage manuel

N° id. 474601

Caractéristiques techniques
Technique du frettage: inductiv

Frettage carbure et HSS
Capacité du frettage: 6 - 32 mm

Débit nominal: 9 KW

Temps de frettage: environ 3-8 secondes

La livraison comprend:
1 bague d’adaptation (suivant demande), 1 douille

Démarrage du frettage automatique
Fin du frettage automatique
N° id. 581200

Caractéristiques techniques
Technique du frettage: inductif

Frettage carbure et HSS

Capacité du frettage: 6 -32mm

Débit nominal: 9 KW

Temps de frettage: environ 3-8 secondes

La livraison comprend: Rondelle d’arrét, 1 douille,

1 bague d’adaptation (suivant demande)

Appareils a air chaud sur demande
o 1039
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Groupe d’outils 39

Type 293-00 porte-outil de frettage avec cone selon Type 293-02 porte-outil de frettage avec cone selon
DIN 69871 forme AD + B MAS BT forme AD + B

N N

_— wﬂ —1"
g S 258 LT
i \\\\\\\ji =y

>3 L Course de réglage I3 L Course de réglage

<—I2—>‘ <f|2—>‘

Utilisation : Pour serrage de queues d’outils carbure et HSS selon DIN 6353 forme HA
Conception : Excentration autorisée du cone par rapport a I’alésage: d; = 0,003 mm.
Indication:  Le diameétre de serrage est prévu pour une tolérance d’outil de hg

Equilibrage: SK40: G = 6,3 n = 15.000 t/mm BT 40: G =6,3n=12.000 t/mm
SK50: G =6,3n=10.000 U/min. BT 50: G =6,3 n=38.000 U/min.

coéne | Neid. dy | dp | dg | | b | g | « g G | kg cone | Neid. di | dp | d3 | It b | 15 | a g G | kg
SK 40 | 581213 4 | 14| 22| 80| 20 | 10 [45° | M3 [M16] 1,0 BT 40 |581251 4 [ 14| 22| 80| 30 | 10 |45 | M3 [M16] 1,2
SK 40 | 581214 5 | 16| 22| 80| 20 | 10 |45 | M4 [M16] 1,0 BT 40 |581252 5 | 16 | 22 | 80| 36 | 10 [45° | M4 [M16] 1,2
SK 40 | 581215 6 | 21| 27| 80 | 36 | 10 |45° | M5 |M16] 1,1 BT 40 |581253 6 | 21 | 27| 80 | 36 | 10 |45° | M5 [M16]| 13
SK 40 | 581216 6 | 21| 27 | 120| 36 | 10 |45° | M5 |[M16] 13 BT 40 |581254 8 | 21 | 27| 80 | 42 | 10 |45° | M6 [M16]| 1,4
SK 40 | 581217 8 | 21 | 27| 80| 36 | 10 |45° | M6 |[M16] 1,1 BT 40 |581255 10 | 24 | 32 | 80 | 47 | 10 |45° [ M8 [M16]| 1,6
SK 40 | 581218 8 | 21 | 27 [ 120| 36 | 10 [45° | M6 |[M16] 14 BT 40 581256 12 | 24 | 32 | 90 | 47 | 10 [45° [M10 [M16]| 1,7
SK 40 | 581219 10 | 24 | 32| 80| 42 | 10 |45° | M8 |M16| 1,1 BT 40 |581257 14 | 27 | 34 | 90 | 47 | 10 |45° [M10 [M16]| 1,7
SK 40 | 581220 10 | 24 | 32 | 120| 42 | 10 |45° | M8 |M16| 14 BT 40 |581258 16 | 27 | 34 | 100 | 50 | 10 [45° [M12 [M16]| 19
SK 40 | 581221 12 | 24 | 32| 80| 47 | 10 [45° |[M10|M16| 1,1 BT 40 (581259 18 | 33 | 42 | 100 | 50 | 10 [4,55° [M12 |[M16| 2,0
SK 40 | 581222 12 | 24 | 32 | 120] 47 | 10 |45° [M10|M16] 15 BT 40 581260 20 | 33 | 42 | 100| 52 | 10 [45° [M16 |[M16] 22
SK 40 | 581223 14| 27| 34| 80| 47 | 10 |45° [M10|M16] 1,2 BT 40 |581261 25 | 44 | 53 | 120| 58 | 10 [4550 [M20 [M16] 2,1
SK 40 | 581224 14 | 27 | 34 | 120] 47 | 10 |45° [M10|M16] 15 BT 50 |581262 6 | 21 | 27 | 100| 36 | 10 [45° | M5 [M24] 3,1
SK 40 | 581225 16| 27 | 34 | 80| 50 | 10 |45° [M12 |M16| 1,2 BT 50 (581263 8 | 21 | 27 | 100| 36 | 10 |45° | M6 |M24| 3,1
SK 40 | 581226 16 | 27 | 34 | 120] 50 | 10 |[45° [M12|M16]| 16 BT 50 581264 10 | 24 | 32 | 100| 42 | 10 [45° [ M8 [M24]| 32
SK 40 | 581227 18 | 33 | 42 | 80| 50 | 10 |45° [M12 |M16| 1,3 BT 50 |581265 12 | 24 | 32 [ 100 | 47 | 10 [45° [M10 [M24] 3,2
SK 40 | 581228 18 | 33 | 42 | 120| 50 | 10 |4,5° |[M12 |M16| 1,6 BT 50 |581266 14 | 27 | 34 | 100| 47 | 10 [45° [M10 [M24]| 32
SK 40 | 581229 20 | 33| 42| 80 | 52 | 10 |45° |[M16|M16| 1,4 BT 50 581267 16 | 27 | 34 | 100 | 50 | 10 [4,5° [M12 [M24| 32
SK 40 | 581230 20 | 33| 42 | 120| 52 | 10 |45° |[M16 |M16] 16 BT 50 581268 18 | 33 | 42 | 110 | 50 | 10 [4,55° [M12 [M24| 34
SK 40 | 581231 25 | 44 | 53 | 100| 58 | 10 |4,5° |[M20 |M16| 1,7 BT 50 (581269 20 | 33 | 42 | 10| 52 | 10 |45° |M16 [M24| 35
SK 40 | 581232 32 | 44 | 53 | 100| 58 | 10 |4,5° |[M20 |M16| 1,7 BT 50 (581270 25 | 44 | 53 | 120| 58 | 10 |45° [M20 [M24] 37
SK 50 | 581233 6 | 21| 27| 80| 36 | 10 |45° | M5 |M24| 2,9 BT 50 |581271 32 | 44 | 53 | 120 | 58 | 10 [45° [M20 [M24]| 42
SK 50 | 581234 6 | 21| 27 | 160| 36 | 10 |45° | M5 |M24| 35
SK 50 | 581235 8 | 21| 27| 80| 36 | 10 |45° | M6 |M24| 29 Vis butée de réglage
SK 50 | 581236 8 | 21| 27 | 160| 36 | 10 |45° | M6 |M24| 35 a N°id.
SK 50 | 581237 10| 24 | 32| 8 | 42 | 10 |45° | M8 |M24| 3,0 Pour types R6hm @ de serr.
SK 50 | 581238 10 | 24 | 32 | 160 | 42 | 10 |4,55° | M8 |M24| 35 ML, 2RO,

’ ’ 293-10, 293-10, 293-30 4 581357
SK 50 | 581239 12 24 | 32| 80| 47 | 10 [45° [M10|M24] 30 5 SETEEE
SK 50 | 581240 12| 24 | 32 | 160] 47 | 10 [45° [M10|M24| 36 3 =E0T6

(o]
sxanlesanl [ Tar s T [ar o [aer [ [wasl s T

d ’ 10 576021
SK 50 | 581243 16| 27 | 34 | 80| 50 | 10 [45° [M12|M24| 30

12 576022
SK 50 | 581244 16| 27 | 34 | 160] 50 | 10 |45° [M12|M24| 36
14 576022

SK 50 | 581245 18 | 33 | 42 | 80| 50 | 10 |45° |[M12|M24| 3,1 %
SK 50 | 581246 18 | 33 | 42 | 160| 50 | 10 |45° |[M12 |M24| 37 1S 576023
SK 50 | 581247 20 | 33 | 42 | 80| 52 | 10 | 450 |M16 | M24| 3.2 15 376023
SK 50 | 581248 20 | 33 | 42 | 160 | 52 | 10 | 4,50 |M16 | M24| 38 20 581359
SK 50 | 581249 25 | 44 | 53 | 100| 58 | 10 | 4,50 |M20 | M24| 35 25 281329
SK 50 | 581250 32 | 44 | 53 | 100| 58 | 10 |45° |[M20 |M24| 43 32 581399
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Groupe d’outils 39

Typ 293-10 porte-outil de frettage avec cone selon Type 293-10 porte outil avec cone selon
DIN 69893-1 HSK A, modele standard DIN 69893-1 HSK A, modéle allongé
It
Tl N af
- ““““““‘}\‘
| Iy | 1
| = = o
\ =17 ¢:J,£ff,i %%
I 1
ﬂ I ( |
| Course de réglage -+ Ig
e 1y —
Utilisation:  Pour serrage de queues d’outils carbure et HSS selon DIN 6353 forme HA
Conception: Excentration autorisée du cone par rapport a I’alésage d; = 0,003.
Indication:  Le diametre de serrage est prévu pour une tolérance d’outil de hg
Equilibrage: HSKA 40-63: G = 6,3 n=15.000 U/min.
HSK A 80-100: G = 6,3 n = 10.000 U/min.
cone Neid. dy dp ds l4 I I3 a g kg cone N°id. d4 dp d3 l4 I I3 a g kg
HSK-A 40 |581272 6 | 21 | 27 | 80 | 36 | 10 [45° | M5 | 04 | |HSK-A50|581310 4 | 14 | 22 [ 160 | 20 | 10 |45° - | 10
HSK-A 40 |581273 8 | 21| 27 | 80 | 3 | 10 [45° | M6 | 05 | |[HSK-A50[581311 5 | 16 | 22 [ 160 | 20 | 10 [45° | M4 | 1,0
HSK-A 40 |581274 10 | 24 | 32 | 80 | 42 | 10 |[45° | M8 | 06 | |HSK-A50 |581312 6 | 21 | 27 [160 | 36 | 10 [45° | M5 | 1,0
HSK-A 40 (581275 12 24 32 90 47 10 4,50 M10| 0,6 HSK-A 50 |581313 8 21 27 160 36 10 4,50 M6 1,1
HSK-A 40 |581276 14 | 27 | 34 | 90 | 47 | 10 |45° | M10| 0,7 | |HSK-A50 |581314 10 | 24 | 32 [ 160 | 42 | 10 [45° | M8 | 1,1
HSK-A 40 |581277 16 | 27 | 34 | 90 | 50 | 10 |45° | M12| 0,7 | |HSK-A50|581315 12 | 24 | 32 [ 160 | 47 | 10 [45° | M10| 1,2
HSK-A 50 |581278 4 [ 14 | 22 [ 80 [ 20 | 10 [45° - | 03 | |HSK-A50 |581316 14 | 27 | 34 [ 160 | 47 | 10 [45° | M10| 1,2
HSK-A 50 |581279 5 16 22 80 20 10 4,50 M4 0,6 HSK-A 50 |581317 16 27 34 160 50 10 4,50 M12| 13
HSK-A 50 581280 6 | 21 | 27 | 80 | 3 | 10 |45° | M5 | 07 | |HSK-A50|581318 18 | 33 | 42 | 160 | 50 | 10 |45° | M12| 14
HSK-A 50 [581281 8 | 21| 27 | 80 | 36 | 10 [45° | M6 | 0,7 | |HSK-A50|581319 20 | 33 | 42 [ 160 | 52 | 10 [45° | M16| 1,4
HSK-A 50 |581282 10 | 24 | 32 | 8 | 42 | 10 |45° | M8 | 08 | [HSK-A63 581320 4 [ 14 | 22 [160 [ 20 | 10 |45° - 12
HSK-A 50 |581283 12 | 24 | 32 | 90 | 47 | 10 [45° | M10| 0,8 | |HSK-A63 (581321 5 | 16 | 22 [ 160 | 20 | 10 [45° | M4 | 1,3
HSK-A 50 |581284 14 27 34 90 47 10 4,50 M10| 0,8 HSK-A 63 |581322 6 21 27 120 36 10 4,50 M5 1,3
HSK-A 50 |581285 16 | 27 | 34 | 95 | 50 | 10 [45° | M12] 08 | |HSK-A63 (581323 6 | 21 | 27 [ 160 | 36 | 10 [45° | M6 | 1.4
HSK-A 50 |581286 18 | 33 | 42 | 95 | 50 | 10 |45° [ M12| 1,0 | |HSK-A 63 |581324 8 | 21 | 27 [120 [ 36 | 10 [45° | M6 | 1,3
HSK-A 50 |581287 20 [ 33 | 42 | 100 | 52 | 10 [45° [ M16] 1,0 | |HSK-A63|581325 8 | 21 | 27 [ 160 [ 36 | 10 [45° | M8 | 1,4
HSK-A 63 |581288 4 14 22 80 20 10 4,50 - 1,0 HSK-A 63 |581326 10 24 32 120 42 10 4,50 M8 1,2
HSK-A 63 |581289 5 16 22 80 20 10 4,50 M4 1,0 HSK-A 63 |581327 10 24 32 160 42 10 4,50 M8 1,4
HSK-A 63 |581290 6 21 27 80 36 10 4,50 M5 1,0 HSK-A 63 |581328 12 24 32 120 47 10 4,50 M10| 1,3
HSK-A 63 [581291 8 | 21| 27 | 80 | 36 | 10 [45° | M6 | 1,0 | |HSK-A63 |581329 12 | 24 | 32 | 160 | 47 | 10 |45° | M10| 15
HSK-A 63 [581292 10 | 24 | 32 | 8 | 42 | 10 |45° [ M8 | 1,0 | |HSK-A63|581330 14 | 27 | 34 [ 120 | 47 | 10 [45° | M10]| 14
HSK-A 63 |581293 12 24 32 90 47 10 4,50 M10| 1,0 HSK-A 63 |581331 14 27 34 160 47 10 4,50 M10| 15
HSK-A 63 |581294 14 27 34 90 47 10 4,50 M10| 1,3 HSK-A 63 |581332 16 27 34 120 50 10 4,50 Mi12| 14
HSK-A 63 [581295 16 | 27 | 34 | 95 | 50 | 10 [45° | M12] 1,1 | |HSK-A 63 |581333 16 | 27 | 34 | 160 | 50 | 10 |45° | M12| 16
HSK-A 63 [581296 18 | 33 | 42 | 95 | 50 | 10 [45° [ M12| 1,2 | |HSK-A63 |581334 18 | 33 | 42 [ 120 | 50 | 10 [45° | M12| 14
HSK-A 63 [581297 20 | 33 | 42 | 100 | 52 | 10 [45° | M16| 1,3 | |HSK-A63|581335 18 | 33 | 42 [ 160 | 50 | 10 [45° | M12| 17
HSK-A 63 |581298 25 | 44 | 53 | 115 | 58 | 10 |45° | M20| 1,8 | |HSK-A63 |581336 20 | 33 | 42 | 120 | 52 | 10 [45° | M16]| 15
HSK-A 63 |581299 32 | 44 | 53 | 120 | 58 | 10 |45° | M20| 2,4 | |HSK-A63 |581337 20 | 33 | 42 |160 | 52 | 10 [45° | M16]| 1,8
HSK-A 100 581300 6 | 21 | 27 | 85 | 36 | 10 |45° | M5 | 1,3 | |HSK-A63|581338 25 | 44 | 53 | 160 | 58 | 10 [45° | M20| 2,2
HSK-A 100581301 8 | 21 | 27 | 8 | 3 | 10 |45° | M6 | 1,3
HSK-A 100 581302 10 | 24 | 32 | 90 | 42 | 10 [45° [ M8 | 13
HSK-A 100 |581303 12 24 32 95 47 10 4,50 M10| 1,3
HSK-A 100 |581304 14 27 34 95 47 10 4,50 M10| 1,3
HSK-A 100 581305 16 | 27 | 34 [ 100 | 50 | 10 |45° | M12| 14
HSK-A 100 581306 18 | 33 | 42 [ 100 | 50 | 10 [45° [ M12]| 16
HSK-A 100 581307 20 | 33 | 42 | 105 | 52 | 10 [45° [ M16] 1,7
HSK-A 100 |581308 25 44 53 115 56 10 4,50 M20| 22
HSK-A 100 581309 32 | 44 | 53 [ 120 | 58 | 10 [45° | M20]| 3,0

Vis butée de réglage page 1040
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Type 293-30 porte-outil de frettage avec cone selon

DIN 69893-6 HSK F

N

Pl

M 7’7%**F—T

} H 7,7%——£:j>77

T——r

dy dp d3

L)

1 L Course de réglage

.,

SK-cone Neid. dy do ds l4 I I3 o [o] kg
@ de serr,
HSK-F 63 | 581339 6 21 27 80 36 10 4,5° M5 1,1
HSK-F 63 | 581340 8 21 27 80 36 10 4,5° M6 1,1
HSK-F 63 | 581341 10 24 32 95 42 10 4,5° M8 1,2
HSK-F 63 | 581342 12 24 32 95 47 10 4,5° M10| 1,2
HSK-F 63 | 581343 14 27 34 95 47 10 4,5° M10| 1.3
HSK-F 63 | 581344 16 27 34 95 50 10 4,5° M12| 1,4
HSK-F 63 | 581345 18 33 42 95 50 10 4,5° M12| 1,6
HSK-F 63 | 581346 20 33 42 100 52 10 4,5° M16| 1,7
HSK-F 63 | 581347 25 44 53 115 53 10 4,5° M20| 23

Vis butée de réglage page 1040

Utilisation:
Conception:
Indication:
Equilibrage:

Pour serrage de queues d’outils carbure et HSS selon DIN 6353 forme HA
Excentration autorisée du cone par rapport a I’alésage d; = 0,003.
Le diameétre de serrage est prévu pour une tolérance d’outil de hg
HSK F 63: G = 6,3 n = 15.000 t/mm

Modeles de construction spéciale :
porte-outil de frettage corps allongé pour SK 40/50
DIN 69871 ou HSK-A 63/100 DIN 69893

h

——
\

Jd“k

Pour commander, veuillez indiquer
la longueur |4 et le diameétre d!

Exemple:
Type DIN 69871 SK 40 x

diametre 12 x 160

équilibré G = 2,5 n 15000 t/mn

Douille No id. 581201

Douille de montage - Douille

Table et unité de refroidissement

Montage N°id.
HSK 32 581202
HSK 40 581203
HSK 50 581204
/ HSK 63 581205
Douille de montage I SE1200
Douille SK 30 581207
SK 40 582771
Rondelle d’arrét inducteur
Montage N°id.
3-5 581208
6-14 581209
16-20 581210
25-32 581211

Tour de refroidissement - supports pour les tous sont livres sur demande

Grace au systeme de
refroidissement en ligne,

le temps de refroidissement
du porte-outil fretté ne
dépasse pas 30 secondes.
La table de refroidissement
peut étre adaptée aux
diameétres spécifiques sur
demande.

NO id. de la table de

refroidissement et de l'unité:

581212
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R@Hm Porte-outil HSK-C/HSK-A pour

centres d’usinage et chaines de transfert

Ebauche d’outil

pour changement d’outil manuel

Type 288-21
Mandrin de serrage
ESX/ER16

Type 288-20

Type 135-48
Mandrin porte-foret

Type 344-90
Mandrin de taraudage
a changement rapide

Type 288-24
Porte-outil
Whistle notch - DIN 1835-E

Type 288-92
Bouchon de fermeture

HSK-C

Type 288-21
Mandrin de serrage ESX/ER 32

El=

Type 316-55
Porte-outil flottant

Type 288-22
Mandrin porte-fraise

Type 288-30
Mandrin de contréle

©

Type 288-23
Porte-outil

Weldon - DIN 1835-B

Autres modeéles HSK, par ex. E-F-B-D sur demande

pour changement d’outil automatique

Type 288-01
Mandrin de serrage ESX/ER 16

Type 288-00
Ebauche d’outil

Type 135-47
Mandrin porte-foret

Type 344-91
Mandrin de taraudage
a changement rapide

Type 288-04
Porte-outil
Weldon - DIN 1835-E

Type 288-03
Porte-outil Weldon HSK-A

Type 288-31
Porte-outil CM

Type 288-01
Mandrin de serrage ESX/ER 32

Type 316-50

Porte-outil flottant

Type 288-02
Mandrin porte-foret

Typ 288-10
Mandrin de controle

@ ——

Type 288-03
Porte-outil

Weldon - DIN 1835-B

Type 288-32
Porte-outil ABS

HSK-A
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o
R‘O’H m Mand rin de Serrage HSK pour pinces de serrage ER/ESX16 (DIN 6499) plage de serrage de 0,5 a 10mm

Course du

5

E——

déplacement

— 27 —=

Profondeur
de butée

A

HSK-A

Modeéle
Concentricité entre le cone de fixation HSK et le
cone porte-pince de 0,03 mm

La livraison comprend:
Mandrin de serrage avec écrou de serrage et vis
de réglage percée

Note

Pour les pinces de serrage correspondantes,

voir page 1023

Mandrin de serrage HSK pour autres tailles sur
demande

HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nominale N° id. A L N° id. A L d4 g s
D4 Poid
kg
32 749333 60 76 - 24 M 10 0,3
40 749334 60 80 - 30 M 10 0,4
50 749335 60 85 753210 100 125 38 M 10 0,5
63 749336 60 92 753211 100 132 48 M 10 1,0
63 - 753212 160 192 48 M 10 1,7
80 749337 65 105 - 60 M 12 1,0
100 749338 65 115 753213 100 150 75 M 12 29
100 - 753214 160 210 75 M 12 3,4
Mandrin de serrage HSK
pour pinces ER/ESX 32+40 (DIN 6499), plage de serrage de 2 a 20 mm ou de 3 a 26 mm
HSK-C HSK-A
o
5
1 ] | )
! v e
Dy d © - d - {3%
l dg ' N =TT |
l — —
- 5
JEEEEEE ) S
Course du
é nent I Profonfieur
de butée
A
L
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nominale]  N°id. A L N° id. A L Plage d4 Poids
D4 de serrage
kg
40 749339 i75) 95 - 2-20 50 0,9
50 749340 i5; 100 749458 100 125 2-20 50 1,0
50 749341 80 105 - 3-26 63 1,1
63 749342 i5) 107 753215 100 132 2-20 50 1,3
63 749343 80 112 - 3-26 63 1,4
80 749344 80 120 753216 120 152 2-20 50 2,2
80 749351 85 125 - 3-26 63 2,5
100 749352 80 130 753217 100 150 2-20 50 2,7
100 749353 90 140 753218 120 170 3-26 63 29
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a
R\YHIM Ebauches d’outils HSK

pour 'autoproduction d’outils spéciaux

HSK-C HSK-A
D* = la dimension indiquée est la cote finie a la livraison
avec surépaisseur de 0,5 mm sur le diameétre.
1 Modele
Cone de fixation HSK et face de positionnement
Dy A - D* _ trempés. Indice de dureté Vickers min. 670 + 100HV30
dy A (min. HRc58) cone selon DIN 69893 rectifié.
Partie ébauche non trempée et rectifiée pour poursuivre
l L I'usinage.
Matériau
A Alliage d’acier de cémentation.
L
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nominale N° id. A L N° id. A L D* d4 Poids
D4
kg
32 749356 150 166 756342 150 166 40 24 4,5
40 749357 200 220 756343 200 220 52 30 5,8
50 749358 200 225 756344 200 225 63 38 8,1
63 749359 250 282 756345 250 282 80 48 11,0
80 749360 250 290 756346 250 290 80 60 15,0
100 749361 250 300 756347 250 300 95 75 18,0

Porte-outil flottant HSK

HSK-C HSK-A

D, ﬁQS ]
g | =

Jeu radial réglable.
Correction angulaire max. 1°.

Arrivée centrale de l'arrosage,
sans arrivée centrale de I'arrosage.

Note

Pour les pinces de serrage correspondantes,
voir page 1023.

*

RIS

[ —

[ ——
)
o
fe—— O —

R,

Mandrin de serrage HSK pour autres tailles
sur demande

A
L
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A

Taille nominalef  N°id. A E L N° id. A E L Réf. Plage C D dy
D4 de serrage
32 831085 72,5 21 88,5 760301 88,5 20 104,5 Cco* 05-7 38,5 20 24
40 831086 72,5 21 92,5 760302 88,5 20 108,5 Cco* 05-7 38,5 20 30
40 831087 96,5 29 116,5 | 760303 116,5 31 136,5 c2 1-16 51,5 42 30
50 831088 75 21 100 760304 79,5 20 104,5 Co* 05-7 38,5 20 38
50 831089 90,5 29 115,5 | 760305 123,5 31 148,5 c2 1-16 51,5 42 38
63 831090 75 21 107 760307 79,5 20 111,5 Cco* 05-7 38,5 20 48
63 831091 99 29 131 760308 107.5 31 139,5 c2 1-16 51,5 42 48
80 831092 128,5 33 168,5 | 760311 148 32 188 C4 4-26 86 63 60
100 831093 128,5 33 178,5 | 760313 151 32 201 C4 4-26 86 63 75
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R@Hm Mandrin porte-foret HSK

HSK-C
[
I

S — A >

HSK-C pour changement d’outil manuel

HSK-A pour changement d’outil automatique

Dimensions pour HSK-C et HSK-A

Taille nominale NO° id. A L NO° id. A L d4 Réf. Plage D
D4 de serrage
50 753592 81,5 [106,5 707611 114 139 38 13 1-13 50
63 753593 81,5 [1135 707790 95 127 48 13 1-13 50
100 753594 85 135 707791 100 150 75 13 1-13 50
50 753595 82,2 [107,2 753591 114,7 [ 139,7 38 16 3-16 55
63 753596 82,2 [114,2 707792 95,7 127,7 48 16 _3-16 55
100 753597 85,7 [1357 707793 100,7 | 150,7 75 16 _3-16 55

HSK-C

Bague

Mandrins porte-fraise HSK

pour fraises a rainure longitudinale ou transversale selon DIN 138, pour changement d’outil manuel ou automatique

d’accouplement

DIN 6366

Bague

d’accouplement

DIN 6366

Livré avec:

Vis serre-fraise, ressort & lame filet d’empreinte

et bague d’accouplement.
Note

Bagues pour mandrin porte-fraise voir DIN 2084.

HSK-C pour changement d’outil manuel

HSK-A pour changement d’outil automatique

Dimensions pour HSK-C et HSK-A

Taille nominale NO° id. Aq A L NO° id. Aq A L dy d4 g do I3 lg
Dy
40 749408 20 30 67 756323 30 40 77 30 16 M8 32 17 27
40 749409 18 30 69 756324 28 40 79 30 22 M 10 40 19 31
50 749410 26 36 78 756325 40 50 92 38 16 M8 32 17 27
50 749411 24 36 80 756326 38 50 94 38 22 M 10 40 19 31
50 749412 34 52 98 756327 53 65 111 38 27 M 12 48 21 33
50 749413 32 52 101 756328 51 65 114 38 32 M 16 58 24 38
63 749414 36 46 95 756329 50 60 109 48 16 M8 32 17 27
63 749415 34 46 97 756330 48 60 111 48 22 M 10 40 19 31
63 749416 34 46 99 756331 48 60 113 48 27 M12 48 21 33
63 749417 32 46 102 756332 46 60 116 48 32 M 16 58 24 38
63 749418 42 56 115 756333 56 70 129 48 40 M 20 70 27 41
80 749419 40 50 107 - - - - 60 16 M8 32 17 27
80 749420 38 50 109 - - - - 60 22 M 10 40 19 31
80 749421 38 50 111 - - - - 60 27 M12 48 21 33
80 749422 36 50 114 - - - - 60 32 M 16 58 24 38
80 749423 46 60 127 - - - - 60 40 M 20 70 27 41
80 749424 54 70 140 - - - - 60 50 M 24 90 30 46
100 749425 37 47 114 756334 50 60 127 75 16 M8 32 17 27
100 749426 35 47 116 756335 48 60 129 75 22 M 10 40 19 31
100 749427 35 47 118 756336 48 60 131 75 27 M 12 48 21 33
100 749428 33 47 121 756337 46 60 134 75 32 M 16 58 24 38
100 749429 43 57 134 756338 56 70 147 75 40 M 20 70 27 41
100 749430 41 67 137 756339 64 80 160 75 50 M 24 90 30 46
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3
R\HM  Mmandrin de taraudage HSK a changement rapide

avec fixation conique HSK-C pour changement d’outil manuel, avec compensation longitudinale en compression et extension pour
adaptateur a changement rapide ou avec fixation HSK-A pour changement d’outil automatique, GSA/HSK avec glissiére a billes, pour
adaptateur a changement rapide.

Applications:

Pour réaliser des pas de vis a droite et & gauche, en liaison avec des adaptateurs
a changement rapide. Utilisation sur des machines @ commande mécanique

et numérique pour changement d’outil manuel avec serrage manuel.

Caractéristiques spéciales:

Cone de fixation HSK, grande précision de changement et stabilité grace au nouveau
systéme a appui plan. Grande plage d'utilisation pour différents outils grace aux mors
a changement rapide ROHM. Construction courte. Compensation longitudinale en
compression et extension pour compenser les différences entre I'avance de broche et
le pas de vis du foret. Avec multiplicateur de pression a I'entrée du taraud dans
I'avant-trou pour une attaque immédiate du matériau. Avec guidage longitudinal

a billes a compensation de longueur.

Adaptateur pour:

M3-M12 = SE1, SES1, SEN1, SESN1, SEK1
M8-M20 = SE2, SES2, SEN2, SESN2, SEK2
M14-M33 = SE3, SES3, SEN3, SESN3, SEK3

HSK-C HSK-A
Iy
D4 t © — x D —
dg E Uil l ULy
LL
L_/ A
- Lo — - -w
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nominale | N© id. A L N° id. A L Réf. pour taraud  |compens. | longitud. D4 D X
D4 compr. exent.
50 756280 80 105 734252 80 115 1 M3-M12 7,5 7,5 38 36 19
63 756281 80 112 734253 80 112 1 M3-M12 7,5 7,5 48 36 19
100 756282 82 132 734254 82 132 1 M3-M12 7,5 7,5 75 36 19
50 756288 130 155 734255 130 155 2 M8 -M20 12,5 12,5 38 53 31
63 756289 110 142 734256 130 162 2 M8 - M20 12,5 12,5 48 53 31
100 756290 112 162 734257 112 162 2 M8-M20 12,5 12,5 75 53 31
63 760700 160 192 760702 165 197 3 M14 - M33 20 20 48 78 48
100 760701 162 212 760703 162 212 3 M14 - M 33 20 20 75 78 48

Mand ri ns de contréle H S K pour contréler la fixation des broches de machine (faux rond)

J—— T
D4 © 1 — d4
1 N E
p= |1 |
A
L
Type 288-10
pour changement d’outil manuel et automatique
Taille nominale N° id. A L l4 dy faux rond maxi. de Poids
Dy
dy kg
32 756316 125 141 105 24 0,003 0,5
40 756317 150 170 130 30 0,003 0,6
50 756318 150 175 124 38 0,003 0,8
63 756319 200 232 174 48 0,003 1,6
80 756320 300 340 260 60 0,003 1,8
100 756321 300 350 271 75 0,003 2,0

l1 = longueur de mesure utile
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R\YHIM Porte-outils Whistle Notch HSK

pour changement d’outil manuel HSK-C selon DIN 6535 forme HE, pour changement d’outil automatique HSK-A
selon DIN 1835 forme B, pour outils a queue cylindrique avec surface de serrage inclinée (Whistle Notch).

HSK-C HSK-A
20
M *v‘\
.
el @77 {1
D G ] — di dp —
) o F ¥
I ——
=
V- V= .
Course de déplacement
e—— |y —
I
A
L
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour d’outil Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nom, N°id. A L 14 12 N° id. A L 14 do d4 g M \ Poids
D x d1
kg
32x6 749278 60 76 36 50 469277 80 100 20 25 24 M5 M6 6 0,2
32x8 749279 60 76 36 50 469278 80 100 20 28 24 M6 M8 6 0,3
32x10 | 749280 65 81 40 55] 469279 80 100 20 35 24 M8 M 10 6 0,3
40x 6 749281 60 80 36 50 599090 80 100 20 25 30 M5 M6 6 0,3
40x 8 749282 60 80 36 50 599091 80 100 20 28 30 M6 M8 6 0,3
40x 10 | 749185 65 85 40 55] 599092 80 100 20 35 30 M8 M 10 6 0,5
40 x12 | 749283 70 90 45 60 599093 90 110 20 42 30 M 10 M12 6 0,6
40 x 14 | 749284 70 90 45 60 599094 90 110 20 44 30 M 10 M 14 6 0,7
40 x 16 | 749285 75 95 48 65 599095 90 110 20 48 30 M12 M 14 6 0,8
50x 6 749286 60 85 36 47,5 753157 80 105 25 25 38 M5 M6 6 0,5
50x8 749287 60 85 36 47,5 753158 80 105 25 28 38 M6 M8 6 0,5
50x 10 | 749288 65 90 40 5245) 753159 80 105 25 35 38 M8 M 10 6 0,6
50x 12 | 749289 75 100 45 62,5 753160 90 115 25 42 38 M 10 M12 6 0,8
50x 14 | 749290 75 100 45 62,5 753161 90 115 25 44 38 M 10 M 14 6 0,9
50x 16 | 749291 80 105 48 67,5 753162 90 115 25 48 38 M12 M 14 6 1,0
50x 18 | 749292 80 105 48 67,5 753163 90 115 25 50 38 M12 M 16 6 1,0
50x 20 | 749293 80 105 50 67,5 753164 100 125 25 52 38 M 16 M 16 8 1,1
63 x 6 749294 60 92 36 47,5 753165 80 112 32 25 48 M5 M6 6 0,7
63 x 8 749295 60 92 36 47,5 753166 80 112 32 28 48 M6 M8 6 0,9
63 x 10 | 749296 65 97 40 5245) 753167 80 112 32 35 48 M8 M 10 6 1,0
63 x 12 | 749297 75 107 45 62,5 753168 90 122 32 42 48 M 10 M12 6 1,2
63 x 14 | 749298 75 107 45 62,5 753169 90 122 32 44 48 M 10 M 14 6 1,2
63 x 16 | 749299 80 112 48 67,5 753170 100 132 32 48 48 M12 M 14 6 1,7
63 x 18 | 749300 80 112 48 67,5 753171 100 132 32 50 48 M12 M 16 6 1,8
63 x 20 | 749301 80 112 50 67,5 753172 100 132 32 52 48 M 16 M 16 6 2,0
63 x 25 | 749302 95 127 56 82,5 753173 110 142 32 65 48 M20 [M18x2 8 2,4
63 x 32 - 753174 110 142 32 M20 [ M20x2
80x 6 749303 65 105 36 49 469280 90 122 32 25 60 M5 M6 8 1,2
80x8 749304 65 105 36 49 469281 90 122 36 28 60 M6 M8 8 1,2
80 x 10 | 749305 70 110 40 54 469282 90 122 32 35 60 M8 M 10 8 1,4
80x 12 | 749306 75 115 45 59 469283 100 132 32 42 60 M 10 M12 8 1,7
80 x 14 | 749307 75 115 45 59 469284 100 132 32 44 60 M 10 M 14 8 1,7
80 x 16 | 749308 80 120 48 64 469285 100 132 32 48 60 M12 M 14 8 1,8
80x 18 | 749309 80 120 48 64 469286 100 132 32 50 60 M12 M 16 8 1,8
80x 20 | 749310 85 125 50 69 469287 110 142 32 52 60 M 16 M 16 8 1,9
80 x25 | 749311 95 135 56 79 469288 110 143 32 65 60 M20 [M18x2 10 3,6
80 x 32 | 749312 100 140 60 84 469289 120 152 32 72 60 M20 [ M20x2 10 4,0
100x 6 | 749313 65 115 36 49 753175 90 140 50 25 75 M5 M6 8 1,3
100 x 8 | 749314 65 115 36 49 753176 90 140 50 28 75 M6 M8 8 1,3
100 x 10 | 749315 70 120 40 54 753177 90 140 50 35 75 M8 M 10 8 1,5
100 x 12 | 749316 75 125 45 59 753178 100 150 50 42 75 M 10 M12 8 1,7
100 x 14 | 749317 75 125 45 59 753179 100 150 50 44 75 M 10 M 14 8 1,7
100 x 16 | 749318 80 130 48 64 753180 100 150 50 48 75 M12 M 14 8 1,8
100 x 18 | 749319 80 130 48 64 753181 100 150 50 50 75 M12 M 16 8 1,9
100 x 20 | 749320 85 135 50 69 753182 110 160 50 52 75 M 16 M 16 8 2,0
100 x 25 | 749321 95 145 56 79 753183 120 170 50 65 75 M20 [M18x2 10 3,8
100 x 32 | 749322 100 150 60 84 753184 120 170 50 72 75 M20 [ M20x2 10 4,3
100 x 40 - 469290 120 170 50 90 75 M 20x2
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R\YHIM Porte-outils Weldon HSK

pour outils a queue cylindrique avec surface de serrage latérale, selon DIN 1835 forme B (Weldon)

HSK-C

L

HSK-A

Note

A partir de 'ouverture d1 =25 mm, ily a 2
vis de serrage.

Livré avec:

Dy 9 E— Separement 1 tuyau oo rétrggrant
l df/ ' (dimensions de raccordement).
le—— |y —
— |2 — -
A
L
HSK-C pour changement d’outil manuel HSK-A pour changement d’outil automatique Dimensions pour HSK-C et HSK-A
Taille nom. N° id. A L l4 12 N° id. A L l4 I dg dy do g M Poids

Dy

kg
32 749362 60 76 36 50 24 6 25 5 M6 0,2
32 749363 60 76 36 50 24 8 28 6 M8 0,3
32 749364 65 81 40 55 24 10 35 8 M 10 0,3
40 749365 65 80 36 50 30 6 25 5 M6 0,3
40 749366 60 80 36 50 30 8 28 6 M8 0,3
40 749367 60 85 40 55 30 10 35 8 M 10 0,5
40 749368 65 90 45 60 30 12 42 10 M 12 0,6
40 749369 70 90 45 60 30 14 44 10 M 14 0,7
40 749370 70 95 48 65 30 16 48 12 M 14 0,8
50 749371 75 85 36 | 47,5 | 753124 65 90 35 39 38 6 25 5 M6 0,5
50 749372 60 85 36 | 47,5 | 753125 65 90 35 39 38 8 28 6 M8 0,5
50 749373 60 90 40 | 52,5 | 753126 65 90 39 39 38 10 35 8 M 10 0,6
50 749374 65 100 45 | 62,5 | 753127 80 | 105| 44 54 38 12 42 10 M 12 0,8
50 749375 75 100 45 | 62,5 | 753128 80 | 105| 44 54 38 14 44 10 M 14 0,9
50 749376 75 105 48 | 67,5 | 753129 80 | 105| 47 54 38 16 48 12 M 14 1,0
50 749377 80 105 48 | 67,5 | 753130 80 | 105| 47 54 38 18 50 12 M 16 1,0
50 749378 80 105 50 | 67,5 | 753131 80 | 105| 49 | 67,5 38 20 52 16 M 16 1,1
63 749379 60 92 36 | 47,5 | 753132 65 97 35 39 48 6 25 5 M6 0,7
63 749380 60 92 36 | 47,5 | 753133 65 97 35 39 48 8 28 6 M8 0,9
63 749381 65 97 40 | 52,5 | 753134 65 97 39 39 48 10 35 8 M 10 1,0
63 749382 75 107 45 | 62,5 | 753135 80 [ 112 | 44 54 48 12 42 10 M 12 1,2
63 749383 75 107 45 | 62,5 | 753136 80 | 112 | 44 54 48 14 44 10 M 14 1,2
63 749384 80 112 48 | 67,5 | 753137 80 | 112 | 47 54 48 16 48 12 M 14 1,7
63 749385 80 112 48 | 67,5 | 753138 80 [ 112 | 47 54 48 18 50 12 M 16 1,8
63 749386 80 112 50 | 67,5 | 753139 80 [ 112 49 54 48 20 52 16 M 16 2,0
63 749387 95 127 56 | 82,5 | 753140 110 | 142 | 54 84 48 25 65 20 M 18x2 2,4
63 - 753141 110 | 142 | 58 84 48 32 72 20 M 20x2 2,7
80 749388 65 105 36 49 60 6 25 5 M6 1,2
80 749389 65 105 36 49 60 8 28 6 M8 1,2
80 749390 70 110 40 54 60 10 35 8 M 10 1,4
80 749391 75 115 45 59 60 12 42 10 M 12 1,7
80 749392 75 115 45 59 60 16 48 12 M 14 1,8
80 749393 80 120 48 64 60 16 48 12 M 14 1,8
80 749394 80 120 48 64 60 18 50 12 M 16 1,8
80 749395 85 125 50 69 60 20 52 16 M 16 1,9
80 749396 95 135 56 79 60 25 65 20 M 18x2 3,6
80 749397 100 | 140 60 84 60 32 72 20 M 20x2 4,0
100 749398 65 115 36 49 753142 80 [ 130| 35 51 75 6 25 5 M6 1,3
100 749399 65 115 36 49 753143 80 [ 130| 35 51 75 8 28 6 M8 1,3
100 749400 70 120 40 54 753144 80 [ 130| 39 51 75 10 35 8 M 10 1,5
100 749401 75 125 45 59 753145 80 | 130| 44 51 75 12 42 10 M 12 1,7
100 749402 75 125 45 59 753146 80 | 130| 44 51 75 14 44 10 M 14 1,7
100 749403 80 130 48 64 753147 100| 150 | 47 71 75 16 48 12 M 14 1,8
100 749404 80 130 48 64 753148 100| 150 | 47 71 75 18 50 12 M 16 1,9
100 749405 85 135 50 69 753149 100| 150 | 49 71 75 20 52 16 M 16 2,0
100 749406 95 145 56 79 753150 100| 150 | 54 71 75 25 65 20 M 18x2 3,8
100 749407 100 | 150 60 84 753151 100| 150 | 58 71 75 32 72 20 M 20x2 4,3
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ROHM

Porte-outil Weldon HSK-A

modeéle long et étroit pour outil a queue cylindrique, pour changement d’outil automatique

Tuyau pour liquide
d’arrosage

Application

" .\W ¥ I1\/I803::|éle combiné pour le serrage d’outils a queue cylindrique selon DIN
.* 5-B/DIN 6359-HB et DIN 1835-E/DIN 6359-HE.
—&e La livraison comprend: o ) A i
hi0 — Porte-outil avec vis de serrage spéciale et vis d'arrét percée.
j@/ Commander le tuyau de réfrigérant séparément.
d 1H4
A
L
Ne id. Poids
DxdixA A L Ay dy do ds
kg
63x6x100 469206 100 132 26 28 48 22 28
63x6x160 469207 160 192 26 33 48 22 33
63x8x100 469208 100 132 26 30 48 24 30
63x8x160 469209 160 192 26 35 48 24 35
63x10x100 469210 100 132 26 32 48 25 32
63x10x160 469211 160 192 26 39 48 25 39
63x12x120 469212 120 152 26 35 48 26 35
63x12x160 469213 160 192 26 43 48 26 43
63x14x120 469214 120 152 26 39 48 28 39
63x14x160 469215 160 192 26 46 48 28 46
63x16x120 469216 120 152 26 37 48 30 37
63x16x160 469217 160 192 26 44 48 30 44
63x18x120 469218 120 152 26 39 48 32 39
63x18x160 469219 160 192 26 46 48 32 46
63x20x120 469220 120 152 26 43 48 34 43
63x20x160 469221 160 192 26 50 48 34 50
Porte-outils ABS avec fixation HSK-A pour outils & queue cylindrique, systéme ABS
Tuyau de
réfrigérant
Application
Pour le serrage d’outils & queue cylindrique, systeme ABS.
Pour changement d’outil automatique.
Note
Commander le tuyau de réfrigérant séparément.
2
L Outil & queue ABS
le— A —]
A
L
Ne id. A L Al @d4 do ods Poids
D x ABS x A
kg
50x25x50 1028685 50 75 26 13 38 25 0,5
50x32x50 1028686 75 26 16 38 32 0.4
50x40x60 1028687 60 85 26 20 38 40 0.6
50x50x70 1028688 70 95 26 28 38 50 0.9
63x25x50 1028689 50 82 26 13 48 25 0.9
63x32x50 1028690 50 82 26 16 48 32 0.9
63x40x60 1028691 60 92 26 20 48 40 1.0
63x50x70 1028692 70 102 26 28 48 50 1.2
63x63x80 1028693 80 112 26 34 48 63 1.5
63x80x100 1028694 80 112 26 46 48 80 1.5
100x25x60 1028695 60 110 29 13 75 25 2,0
100x32x60 1028696 60 110 29 16 75 32 2,0
100x40x80 1028697 80 130 29 20 75 40 23
100x50x80 1028698 80 130 29 28 75 50 25
100x63x80 1028699 80 130 29 34 75 63 2.8
100x80x90 1028700 90 140 29 46 75 80 3.8
100x100x100 1028701 100 150 29 56 75 100 4.0
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a
RHM Porte-outil CM avec fixation HSK-A

pour outils a cone Morse avec languette DIN 228, partie 2, forme D, pour changement d’outil automatique

Type 288-31

! Modele
Ai | _ Cone Morse CM_| de haute précision de concentricité entre la fixation
T ______ ] HSK et le CM =< 0,008 mm.
9d,
Chasse-foret pour CM, voir DIN 317
e Ag—n
A
L
NO© id. Réf. Poids
DXMKxA A L A dy do
CM kg
50x1x100 861534 1 100 125 26 25 38 1,5
50x2x120 861535 2 120 145 26 32 38 1,8
50x3x140 861536 3 140 165 26 40 38 1,9
63x1x100 861537 1 100 132 26 25 48 1,6
63x2x120 861538 2 120 152 26 32 48 2,0
63x3x140 861539 3 140 172 26 40 48 2,2
63x4x160 861540 4 160 192 26 48 48 2,5
80x1x100 861541 1 110 150 26 25 60 3,3
80x2x120 861542 2 120 160 26 32 60 3,6
80x3x140 861543 3 150 190 26 40 60 3,8
80x4x160 861544 4 170 210 26 48 60 4,4
80x5x180 861545 5 200 240 26 63 60 5,0
100x1x110 861546 1 110 160 29 25 75 3,4
100x2x120 861547 2 120 170 29 32 75 3,8
100x3x150 861548 3 150 200 29 40 75 4,0
100x4x170 861549 4 170 220 29 48 75 4.6
100x5x200 861550 5 200 250 29 63 75 52
Bouchon de fermeture HSK
avec fixation HSK-C pour verrouiller les broches sans outil dans le cas d’un changement d’outil manuel
Dy
e f1 >
L ——
Type 288-92
Taille norm. NO id.
HSK
Dy Iy fy L ds
32 756351 34 16 10 26 24
40 756352 42 20 10 30 30
50 756353 52 25 12,5 37,5 38
63 756354 65 32 12,5 44,5 48
80 756355 82 40 16 56 60
100 756356 102 50 16 66 75
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Kit de transmission du liquide d’arrosage, tuyaux et ci¢ de montage

-

Yd

—
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Qds

f Modele: mobilité angulaire minimale et aisée du tuyau
5 de réfrigérant £1°, centrage neutre, étanché axialement.
=
|

[ I

e

Tuyau de liquide d’arrosage complet, composé de tuyau, écrou et jeu de joints toriques

Taille nominale 32 40 50 63 80 100
NO id. 802512 802513 802514 802515 802516 802517
dalss 6 8 10 12 14 16
ds 3,5 5 6,4 8 10 12
It 5,5 75 9,5 11,5 13,5 15,5
I» 26 29,1 32,7 36 39,6 43,6
M M 10x1 M 12x1 M 16x1 M 18x1 M 20x1,5 M 24x1,5
Clé de montage pour tuyaux de réfrigérant
Taille nominale 32 40 50 63 80 100
NO id. 802518 802519 802520 802521 802522 802523
d 9 11 15 17 18,5 22
L 107 111 120 122 126 141

Fixation de broche HSK

Nettoie-cone pour nettoyer cdne et appui plan de broches HSK de machine et brides de montage

Note

Pour maintenir la grande précision de l'interface HSK porte-broche a
tige creuse et outil a tige creuse, nettoyer le cone HSK a chaque
changement d’outil avec un nettoie-cone. Ce modéle permet de
nettoyer simultanément appui de la broche et le cone. Autres tailles
et modéles disponibles sur demande.

HSK N id.
L L4 D
HSK-32 830688 135 11 45
HSK-40 830689 140 14 45
HSK-50 830690 145 17 53
HSK-63 830691 160 22 66
HSK-80 830692 180 28 83
HSK-100 830693 200 35 103

Clé hexagonale

hexagonale avec poignée coulissante, pour systéemes de serrage HSK et brides de montage

SW
Type 7023 -F-
HSK-C N° id.
Taille nominale Sw | L B
25 757437 2 100 127 70
32 757438 2,5 100 127 70
40 757439 3 100 133 70
50 367665 4 150 183 70
63 338297 5 150 178 90
80 367666 6 100 135 90
100 381601 8 200 230 110
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GROUPE DE PRODUITS 2

Pointes tournantes
Broches de contrepointes
Entraineurs frontaux




ROHM  Pointes tournantes, Angle de la pointe 60°

Pointes tournantes, embout 60° pour support et guidage supplémentaire de la piece.
On peut l'utiliser comme contre-pointe pour les entraineurs frontaux
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Ava nta e: Un joint a lévre protége le Roulements a billes de Surface d’appui sire et suf- Trou de passage pour
g - palier de la poussiére et du précision fisamment importante pour un démontage simple
. liquide d’arrosage. Réduc- une charge totale sur I'axe. et efficace.
e trois roulements tion du frottement et de
I'échauffement.
e Haute précision de
concentricité

* graissée a vie
Roulement a aiguilles

« différents types suivant de précision
domaine d’application

* vitesses élevées
« grande capacité de charge
e longue durée de vie

Pointe tournante en acier résistant a Corps en acier trempé, a haute ca- Cobne rectifié
I'usure, trempé, renforcé pour résister pacité de charge grace a un tracé a calibre exact.
a de nombreuses rectifications. uniforme des fibres. Conception mo-

derne de la téte avec cone de déga-
gement pour une approche facile du
porte-outil et des outils de rectifica-
tion.
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ROHM Pointes tournantes - Angle de pointe 60°

Points forts :

e adapté en particulier pour utilisation sur tour a copier
® pour pieces avec petit diametre

e corps trempé et rectifié

e défaut de concentricité maxi. 0,01

e montage a base de 3 roulements

e tres grand concentricité

® graissage a vie

e différents modéles suivant le domaine d'application
® grandes vitesses

e fortes charges

L]

longue durée de vie

Pointe type 600-20 - a axe dégagé

60°

k=t

Groupe d'outils 06

CM | N°id. A B D K P R
2 | 552606 73 32 15 29 6 12
3 | 552607 74 34 15 30 8 16
4 | 552608 88,5 42 20 38 10 20
5 552609 119 58 30 49 12 26

Pointe type 604 HVL - a axe dégagé

E_ I.\.==

60°
|
I

J 37 NN Groupe d'outils 06
p
J // l cM | Noid. Al B|D| K |P|R
2 552629 75 45 20 34 8 16
B 3 | 552630 95,5 60 25 47 10 20
4 | 552631 114,5 70 32 53 12 26
5 552632 143,5 90 40 65 14 30
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R@Hm Pointes tournantes - Angle de Ia pointe 60°

Type 600 avec corps réduit

Type 600-20

avec pointe allongée

Groupe d’outils 06

série 10

série 10

Réf. 02 04 08 10 14 Réf. 02 04 08 10 14

CM 2 3 4 5 6 CM 2 3 4 5 6

NO id. 005336 | 005429 | 005469 | 005490 | 005547 NO id. 362080 | 362081 | 362082 | 362083 | 362084

Poids max. piece kg 200 400 800 1600 3500 Poids max. piece kg 170 340 700 1400 3000

Erreur max. concentr. 0,005 0,005 0,005 0,01 0,02 Erreur max. concentr. 0,008 0,008 0,008 0,01 0,02

Vitesse max. min-! 7000 7000 6300 4300 3000 Vitesse max. min-! 7000 7000 6300 4300 3000

A 62 62 75,5 104 143 A 73 74 88,5 119 164

B 32 34 42 58 80 B 32 34 42 58 80

D 15 15 20 30 42 D 15 15 20 30 42

G 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 G 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348

J - - - - - J 10 11 13 14 18

K 18 18 25 34 49 K 29 30 38 49 70

env. kg 0,3 0,4 1,0 2,6 7.1 env. kg 0,32 0,46 1,0 2,6 7,1

Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°

NO id. 005339 | 005432 | 005472 | 005493 | 005550 NO id. 362085 | 362086 | 362087 | 362088 | 362089

env. g 85 90 190 510 1340 env. g 85 90 190 510 1340
Type 601 N Construction standard, corps rectifié Type 604 H Corps trempé et rectifié

série 100 série 100

A A

Réf. 100 101 102 104 108 110 Réf. 101 102 | 104 | 106 | 108 | 110 114 | 116 | 116
CM 0 1 2 3 4 5 CM 1 2 3 3 4 5 6 6 | mso
NO id. 061740 | 043395 | 043111 | 042310 | 042171 | 042839 NO id. 043400 | 043115 | 042315 | 042776 | 042175 |042843 | 043532 | 093439 | 093440
Poids max. piéce kg 10 80 180 300 750 1800 Poids max. piéce kg 100 | 200 | 400 | 500 | 800 |2000 | 3500 | 4500 | 7500
Erreur max. concentr. 0,01 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 Erreur max. concentr. | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,01 0,01 | 0,015
Vitesse max. min-! 15000 7000 7000 6300 3800 3000 Vitesse max. min-! 7000 | 7000 | 6300 | 5000 | 3800 |3000 | 2600 | 1500 | 1500
A 44 60,5 65 70,5 102,5 129 A 60,5 | 65 | 705|795 |102,5| 129 | 152 | 196 | 196
B 25 36 45 50 70 90 B 36 45 50 | 60 70 90 105 | 140 | 140
D 10 15 20 22 32 40 D 15 20 22 | 25 32 40 50 60 60
G 9,045 | 12,065 | 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 G 12,065|17,780|23,825|23,825(31,267 44,399 |63,348|63,348/80,000
K 11 17 24 27,5 41 50,5 K 17 24 | 275| 31 41 |505 | 575 | 67 68
env. kg 0,2 0,4 0,5 0,8 2,3 4,7 env. kg - aprox. 0,4 05|08 |13 |23 |47 |102|178| 23
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°

NO id. 005660 | 043398 | 005728 | 005780 | 005796 | 005806 NO id. 043398 | 005728 | 005780 | 005896 | 005796 |005806 | 005911 | 093458 | 093464
env. g 13 45 80 150 380 710 env.g. 45 80 | 150 | 200 | 380 | 710 | 1330|2700 | 3200
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R{YHM  Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Type 604 HP Version de précision Type 604 HVL avec pointe allongée
Groupe d’outils 06
série 100 série 100
4
(0]
g — ¢
Y
o [a) - m -
\
— K —»‘ =K —J
A A |

Réf. 102 106 108 110 Réf. 101 102 106 108 110 114
CM 2 3 4 5 CM 1 2 3 4 5 6
NO id. 082392 | 318227 | 082394 | 082395 N° id. 058668 | 058669 | 058670 | 058671 | 058672 | 058673
Poids max. piece kg 200 500 800 2000 Poids max. piece kg 80 140 400 500 1200 2500
Erreur max. concentr. 0,003 0,003 0,003 0,003 Erreur max. concentr. 0,01 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01
Vitesse max. min-! 7000 5000 3800 3000 Vitesse max. min-! 7000 7000 5000 3800 3000 2600
A 65 82 102,5 129 A 70,5 75 95,5 1145 14355 | 1725
B 45 55 70 90 B 36 45 60 70 90 105
D 20 25 32 40 D 15 20 25 32 40 50
G 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 G 12,065 | 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348
J - - - - J 9 10 12 14 16 18
K 24 30,5 41 50,5 K 27 34 47 53 65 78
env. kg 0,5 1,3 23 4,7 env. kg 0,4 0,5 1,3 23 4,8 10,2
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
N° id. 005728 | 324478 | 005796 | 005806 N° id. 068722 | 068723 | 068724 | 068725 | 068727 | 068728
env. g 80 200 380 710 env. g 240 350 400 400 750 1500

Diagrammes de charges

Exemple Type 600: Charge admissible de la pointe tournante
14 & 3000 min-!: radiale = poids de la piéce 1130 kg,

axiale = 480 daN

Type 600-20: En cas de charge radiale, le poids de la piece est réduit

Exemple Type 604 H: Charge admissible de la pointe tournante

110 H & 1000 min"1, radiale = poids de la piéce 800 kg,

axiale = 695 daN

Charge radiale

Charge axiale

Charge radiale

Charge axiale

Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements a
billes: 2000 heures de service

Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements a
billes: 2000 heures de service

Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements a
billes: 2000 heures de service

Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements a
billes: 2000 heures de service
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Poids de la piece en kg
>
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Charge axiale en daN
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ROHM Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Type 604 HM avec insert en carbure Type 604 HG avec écrou d’extraction
Groupe d’outils 06
série 100 série 100
— |
T - [OR=
by R ‘
2] a o (L ‘
A |
e— K— le— K —>
A A
Réf. 101 102 104 106 108 110 114 Réf. 102 104 106 108 110 114
CM 1 2 3 3 4 5 6 CM 2 3 3 4 5 6
NO° id. 225297|032140/090089|237413 093306 221016 221017 NO° id. 221018/221019|205036 207148 074390 221020
Poids max. piéce kg 60 120 240 360 500 1000 1800 Poids max. piéce kg 200 400 500 800 2000 3500
Erreur max. de concentr. 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 0,01 Erreur max. de concentr. 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 0,01
Vitesse max. min-1 7000 7000 6300 5000 3800 3000 2600 Vitesse max. min-1 7000 6300 5000 3800 3000 2600
A 60,5 65 70,5 79,5 11025 | 129 152 A 65 70,5 795 | 1025 | 129 152
B 36 45 50 60 70 90 105 B 45 50 60 70 90 105
C 7 11 11 14 14 18 18 C 11 11 14 14 18 18
D 15 20 22 25 32 40 50 D 20 22 25 32 40 50
G 12,065|17,780 | 23,825 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 G 17,780| 23,825 | 23,825 | 31,267 | 44,399 |63,348
K 17 24 27,5 31 41 50,5 57,5 K 24 27,5 31 41 50,5 57,5
env. kg 0,4 0,6 0,9 1,3 2,3 4,7 10 M 56 62 74 82 105 120
env. kg - aprox. 0,6 1,0 1,4 2,4 5,2 10,5
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
NO id. 097545|032141|090090|090330 090214 221033 | 221034 NO id. 005728005780 005896005796 005806 005911
env. g 60 90 160 220 390 720 | 1330 env. g - aprox. 80 150 200 380 710 | 1330
Type 604 HMG avec écrou d’extraction et insert carbure Type 624 HZ avec percage central
série 100 série 100
o =
=
o o
[
le— K —=
A
Réf. 102 104 106 108 110 114 Réf. 101 102 104 106 108 110 114
CM 2 3 3 4 5 6 CM 1 2 3 3 4 5 6
NO° id. 221021 | 221022 | 221023 | 221024 | 221025 | 221026 NO id. 2212601221261 |221262|221263 (221264 221265 |221266
Poids max. piece kg 120 240 360 500 1000 1800 Poids max. piece kg 50 100 200 250 400 1000 1700
Erreur max. de concentr. 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01 Erreur max. de concentr. 0,005 0,005 | 0,005 0,005 0,005 | 0,005 0,01
Vitesse max. min-1 7000 6300 5000 3800 3000 2600 Vitesse max. min-! 7000 7000 | 6300 5000 3800 3000 2600
A 65 70,5 79,5 102,5 129 152 A 56,5 60 65 72 92 115 135
B 45 50 60 70 90 105 B 36 45 50 60 70 90 105
D 20 22 25 32 40 50 C 7 11 11 14 14 18 18
G 17,780 | 23,825 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,384 D 15 20 22 25 32 40 50
K 24 27,5 31 4 50,5 57,5 G 12,065| 17,780 | 23,825 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348
M 56 62 74 82 105 120 J 1 1,5 2 2,5 3,15 5 6,3
env. kg 0,6 1,0 1,4 2,4 52 10,5 K 13 19 21,5 | 235 30 36 40,5
K4 5 6 7 9 12 16 20
L 3 4 5 6,5 8 12 16
env. kg 0,4 0,5 0,9 1,3 2,3 4,7 10
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
NO° id. 032141 | 090090 | 090330 | 090214 | 221033 [ 221034 NO id. 221267221268 221269|221270 (221271 221272 |221273
env. g 90 160 220 390 720 1330 env. g 40 80 140 190 360 700 | 1300
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R{YHM  Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Diagrammes de charges

Exemple Type 604 HM: Charge admissible de la pointe tournante
110 HM & 1000 min! radiale = poids de la piéce 800 kg,
axiale = 695 daN

Exemple Type 604 HG: Charge admissible de la pointe tournante
110 HG & 1000 min"1: radiale = poids de la piéce 800 kg,
axiale = 695 daN

Charge radiale
Poids de la piéce en kg

Durée de vie des roulements

Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements

a billes: 2000 heures de service a billes: 2000 heures de service
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Poids de la piece en kg

Charge axiale en daN
=)
o

min-1

Charge radiale Charge axiale
Poids de la piéce en kg Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service a billes: 2000 heures de service
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Exemple Type 604 HMG: Charge admissible de la pointe tournante
110 HMG a 1000 min'!: radiale = poids de la piéce 800 kg,

Exemple Type 624 HZ: Charge admissible de la pointe tournante
110 HZ & 1000 min‘1, radiale = poids de la piéce 800 kg,

axiale = 695 daN

axiale = 695 daN

Charge radiale
Poids de la piéce en kg
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

2000 {114 M6
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o Tds [+

S TRES

Poids de la piece en kg
=
o

min-1

Charge axiale en daN

Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge radiale
Poids de la piéce en kg

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service
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Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service
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R@HIII Pointes tournantes - Angie de la pointe 60°

Type 640-20

pour charges importantes vitesses élevées

Type 640-80

avec écrou d’extraction

Groupe d’outils 06

série 400 NC

série 400 NC

Réf. 425 425 426 Réf. 484 485 486
CM 4 5 6 CM 4 5 6
N© id. 303598/303599 301696 N© id. 304521|304522 (304523
Poids max. piéce kg 1000 | 2000 | 3000 Poids max. kg 1000 | 2000 | 3000
Erreur max. de concentr. 0,005 | 0,005 | 0,005 Erreur max. de concentr. 0,005 | 0,005 | 0,005
Vitesse max. min! 7000 6000 | 4800 Vitesse max. min! 7000 6000 | 4800
A 122 150 180 A 122 150 180
B 70 95 120 B 70 95 120
D 16 20 26 D 16 20 26
G 31,267 44,399 |63,348 K 44 59 77
K 44 59 77 M 100 125 155
env. kg 2,6 55 11,5 env. kg 2,8 54 12,3
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
N© id. 306202/306182|301978 N° id. 306202/306182|301978
env. g 460 | 1060 | 2580 env. g 460 | 1060 | 2580
Type 645-00 avec logement VDI 3425/DIN 69880, pointe a ressort Type 615 avec amortisseur de chocs
Type 645-20 avec pointe allongée a ressort

série 450 NC

série 150

Type 645-00 Type 645-20

Réf. 453 454 455 453 454 455 Réf. 156 158 160

J arbre 30 40 50 30 40 50 CM 3 4 5

NO id. 664630 | 664631 | 664632 | 664633 | 664634 | 664635 NO id. 060779 | 060846 | 060881

Poids max.kg 400 800 1600 300 650 1400 Poids max. kg 150 300 600

Erreur max. de concentr. 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 Erreur max. de concentr. 0,01 0,01 0,01

Vitesse max. min-1 7000 5500 4000 7000 5500 4000 Vitesse max. min-1 8000 7000 5000

Charge axiale max. daN 580 900 1800 580 900 1800 A 97 113,5 147
B 60 70 95

Ressort 1,7 2 2,2 1,7 2 2,2 D 25 32 40

A 90 102 135 105 116 152 G 23,825 | 31,267 | 44,399

B 68 83 98 68 83 98 K 6,5 85 85

D 25 32 40 25 32 40 env. kg 29 38 485

K 31,5 39 49 46,5 53 66

(6] - - - 11 14 15

env. kg 1,7 2,0 2,2 1,7 2,0 2,2

Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°

NO id. 009192 | 009205 | 009325 | 079924 | 079925 | 079926 N id. 009841 | 010175 | 012677

env. g 190 360 760 200 400 800 env. g 150 300 610
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R{YHM  Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Diagrammes de charges

Exemple Type 640-20: Charge admissible de la pointe tournante
425 NC & 1800 min*1. radiale = poids de la piéce 1250 kg,
axiale = 1000 daN

Exemple Type 640-80: Charge admissible de la pointe tournante
425 NC & 1800 min*1. radiale = poids de la piéce 1250 kg,
axiale = 1000 daN

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

4000
2 5000 - 3150
© 4000 S 2500
S 3150 S 2000 7
S 2500 § 1600 s
2 2000 @ 1250
Q -
« 1600 £l 455 < 1000 Q‘f
> 1250 | 25| & 800 Kcmm|
© 1000 2 630 it
2 800 = 2 500 =
=} 77 s
S 630 £ 400
& © 315

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Poids de la piece en kg
n
o
o
o

>
o
o
o
Charge axiale en daN
oSN
ouo
ooo
EA é-«
ﬁ,
9

Exemple Type 645-00: Charge admissible de la pointe tournante
454 & 1500 min!: radiale = 250 daN, axiale = 450 daN

Exemple Type 645-20: Charge admissible de la pointe tournante
454 VL & 1500 min!: radiale = 250 daN, axiale = 450 daN

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

6300
5000
4000
3150
2500
2000 4000
1600 3150
1250 2500
1000 2000 [ |4
800 [ |45 1600 (=
630 1250
500 1000 [ [E4
o 400 | |45 800
Z 315 z 630 |45
§ 250 [ L1111 S 500
Q200 | 453 S 400 ==
8 160 o 315
S 125 3 250
S 100 x 200
g 80 o 160
¢ 8 E i
S 50
& a0 3]
315
25
20

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

6300
5000
4000
3150
2500
2000 4000
1600 3150
1250 2500
1000 2000 | Lzl
800 | |44y 1600
630 25 1250
500 1000 2l
o 400 800 [
< 315 AV z 630 [ Ldsly
& 250 [ [ [ |11 3 500
g 200 P Lo e e
3 160 |_l453) o 315
S 125 s 250
s 1% ET
° (4]
o 63 & 125
S 50 100
& a0 S
315
25
20
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R@HIII Pointes tournantes - Angle de Ia pointe 60°

Type 652 AC avec indicateur de pression, comme Type 652 AC-VL avec pointe allongée
contre-pointe pour les entraineurs frontaux

groupe d’outils 06

série 500 AC série 500 AC

A
Réf. 503 504 505 506 Réf. 503 504 505 506
CM 3 4 5 6 CM 3 4 5 6
NO° id. 060798060874 060906 060915 NO id. 079920 | 079921 | 079922 | 079923
Poids max. piéce kg 400 800 1600 | 3200 Poids max. piéce kg 260 550 1100 2500
Erreur max. de concentr. .0,01 0,01 0,01 0,015 Erreur max. de concentr. 0,01 0,01 0,01 0,015
Charge axiale max. daN 550 900 1500 2000 Charge axiale max. daN 550 900 1500 2000
A 105 | 123,5 | 160,5 | 202 A 120 137,5 177,5 223
B 64 72 95 120 B 64 72 95 120
D 25 32 40 52 D 25 32 40 52
G 23,825|31,267 | 44,399 | 63,348 G 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348
J 12 15 16 23 J 12 15 16 23
K 31,5 39 49 59 K 46,5 53 66 80
Elasticité 1,6 2 1,8 | 27 o 11 14 15 24
env.kg 2,1 3,5 8,3 17 Elasticité 1,6 2 1,8 2,7
env. kg 2,2 3,6 8,4 17,5
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
NO id. 009192009205 009325009413 N° id. 079924 | 079925 | 079926 | 079927
env. g 190 | 360 | 760 | 1610 env. g 200 400 800 1700
Type 663  pour vitesses tres élevées et différents Type 664  Pointe NC allongée avec insert en carbure, pour
diametres d’axes pour le méme CM vitesse de rotation élevée, puissante, pour piéces
petites et moyennes
: série 700 serie 750 NC
[
@ f
m o
1
- A - A
Réf. 704/52 | 704/70 | 705/65 | 705/82 | 706/82 |706/110 Réf. 752 753 754 755
CcM™M 4 4 5 5 6 6 CMm 2 3 4 5
No id. 340911 | 340910 | 338595 | 338594 | 344809 | 344808 N° id. 772389 | 772390 | 772391 | 772392
Poids max. piéce kg 360 800 560 1250 1250 2500 Poids max. piece kg 100 100 250 250
Erreur max. de concentr. 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 Erreur max. de concentr. 0,01 0,01 0,01 0,01
Vitesse max. min-! 15000 | 10000 | 12000 | 10000 | 10000 | 7000 Vitesse max. min-! 12000 | 12000 9000 9000
A 90 110 100 130 133 168 A 99 99 141 141
B 52 70 65 82 82 110 B 45 45 66 66
D 25 35 32 40 40 55 C 7 7 1 1
G 31,267 | 31,267 | 44,399 | 44,399 | 63,348 | 63,348 D 20 20 32 32
K 28 38 34 41 41 58 G 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399
M 80 110 100 115 115 150 K 40 40 63 63
env. kg 1,9 23 4,0 52 8.4 12,0 env. kg 1,2 1,6 2,6 5,0
Pointes de rechange 60° Pointes de rechange 60°
NO id. 344924 | 344923 | 338895 | 338901 | 338901 | 344925 N° id. 790267 | 790267 | 790291 | 790291
env. g 200 500 410 710 710 1890 env. g 190 360 760 760
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R{YHM  Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Diagrammes de charges

Exemple Type 652 AC: Charge admissible de la pointe tournante
AC 504 & 1500 min'!- radiale = poids de la piéce 500 kg,

Exemple Type 652 AC-VL: Charge admissible de la pointe tournante
AC 504 & 1500 min'!- radiale = poids de la piéce 375 kg,

axiale = 500 daN

axiale = 500 daN

Charge radiale
Poids de la piéce en kg
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

4000 4000
3150 3150
2500 2500
2000 2000
1600 %g 1600 9
1250 1250
1000 1000
2 800 800
= 630 2 Z 630 Sh
& 500 (|| | ||| S 500 [
3 400 $ 400
£ 315 %5 o 315 \’é%\
2 250 T 250 I
< 200 X 200 ‘
S 160 o 160
8 125 2 125
S 100 £ 100
a (&)
LOUVOOOOO0O0OO0O0O0O0O0O0O LVUVOOOOOO0OO0O0O0O0O0O0O
ANOITNROMONNOOO0OO0O0O0O ANOFTNOMONNOOOO0OO0O0O0O
N FrrAODOODOAINOOD I FrrAODOONOANOOD
min AT o min —-mN®MT O

Charge radiale Charge axiale
Poids de la piece en kg Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service a billes: 2000 heures de service
16000 16000
12500 12500
10000 10000
8000 8000
6300 6300
5000 5000
4000 4000
3150 3150
2500 |6 AC-VIL MK 6 2500 n
2000 2000 506 ACE
1600 |-5d5AC-14 ;ﬂhﬁj 1600 505 ACL
1250 1250
1000 } 1000 clut
800 800
> ggg eyl -le(rka ggg S0FACHVIE
K | 2U AL VE |
c q00 LI LILLTEEN Z 400
o 315 Wi ° 315
8 250 Jo AT (i | g 250
2 200 o 200
o 160 T 160
= 125 . X 125
[0}
S 100 g 100
o 80 S 80
3 63 g 63
o 50 O 50
40 40
LOUVOOOOOOOOO0O0O0O0O0O LOUVOOOOO0OOO0O0O0O0O0O0O0O
ANOITRNOMOINDOOOOO0O0OO0O ANOITRNOMONDOOOOO0O0OO
I FrrAODOODOANOOD L1 FrrAODROLNOOD
min - ANOT O min ——ANOT o

Exemple Type 663: Charge admissible de la pointe tournante
705/65 & 3550 min™!: radiale = 250 daN, axiale = 250 daN

Exemple Type 664: Charge admissible de la pointe tournante
752 45600 min“1: radiale = poids de la piéce 100 kg, axiale = 360 daN

Charge radiale
Poids de la piéce en kg
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

2500 |~ 2500 |
2000 [ [Pz, 2000 [ |-
1600 1600
1250 OTF 1250 o5
1000 + 1000 75
800 800 =
o
2 630 [0 z 630 ey
£ 500 2 500 5t
£ 200 g T 200 e
S = 2
< 315 o > 315 o
& 250 (A S| = S 250 [ e
2 200 % 200
S 160 S 160
B 125 . & 125 .
S 100 T 100
2 80 } % 80 }
[ [
ONOO0O0O0OO0O00O0 0000000 ONOO0O0OO0O00O0O0O0O0O0O00O
VOVO-rONOOTOWOOOOO VOV Or-rONOCOTOWOOOOO
ANOFTONOD-FTONOODO—ON ANOLTOND—TONDOODO—-ON
min-1 TrrNNOSOND = min-1 FrrNAOYONO =

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge radiale
Poids de la piéce en kg
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

500
400 4755
315
250
200 752/75:
160
630 125
.
80
315 63
250 50
2 200 | 15#/755 > 40
c 160 S 315
o 125 rsbrrsp T 2%
& 100 [1°F & 20
3 8 o 6
o 63 € 125 T
: 3 £ " |
8
g 319 g 63 I
S 5
a 20 (&) 2
288808888 0es2asz2s
ONO0O0O0O0O0O0000O00000 9 ANNDFONOD-TTOANODLO-ONO
OVDOr-rONOOTONOOOO0O0 O TrrAAOYTONO - S
AOFTORO-FTOURVDLO-ONO min—1 -
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R@Hm Pointes tournantes - avec embouts interchangeables

Type 614 Pointes tournantes 100 A pour embouts interchangeables -

groupe d’outils 06

Type 614-00

complet avec tous les
embouts dans un coffret
en bois

Réf. Type 614 Type 614-00 Poids | Erreur Poids env. kg
sans piece embout complet max. max. sans complet
CM piece kg | concentr. A B D E embout
N© id. N id.
102 2 061030 061702 40 001 | 45 | 45 | 20 4 0,44 09
104 3 061031 061703 130 001 | 48 | 50 | 22 45 0,75 1,7
106 3 061032 061704 150 001 | 55 | 60 | 25 5 11 2.2
108 4 061038 061705 250 001 | 67 | 70 | 32 5 1,9 37
110 5 061039 061706 650 001 | 85 | 90 | 40 6 44 8,0
114 6 061040 - 900 0,015 | 101 | 105 | 50 6 86 -
Type 616 embouts interchangeables -
&) e G ~F > e F : G<F ; -
[=] —— - —
1: ! :g _t i 2 T z I l 4 !S
[ ]
60° 90° 60° VL Embout pour piéce creuse 60°
60° — Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114 1 - Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114
N° id 070725 | 070728 | 070731 | 070734 | 070737 | 070740 NO id. 070700 | 070701 | 070702 | 070703 | 070704 | 070705
A 16 20 24 28 38 50 A 25 35 45 55 70 100
D 7 12 12 15 22 28 D 7 12 12 15 22 28
E 52 96 96 12 | 185 | 24 E 52 96 96 12 | 185 | 24
F 18 24 24 30 35 40 F 18 24 24 30 35 40
G 20 24 | 275 | 315 | 43 54 G 21 26 27 | 315 | 39 52
env.g 20 45 60 215 | 250 | 490 J 10 15 25 30 40 55
env.g 50 125 | 210 | 375 | 760 | 2100
750 _ Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114 .
N° id 070726 | 070729 | 070732 | 070735 | 070738 | 070741 A Embout pour pieces sans centre 60°
2 - Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114
A e 2 P 28 " p NO id. 070707 | 070708 | 070709 | 070710 | 070711 | 070712
D 7 12 12 15 22 28
E 5.2 96 96 12 | 185 | 24 D 7 12 12 15 22 28
= 18 24 24 30 " 20 E 52 96 96 12 | 185 | 24
G 17 | 195 | 225 | 255 | 35 44 F 18 24 24 30 35 40
env.g 20 45 60 195 | 215 | 490 G 18 24 25 30 39 52
L 25 35 45 55 70 100
900 - Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114 M 20 80 10 18 &8 20
N° id 070727 | 070730 | 070733 | 070736 | 070739 | 070742 N 10 15 25 30 10 25
env. g 50 120 | 175 | 350 | 550 | 1910
A 16 20 24 28 38 50 B Embout pour piéces sans centre 60°
b ’ 12 12 15 22 28 3 - Ref. 102 | 104 | 106 | 108 | 110
E 52 9.6 9.6 12 | 185 | 24 NO id. 228620 | 228621 | 228621 | 228622 | 308632
F 18 24 24 30 35 40
G 145 | 165 | 19 | 215 | 29 36 5 = n n P 2
env. g 20 45 60 195 | 215 | 490 £ 52 06 06 12 | 185
F 18 24 24 30 35
60°-VL - Réf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114 G 12 16 16 25 30
N° id. 070719 | 070720 | 070720 | 070721 | 070722 | 070723 L 16 22 22 40 52
M 12 18 18 35 45
A 14 18 18 26 32 42 N 6 10 10 20 30
D 7 12 12 15 22 28 env. g 60 140 | 140 | 380 | 500
E 52 96 96 12 | 185 | 24
F 18 24 24 30 35 40 Extracteur
G 25 30 30 43 55 70 4 - Reéf. 102 | 104 | 106 | 108 | 110 | 114
J 6 8 8 12 13 | 185 NO id. 061707 | 061708 | 061708 | 061708 | 061709 | 061709
env. g 50 50 50 120 | 255 | 560
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ROHM  Pointes tournantes tronconiques - échangeable 75°

Type/Tipo 608-00 Pointes tournantes

Pieces d‘insertion pour cones de centrage AZ

Groupe d’outils 06

série 100 HAZ

| e—————A——>|

Construction standard, angle a 75°

Cones 1:10

Réf. 108 110 114 Réf. piece insert.| pour CM Ne id. B C D E env. kg
CcM 4 5 6 1 4 3045652) 60 | 68 | 5 | 32 | 09
NO id.") 304562 | 304563 | 304564 D) 4 304566 100 45 45 32 15
3 4 304567 150 | 45 95 | 32 | 4,1
Poids max. piece kg 800 1600 3000 4 4 304568 200 45 145 32 6,0
5 4 304569 250 45 195 32 8,5
A 103 | 128 | 159 1 5 | 304570 100 | 43 | 45 | 40 | 15
env. kg 22 | 48 12 2 5 | 304571 150 | 43 | 95 | 40 | 44
3 5 304572 200 | 43 | 145 | 40 | 6.1
Type 640-90 pointes tournantes avec écrou d’extraction, 4 5 304573 250 | 43 | 195 | 40 | 81
pour charge élevée 5 5 304574 300 | 43 | 245 | 40 | 11,6
1 6 304575 150 | 54 95 | 50 | 3,0
2 6 304576 200 54 145 50 8,1
3 6 304577 250 | 54 | 195 | 50 | 11,1
série 400 NCA 4 6 304578 300 | 54 | 245 | 50 | 14,0
5 6 304579 350 54 295 50 18,8
2) Sans fixation par vis ni rondelle
Pieces d‘insertion pour cones de centrage AZR
<—A—> o
c '¢ =
1 — 8
Réf. 494 | 495 | 496 é, A / -. &
CM 4 5 6 L
NO id.") 304583 | 304584 | 304585 "
Poids max. piéce kg 1000 2000 3500
avec 3 touches pour piéces brutes angle 75°
A 118 140 168
env. kg 3,2 6,5 13,5
Réf. pigce insert.| pour CM NO id. B C D E env. kg
Type 698-00 Arbres fixes Groupe doutils 07 2 4 304736 100 | 45 | 45 | 32 | 1,5
3 4 304737 150 | 45 95 | 32 | 4,1
— 4 4 304738 200 | 45 | 145 | 32 | 60
serie FAZ 5 4 304739 250 | 45 | 195 | 32 | 85
1 5 304740 100 43 45 40 1,5
‘ 2 5 304741 150 | 43 95 | 40 | 44
\ 3 5 304742 200 | 43 | 145 | 40 | 6,1
+ : 4 5 304743 250 | 43 | 195 | 40 | 8,1
[ — 5 5 304744 300 | 43 | 245 | 40 | 11,6
~ 1 6 304745 150 | 54 95 | 50 | 3,0
! 2 6 304746 200 | 54 | 145 | 50 | 8,1
3 6 304747 250 | 54 | 195 | 50 | 11,1
-y 4 6 304748 300 54 245 50 14,0
5 6 304749 350 54 295 50 18,8
Groupe d’outils 06
Réf. - - -
CM 4 5 6
NO id.") 304580 | 304581 | 304582
Poids max. piéce kg 2000 4800 12000
A 45 60 70
env. kg 0,8 2,0 55

1) Y compris les vis de fixation et les rondelles, sans piéce d’insertion
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R\-%-)HIII Pointes tournantes tronconiques

Type 627 Cone de centrage tournant, pointu, utilisé comme céne de
centrage pour les piéces creuses et comme pointe de centrage pour les

pieces normales.

Type 617/618 Cone de centrage rotatif, tronqué
Groupe d’outils 06
série 270 série 170
o

Réf. 272 273 274 275 276 Poids Erreur

CcM 2 3 4 5 6 Réf. | CM | NOid.. pigncaexi(g cor::;tr. A B D E [env. kg

NO id. 010613 | 010635 | 010638 | 010642 | 306396

Poids max. piéce kg 200 400 800 1600 2500 Type 617-60°

Erreur max. concentr. 0,01 0,008 0,008 0,008 0,008 171 | 1 | 301615 100 0008 | 64 | 50 | 20 | 52 | 09
171a| 2 | 301616 200 0,008 | 65 | 50 [ 20 [ 52 [ 1.2

A 61 79 100 | 1155 | 153 172 | 2 | 301556 300 0008 | 77 | 80 | 30 | 64 | 2

B 42 56 64 78 105 172a| 3 | 301557 400 0008 | 77 | 80 | 30 | 64 | 22

G 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 172b| 4 | 301558 400 0,008 | 785| 80 | 30 | 64 | 23

env. kg 0.4 11 16 3.6 173 | 3 | 221605 600 0,008 | 965 | 120 | 30 | 83 | 42
173a| 4 | 044023 800 0,008 | 98 | 120 | 30 | 83 | 45
173b| 5 | 090483 800 0,008 | 99 | 120 | 30 | 83 | 53

Type 618-75°

172 | 2 | 301559 300 0,008 | 80 | 8 | 20 [ 67 | 20
172a| 3 | 301560 400 0008 | 80 | 80 | 20 [ 67 | 20
172b| 4 | 301561 400 0,008 | 815| 8 | 20 | 67 | 24
173 | 3 | 062211 600 0,008 | 855 | 120 | 30 | 72 | 4.2
173a| 4 | 062224 800 0,008 | 87 | 120 | 30 | 72 | 43
173b| 5 | 062232 800 0,008 | 88 | 120 | 30 | 72 | 51
174 | 4 | 062299 1200 0,01 107 | 170 | 50 | 90 | 9,7
174a| 5 | 063614 1600 0,01 106 | 170 | 50 | 90 | 10,6
174b| 6 | 063633 1600 0,01 |[1075] 170 | 50 | 90 | 133
175 | 5 | 063662 2000 0,01 [1465| 250 | 75 | 130 | 34
175a| 6 | 063656 2000 0,01 148 | 250 | 75 | 130 | 37
176 | 6 | 063680 4000 0,015 | 184 | 350 | 120 | 168 | 82

Diagrammes de charges

Exemple Type 627: Charge admissible de la pointe tournante
273 4 1000 min": radiale = poids de la piéce 125 kg,

axiale = 240 daN

Exemple Type 617, 618: Charge admissible de la pointe tournante
176 4 800 min'! radiale = poids de la piéce 2500 kg,

axiale = 2800 daN

Charge radiale
Poids de la piece en kg
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Poids de la piece en kg
2
o

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

(°]

Charge axiale en daN
N
o

4000 |1

S
2

Saata

(2]
w
o
[ RRRRERRR==

Poids de la piece en kg
«
o

Charge axiale en daN
n
o
o

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

i
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R{HM Pointes tournantes - angle de la pointe 60°

pour l'usinage de pieces lourdes

Sans écrou de dégagement, avec écrou de dégagement, avec support du fourreau

Roulement haute Grande surface d’appui
précision

Joint a lévres Trou pour le démontage

Roulement a aiguilles
haute précision

Rondelle d’éjection Cone de montage

Axe de pointe

Couvercle Roulement axial ~ Corps
Avec compensation en longueur et indication de pression pour contrdle de la pression de serrage, avec support
complémentaire se montant sur le fourreau de la contre-pointe.

Manométre

Bague de support Vis de blocage

Roulement haute
précision

Roulement a aiguilles
Joint a lévres haute précision

Cone de montage

Axe de pointe

Vis de fixation

Corps
Disponible en trois versions:
e Prise uniguement par le cone

e Prise uniguement par le cone avec écrou
de dégagement

e Prise par le cone avec fourreau de support

Adapté pour utilisation sur tours et rectifieuses

Pointes tournantes pour I'usinage
de piéces lourdes

e Le corps est for_gé en m,at_ériau de‘qualité, ce qui garantit e Le logement dans le corps et le cone assure un bon guidage
un fibrage régulier. La résistance a la traction s’éleve
a env. 1000 N/mm? e Graissage a vie, donc n’exige aucun entretien

® Lecorps est traite e Les logements du boitier et de la pointe de roulement

e L’axe de la pointe est trempée a coeur, permettant plusieurs sont fabriques a dimension et a forme exacts
rectifications

e Le joint a lévres fiable protege I'alésage contre les impuretés

e La pointe tournante dispose d’une précision de concentricité et le liquide de refroidissement

élevée et d'un roulement haute précision de grande dimension
permettant d’absorber les forces radiales et axiales
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R(-'O'@-;Hm Pointes tournantes

pour l'usinage de pieces lourdes

Groupe d’outils 06

sans écrou de dégagement

——
3
4 L
n o £ Y-
'
fa Kl L
-~ A
Réf. CM6 CcM7 Metr. 80 (1:20) | Metr. 100 (1:20)| Metr. 120 (1:20)) Nr. 80 (1:10) | Nr. 100 (1:10)| Nr. 120 (1:10)
NO id. 093439 466229 093440 058674 018801 093446 058675 466230
Poids max. de la piece a usiner daN 5000 9000 8500 13000 22000 8500 13000 22000
B 140 150 140 200 245 140 200 245
D 60 70 60 85 110 60 85 110
G 63,348 83,061 80 100 120 80 100 120
H 13 15 13 14 15 13 14 15
A 196 215 196 257 274 196 257 274
K 68 77 68 86 102 68 86 102
Erreur de concentricité max. 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
avec écrou de dégagement __3
F f
m o

Ve

Réf. CM 6 CM7 Metr. 80 (1:20) | Metr. 100 (1:20)| Metr. 120 (1:20)] Nr. 80 (1:10) | Nr. 100 (1:10) | Nr. 120 (1:10)
NO id. 466231 466232 466233 466234 466235 466236 466237 466238
Poids max. de la piéce & usiner daN 5000 9000 8500 13000 22000 8500 13000 22000
B 140 150 140 200 245 140 200 245
D 60 70 60 85 110 60 85 110
G 63,348 83,061 80 100 120 80 100 120
H 13 15 13 14 15 13 14 15
A 196 215 196 257 274 196 257 274
K 68 77 68 86 102 68 86 102
Erreur de concentricité max. 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
M 158 168 158 224 270 158 224 270
avec support de fourreau

]

Iy
o o £

[ i»
A

Réf. CM 6 CM7 Metr. 80 (1:20) | Metr. 100 (1:20)| Nr. 80 (1:10) Nr. 100 (1:10)
NO id. 466239 466240 466241 466242 466243 466244
Poids max. de la piece a usiner daN 10000 15000 15000 20000 15000 20000
B 230 240 240 260 240 260
D 85 95 95 108 95 108
G 63,348 83,061 80 100 80 100

H 13 15 13 14 13 14

A 254 270 269 298 269 298
K 86 92 92 102 92 102
Erreur de concentricité max. 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
DF max. 170 180 180 200 180 200
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RHM  Pointes tournantes pour l'usinage de piéces lourdes

Groupe d’outils 06

avec compensation des longueurs

et affichage des pressions

je—— B —»
ja-D

—

Réf. CM 6 CM7 Metr. 80 (1:20) | Metr. 80 (1:20) | Metr. 100 (1:20)] Nr. 80 (1:10) Nr. 80 (1:10) | Nr. 100 (1:10)
NO id. 060915 466245 466246 466247 466248 466249 466250 466251
Poids max. de la piece a usiner daN 3200 8000 6000 8000 12000 6000 8000 12000
B 120 195 145 195 230 145 195 230
D 52 85 60 85 100 60 85 100
G 63,348 83,061 80 80 100 80 80 100
H 13 15 13 13 14 13 13 14

A 202 278 209 276 310 209 276 310
K 59 88 62 88 96 62 88 96
Erreur de concentricité max. 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Compensation longitudinale max. 2,7 4,5 3,4 4,5 4,5 3,4 4,5 4,5
Pression axiale daN max. 2000 10000 5000 10000 14000 5000 10000 14000

avec compensation des longueurs,

affichage des pressions

et support de fourreau 5 1

I &

I
o N T
l i
e K = Hole
- A — &

Réf. CM 6 CM 6 Metr. 80 (1:20) | Metr. 80 (1:20) | Metr. 100 (1:20)] Nr. 80 (1:10) Nr. 80 (1:10) | Nr. 100 (1:10)
NO id. 466252 466253 466254 466255 466256 466257 466258 466259
Poids max. de la piece a usiner daN 6000 10000 10000 12000 15000 10000 12000 15000
B 210 240 240 290 290 240 290 290
D 60 85 85 100 100 85 100 100
G 63,348 63,348 80 80 100 80 80 100
H 13 13 13 13 14 13 13 14
A 209 278 278 310 310 278 310 310
K 62 88 88 96 96 88 96 96
Erreur de concentricité max. 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Compensation longitudinale max. 3,4 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
Pression axiale daN max. 5000 10000 10000 14000 14000 10000 14000 14000
DF max. 150 180 180 220 220 180 220 220
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R$HM  Pointes tournantes - Angle de la pointe 60°

Diagrammes de charges

1100 daN radial, 3000 daN axial

Exemple: taille CM 6 avec ou sans écrou de déblocage:
charge admissible des pointes a la vitesse de 800 Tr/min:

Exemple: taille CM 6 avec support complémentaire se montant
sur le fourreau de la contre-pointe

charge admissible des pointes a la vitesse de 800 Tr/min:

2700 daN radial, 2700 daN axial

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements

a billes: 2000 heures de service

8000 4

Poids de la piece en kg
@
a
<3
N
IR

Charge axiale en daN
»
o
(=]
o
s

Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

]

TS

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge axiale
Charge axiale en daN
Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

20000 20000
16000 16000 v
12500 Z 12500 S|,
2 10000 > S 10000 il Y
© 8000 ————— S 8000 Vs 7
& 6300 el S 6300 e Bl 5 U4
8 5000 S5 7 T 5000 Vi
2 4000 &y % 4000 4
S 3150 s o 3150 —
< 2500 (At Tttt t] 2 2500
@
S 2000 & 2000
2 1600 G 1600
3 1250 1250
o 1000 . 1000 .
800 i 800 i
630 ‘ 630 ‘

I I
VOVVOOO0OO000O0O0O00OQ VVVOOO0OO00O0O00O0O0O00O
ANOITROMORNINOOOO0O0O0OO ANOITROMOKRNINOOOOO0O0OO

) FrrANODOOLANOOQ ) FrrANODOOLANOOO
min-1 FrAOITO min-1 FrANOTO

de la pression

1200 daN radial, 2000 daN axial

Exemple: taille CM6 avec compensation de longueur et indication

charge admissible des pointes a la vitesse de 270 Tr/min:

Exemple: taille CM6 avec compensation de longueur, indication
de la pression et support complémentaire se montant sur le
fourreau de la contre-pointe

charge admissible des pointes a la vitesse de 270 Tr/min:

2550 daN radial, 4000 daN axial

Charge radiale
Poids de la piéce en kg

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Poids de la piece en kg
@
a
<3

Charge axiale en daN

Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

4000 7

1600 el

Charge radiale
Poids de la piece en kg

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

Charge axiale
Charge axiale en daN

Durée de vie des roulements
a billes: 2000 heures de service

20000 20000 2

16000 16000 S

12500 Z 12500 o 4 7
© 10000 Infetrtop- R0 S 10000 y
© 8000 |- flE £ 8000 45 s >
& 6300 (1 o 6300 .
2 5000 = S 5000 .
L ST
& 5500 = - S 2500
3 2000 & S 2000
2 1600 & 1600
2 1250 1250
& 1000 1000

800 800

630 630
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R\-%-)HIII Pointes fixes (pointes de centrage)

entierement trempées et rectifiées (avec insert en carbure, seulement rectifiée)

Type 665 DIN 806, pointe entiere Type 666 DIN 806, pointe entiere
Groupe d’outils 07
: | : »
< < =
v v
S N
— v — '
B B
CM 0 1 2 3 4 5 6 CM 0 1 2 3 4 5 6
NO id. 013706/013707|013709|013711 |(013712|013715 013718 NO id. 013790/013791| 13792 | 13793 (013794|013797 013799
A 92 | 122 18 241 | 31,6 | 44,7 | 63,8 A 92 | 122 18 241 | 31,6 | 44,7 | 63,8
B 70 80 100 125 160 200 270 B 70 80 100 125 160 200 270
dq 9,045 | 12,065 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 dq 9,045 | 12,065 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348
l4 20 26,5 36 44 57,5 70,5 88 l4 20 26,5 36 44 57,5 70,5 88
env. g 30 60 150 340 760 1920 | 5200 env. g 30 60 150 340 760 1920 | 5200
Matiere: WS Acier Matiére: Matiere acier trempé a coeur a part. de CM4, pointe cémentée, trempée
Type 667 DIN 806, pointe entiére, seulement rectifiée Type 677 DIN 806, pointe entiére, seulement rectifiée
CM 0 1 2 3 4 5 6 CM 2 3 4 5
NO id. 017169|017170|017171|017172(017173|017174|017175 NO id. 326786|306402|221398|326816
A 92 | 122 18 241 | 31,6 | 44,7 | 63,8 A 18 | 241 | 316 | 44,7
B 70 80 100 125 160 200 270 B 100 125 160 200
D 5 7 7 11 14 18 18 dy 17,780 23,825 | 31,267 | 44,399
d4 9,045 | 12,065| 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 l4 36 44 57,5 70,5
l4 20 26,5 36 44 57,5 70,5 88 env. g 175 400 855 | 2160
env. g 30 55 155 360 770 1950 | 5200
avec insert en carbure avec insert en carbure
Type 668 DIN 806, demi-pointe Type 670 DIN 806, demi-pointe, seulement rectifiée
|—— F — l—F —»‘
4 5w I ]
;o ' Y !
N ?
— — N N\
CcM 1 2 3 4 5 6 CM 1 2 3 4 5
NO id. 013867|013868|013870|013871013997|013999 NO id. 027438/027439(027440 026571 027441
A 12,2 18 241 | 31,6 | 44,7 | 63,8 A 12,2 18 241 | 31,6 | 447
B 80 100 125 160 200 270 B 80 100 125 160 200
E 7,6 11 15 21 29,4 42 D 7 7 11 14 18
F 22 30 38 50 63 79 E 7,6 " 15 21 29,4
d4 12,065|17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 F 22 30 38 50 63
I 265 | 36 44 | 575 | 705 | 88 d4 12,065/ 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399
env. g 55 145 310 710 1925 | 4800 I 26,5 36 44 57,5 70,5
env. g 55 150 335 750 1830

Matiere: WS Acier

avec insert en carbure
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R(:'D";HIII Pointes fixes (pointes de centrage)

entierement trempées et rectifiées (avec insert en carbure, seulement rectifiée)

Type 671 Similaire au DIN 807, pointe entiére avec écrou Type 672 Similaire au DIN 807, pointe entiére avec écrou
d’extraction d’extraction et pointe allongée
Groupe d’outils 07
- |
CM 1 2 3 4 5 6 CM 2 3 4 5 6
NO id. 005361005553 005654 005357 005381 005426 NO id. 249575|249576 249577 | 249578 249579

12,2 18 241 316 | 447 | 63.8

18 241 316 | 447 | 63.8

90 112 138 175 217 290

118 148 | 186,56 | 242 330

M16x1,5| M22x1,5 |M27x1,5 | M36x1,5 | M48x1,5 |M68x1,5

10 10 14 16 20

A
B
SwW 10 14 19 27 36 55
E
F

24 32 4 55 75 100

M22x1,5|M27x1,5 | M36x1,5 | M48x1,5 | M68x1,5

A
B
SwW 14 19 27 36 55
D
E
F

dy 12,065| 17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348 32 41 55 75 100
l4 36,5 48 57 72,5 | 87,5 108 d4 17,780 23,825 | 31,267 | 44,399 | 63,348
env. g 140 300 580 800 | 2900 | 7200 I 54 67 84 112 148

env. g 300 600 | 1285 | 3000 | 7900

Matiere: Acier rapide

Matiere: Acier rapide

Ecrou d’extraction

Ecrou d’extraction

N° id. 005363|005555|005656|005359|005383 005428 N° id. 005555/005656 005359005383 005428

E M16x1,5| M22x1,5 | M27x1,5 | M36x1,5 | M48x1,5 | M68x1,5 E M22x1,5| M27x1,5 | M36x1,5 | M48x1,5 | M68x1,5

H 12 155 | 175 21 23 255 H 155 | 175 21 23 255

env. g 26 55 110 | 240 | 480 | 900 env. g 55 | 110 | 240 | 480 | 900
Type 673 Pointe pleine, tronquée avec percage central Type 674 Demi-pointe, tronquée avec percage central

<~—F—

*
<
'
8 o 0o N 8 o © O
©
B
CM 1 2 3 4 5 CM 1 2 3 4 5!
NO id. 015001015003 (015004015005 015006 NO id. 015009 015010015011 (015022 015023
A 12,2 18 241 31,6 447 A 12,2 18 241 31,6 44,7
B 77 95,5 120 153 191 B 77 95,5 120 153 191
C 4 6 7 9 12 (6] 4 6 7 9 12
D 2,5 4 5 6,5 8 D 2,5 4 5 6,5 8
G 1 1,6 2 2,5 3,19 E 8,6 12 15,7 20,8 29,4
dq 12,065|17,780 | 23,825 | 31,267 | 44,399 F 19 26 32 42 53
l4 23,5 | 31,5 39 50,5 61,5 G 1 1,6 2 2,5 3,15
env. g 60 170 350 800 1900 dy 12,065|17,780 23,825 | 31,267 | 44,399
Matiére: Acier rapide I 235 | 31,5 | 39 | 505 | 61,5
env. g 55 150 310 705 1800

Matiere: Acier rapide

Concentricité

Les pointes de centrage sont fabriquées avec une concentricité de
0,05mm. Les modeles avec une concentricité de 0,03 mm ou plus
élevée peuvent étre fournies avec un supplément de prix.

Type 695 DIN 806, pointe entiére av. 2 plats/clé
- »
I "
< O D —
v S
N3
e — N
B
cM 1] 2 3 4 5
N© id. 015028/015032|015039|015042|015040
A 122 | 18 | 241 | 316 | 447
B 80 | 100 | 125 | 160 | 200
c 10 14 19 27 36
d4 12,065| 17,780 23,825 | 31,267 | 44,399
Iy 265 | 36 44 | 575 | 705
env. g 55 145 340 740 1860

Matiere: Acier rapide
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R\-‘o-)HIII Broches de contrepointes standard SPZ, SPS

pour tours de production

Groupe d’outils 15

Douilles de contrepointes standard SPZ et SPS

® une solution idéale d’un point de vue économique et technique

e dimensions standard, permettant I'interchangeabilité des types
de douilles de contre-poupée

® des colts de production réduits pour le fabricant de la machine

production en série a des co(ts intéressants

® précision élevée de concentricité

Les valeurs de charge sont prévues pour 112 min"! & une durée
d’utilisation des roulements de 4000 heures.

Le diametre A peut étre rectifié complétement avec un supplément
de prix; veuillez indiquer les tolérances.

La pointe de centrage suivant DIN 807 doit étre commandée
séparément.

Diam. c.- Charge Vitesse
pointes radiale axiale max.
A daN T daN min-1 CM Course
%]
No id. |
Type 636 SPZ pour vitesses moyennes
80,4 213971 900 1500 4500 3 120
85,5 213972 900 1500 4500 3 120
90,5 213973 1100 2000 4000 4 120
95,5 213974 1100 2000 4000 4 140
100,5 213975 1100 2000 3750 4 140
105,5 213976 1100 2000 3750 4 150
110,5 213977 1100 2000 3750 4 150
115,5 213978 1500 2800 3000 5 150
120,5 213979 1500 2800 3000 5 160
130,5 213981 2050 3350 2650 5 180
140,5 213983 2050 4100 2400 5 200
Type 635 SPS  pour vitesses élevées
50,4 207476 280 200 12000 2 60
60,4 207478 300 224 11000 3 80
65,4 207479 300 224 11000 3 80
70,4 207480 335 250 9500 3 100
75,4 207481 530 355 8500 4 100
80,4 207482 530 355 8500 4 120
85,5 207483 560 375 7500 4 120
90,5 207484 750 500 7000 4 120
95,5 207485 750 500 7000 4 140
100,5 207486 750 500 6500 5 140
105,5 207487 800 500 6000 5 150
110,5 207488 800 500 6000 5 150
115,5 207489 1000 750 5000 5 150
120,5 207490 1000 750 5000 5 160
Contre- Contre-
pointe pointe
g A Course g A Course
NO id. NO id.
Type 635 A commande hydraulique HB pour contrepointes SPZ et SPS -
50 217760 60 95 217769 140
60 217762 80 100 217770 140
65 217763 80 105 217771 150
70 217764 100 110 217772 150
75 217765 100 115 217773 150
80 217766 120 120 217774 160
85 217767 120 130 217776 180
90 217768 120 140 217778 200
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Il@lll'l'l Broches de contrepointes standard SPZ et SPS - Dimensions

Type 636 SPZ Charge radiale
Non fourni J— K
Al
2500
2000 RIS
o 1600 ] Sw
T 120 ] S <
S 1000 S ™~ Nl | 140,5+1455
o 800 T ~ 30,5 + 135,
g 630 LT [ 115551205 + 1255 |. [
g 500 P Tl [100,5:1055 %110,
g 40 11905 + 95,5 ) )
E 315 80141855 G / Rainure de graissage
o 250 I )
[]
2323883888888 82¢88 _ _
T aaese min-1 Section A-B
Type 636 SPZ Charge axiale Type 636 SPZ pour vitesses moyennes
5000
4000 = Contrep.
3150 P~ @Agq| B | C| E| F |GHHOS y | K| L M | N8| o P| af «°
2500
Z 2000 \\ N :\ S
g 1600 [ ] T [S~1405 - 1455 80,4 [410] 65 [142]105] 10 | 4 [150] 80 | 15| 4xM6 | 55 [ 66 [152] 8 | 15
» 1(2)28 ~| = N ]~130:5- 135,5] 85,5 [425| 65 142|110 10 | 4 [160| 80 | 15 | 4xM6 | 60 | 70 |152| 8 | 15
% 800 ENRESUERIE R 90,5 |440| 80 [142[120| 12 | 5 |160| 80 | 15 | 4xM6 | 65 | 75 |152| 8 | 15
g 630 RSN 9'051_ 3 955 45580 [165] 98 [ 12| 5 [160[ 80 [ 15 [ 6xM6 | 70 | 80 [175] 8 | 15
E 500 80,4 +855 100,5 |470| 80 |165|115| 12 | 5 [170| 80 | 15 | 6xM6 | 75 | 85 |175| 8 | 15
o 400 4 1055 |490| 80 |175|115| 12 | 5 [180| 80 | 15 | 6xM6 | 80 | 90 |190| 8 | 15
110,5 |[510| 80 |175[130| 12 | 5 [180|100| 15 | 6xM6 | 85 | 95 |190| 8 | 15
b <owoocoocooccoooo 115,5 |530| 96 |[175[150| 12 | 5 [180|120| 15 | 6xM6 | 90 | 100|190| 8 | 15
o
239%83$3§8§38§§§§§ - 120,5 |550| 96 |185|170| 12 | 5 [200[120| 12 | 6xM6 | 92 | 105|/200| 8 | 15
- min®
Durée de vie des roulements 2 billes = 4000 h de service 1305 |600| 96 |205/190| 12 | 5 [220]150] 15 | 8xM6 |100] 115/225| 8 | 15
140,5 |640| 96 | 225|195 12 | 5 [235[150| 15 | 6xM8 |105[120/245| 8 | 15
Type 635 SPS Charge radiale | ‘
1250 A Non fourni
1000 <]
800 NI
630 SERpE.
Z 500 PSS Sl
T 400 S SN <
& 315 [ NS R ~J_15,5 + 1205
% 250 SWN NN SR [105,5 + 10,5
B 200 R N [790,5; 95,5 +100,5
s 160 S\N Jes5 [ [ |
> 125 BN 75,4 +80,4
5 @ RN ]
© e I ~704
63 (60,4 + 65,4
50,4
| o
min-1 Type 635 SPS pour vitesses élevées
Type 635 SPS Charge axiale Garliz
800 @Ao1| B| C| E| F |GH|HOS 4 [ K | L M N8 O f P | Q] «°
630 [T~
500 (I ~
z oS N ~ 50,4 |250] 56 | 81 | 54| 8 [35]95 |60 10| 4xm4 [ 324086 8 [ 25
3 ESSERN ™~ 60,4 |300| 65 [100]| 96 | 10 | 4 [120| 60 | 10 | 4xM5 | 40 | 48 [108]| 8 | 20
c ~ N~ ™~ N~ 115,5 +120,5
O 200 ] 654 |340| 65 (102|110 10 | 4 |130| 60 | 10 | 4xM5 | 45 | 54 |108| 8 | 15
o - N ~ ]
-S 122 ] N N~ 90,5+ 110, 70,4 |360| 67 |122|(100| 10 | 4 [140| 70 | 10 | 4xM5 | 48 | 57 |130| 10 | 15
s S N [ 754 (39082 [122]125| 10 | 4 [140|80 | 15| 4xM6 | 52 | 62 [130| 10 | 15
o RN 85,5
S 80 = 80,4 |410| 82 |142|105| 10 | 4 |150| 80 | 15 | 4xM6 | 55 | 66 |152| 10 | 15
< N 75,4+ 80,4
o 63 ~J ~_704 | 855 |425| 82 |142|110| 10 | 4 |160| 80 | 15 | 4xM6 | 60 | 70 |152| 10 | 15
ig 1< 60,4 + 65,4 90,5 |440| 84 |142|120( 12 | 5 |160| 80 | 15 | 4xM6 | 65 | 75 |152| 12 | 15
5|°"‘} !_¢ 955 |455| 84 |165] 98 | 12 | 5 |160| 80 | 15 | 6xM6 | 70 | 80 |175] 12 | 15
100,5 | 470101 |165|115| 12 | 5 [170| 80 | 15 | 6xM6 | 75 | 85 |175| 14 | 15
000000000 QQ
TIENEBEBRESEEFEEEEEERE 105,5 |490[101[175|115] 12 [ 5 [180| 80 | 15 [ 6xM6 | 80 [ 90 [190] 14 | 15
~ “mint 110,5 {510 101[175[130| 12 | 5 [180|100| 15 | 6xM6 | 85 | 95 [190| 14 | 15
Durée de vie des roulements a billes = 4000 h de service 115,5 [530|101|175[150| 12 | 5 [180[120| 15 | 6xM6 | 90 | 100|190 | 14 | 15
1205 |550[101/185[170[ 12 | 5 [200[120]| 15 [ 6xM6 | 92 [105/200| 14 | 15
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R@Hm Commande hydraulique HB pour broches
SPZ et SPS - Dimensions

O (Nombre de vis)

Contre-poupée Course "L"

Fourreau de la contre-poupée - p—

- ——— = S G
< 4‘ i 1 x ? w
l 1 i rLLr —
— | [ [«
1: i 7
Avance de la contre- Recul de la contre-poupée D-ste—C —=|
poupée 8

Type 636-50 HB Commande hydraulique pour contre-poupées SPZ et SPS

Fonctionnement

La conduite d’alimentation 1 amene I'huile dans la surface se trouvant Pt

avant le piston fixe 3. L'espace situé en face du piston 3 s’ouvre et la con-

tre-poupée avance en direction de la piéce. La force de serrage axiale contre- | B Y D E F G H I Kee | L M N 0 Q

résulte de cette surface d’opposition du piston et de la pression de fonction- | POUPee

nement choisie (bar). Le clapet anti-retour déverrouillable 5 maintient la

pression nécessaire au serrage de la piéce pendant 'arrét de la machine,

par exemple pendant la nuit. Le manométre 4 permet de contréler la pres- 50 144 | 32 16 | 78 | 62 10 |R1/4"| 32 50 14 | M6 | 32 4 14

Zign de fonctionnement choi_sie_. La contre—poup(_ée revjenl en po_siliop d_e 60 173 | 33 20 88 72 10 R1/4u 35 60 14 | M6 | 40 4 14

épart lors du passage du distributeur quatre voies 8 a la conduite d’ali-

mentation 2. 65 173 | 33 20 | 92 78 10 [R1/4"| 35 65 14 | M6 | 45 4 14

Le schéma hydraulique doit étre considéré comme une proposition. Pour 70 208 | 41 24 98 84 15 |R%/g"| 40 70 14 | M6 | 48 4 14

maintenir I’échauffement de I'huile au minimum et ainsi éviter une expan- 8

sion radiale de la contre-poupée, utlisez environ 15-20 | d’huile. Cependant, 75 208 | 41 | 24 [ 105 | 90 | 15 |R%/g"| 40 | 75 | 18 | M6 | 52 4 14

il faut aussi prendre en compte la fréquence d'utilisation. 80 208 | 41 24 | 110 | 95 15 R3/8~ 40 80 18 | M6 | 55 4 14
85 228 | 41 24 | 116 | 100 | 15 |R3/g"| 40 85 18 | M6 | 60 4 14
90 228 | 41 24 | 124 | 108 | 15 |R3/g"| 40 90 18 | M6 | 65 4 14
95 263 | 50 27 | 128 | 110 | 18 |R1/y"| 50 95 18 | M8 | 70 4 18
100 263 | 50 27 | 135 | 115 | 18 |R',"| 50 | 100 | 18 | M8 | 75 4 18
105 282 | 52 28 | 138 | 120 | 18 |R%/»"| 50 | 105 | 18 | M8 | 80 4 18
110 282 | 52 28 | 145 | 125 | 18 |R',"| 50 | 110 | 18 | M8 | 85 4 18
115 282 | 52 28 | 150 | 130 | 18 |R'/»"| 50 | 115 | 18 | M8 | 90 4 18
120 295 | 54 28 | 155 | 135 | 18 |R',"| 50 [ 120 | 18 | M8 | 92 4 18
130 325 | 56 31 [ 172|150 | 18 |R1/»"| 54 | 130 | 22 [M 10| 100 4 18
140 347 | 56 31 [ 182 | 160 | 18 |R1/y"| 54 | 140 | 22 |[M 10| 105 4 18

Exemple de fonctionnement —
P Douille de la
contre-poupée
1] E = Ly —
< = - 5
Az Sy
3 A\ BN o
4 I
£
1) Conduite d’alimentation, contre-poupée "avance” i
2) Conduite d"alimentation, contre-poupée "recul” .
3) Piston fixe L 1 Contre-poupée
4) Manocontacteur {»—{r j
5) Clapet anti-retour déverrouillable L H
6) Régulateur de pression
7) Clapet anti-retour
8) Distributeur a 4 voies a commande électrique 8 X
9) Clapet anti-retour v % »
1. Commande hydraulique
9 ™ Huile de fuite
9
N
H [N
% 3 — —INT
H W

o

2. Par cylindre hydraulique fixé par bride Par volant et broche filetée
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RSHM

Entraineur
frontal Constant

Pour 'usinage de haute précision rationnel des
piéces sur toute leur longueur sans retournement.
Congcu sur le principe des éléments interchangeables,
permettant I'échange universel des disques
d’entrainement et des pointes de centrage. La
compensation de pression hydraulique ou mécanique
entraine une force de serrage réguliere méme pour les
cotés irréguliers de la piece. La pointe de

centrage a ressorts permet I'arrét longitudinal de

la piece.

Corps de base Outil gauche Outil droite
Pointe tournante

Exemple d’application d’un entraineur frontal et d’'une pointe tournante AC 500 avec indication de la pression
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R\-%-)HIII Entraineur frontal Constant CoG

3 doigts d’entrainement, mécanique de compensation dans la pointe de centrage a ressorts
Doigts d‘entrainement avec double lame en carbure, & de serrage 12-23 mm

Poids max. de la piece
a usiner: 50 kg

90
20

Lz I\ oo

MIN. 21

Type 681
Entraineur frontal avec cdne morse

— Type 681
‘ 20 Entraineur frontal
3% 120° "R ) avec centrage cylindrique

é Type 688-87
DIN 55026 |.15*._30 Faux-plateau avec cone court
- - 3x120° erz.771
ﬁ DIN 55029 Cone court
5 6 8 11
A 140 167 216 280
ﬁ‘E DIN 55027 B 30 35 40 45
K 82,563 | 106,390 | 139,735 | 196,885

[#Tooos [A I 80
3 -
Ef\\
r_,,é_
Type 681
< o ¥ Entraineur frontal

avec cOne court DIN 55026

25

w -~ Réf. cone court
5 6
_ . A 133 165
3120° " “ a7 B 104,8 133,4
MIN. 81 K 82,563 | 106,375
E M 10 M 12
F 15 18
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R\-‘o-)HIII Entraineur frontal Constant CoG

3 doigts d’entrainement, mécanique de compensation dans la pointe de centrage a ressorts
Doigts d‘entrainement avec double lame en carbure, & de serrage 12-23 mm

Groupe d’outils 14

Cone [Diam. de Poids sans/
serrage C avec écrou de
d’extraction
NO id. NO id. NO id. NO id.
Entraineur frontal avec cone Morse avec écrou de dégagement
Type 681-60 Type 681-70 Type 681-61 Type 681-71
CM S C Rotation a droite | Rotation a gauche | Rotation a droite | Rotation a gauche | env. kg [env. kg
12 2,5*% 313000 313003 313040 313043
3 16 4,5 313010 313013 313050 313053 13 14
20 6,5 | 313020 313023 313060 313063 ' '
23 8 313030 313033 313070 313073
12 2,5*% 313001 313004 313041 313044
4 16 4,5 313011 313014 313051 313054 17 19
20 6,5 313021 313024 313061 313064 ’ ’
23 8 313031 313034 313071 313074
12 2,5* | 313002 313005 313042 313045
5 16 4.5 313012 313015 313052 313055 28 3.0
20 6,5 313022 313025 313062 313065 ’ ’
23 8 313032 313035 313072 313075
CM 2 ou autres fixations, et & de serrage plus petit sur demande
o Entraineur frontal avec cone court DIN 55026
E Cone Type 681-64 Type 681-74
T court S C Rotation a droite | Rotation a gauche
o
-©
5 12| 25* | 313972 313968
© 16 4,5 | 313973 313969
5 5 : Coéne court réf. 4 et
o
o 20 6.5 313974 313970 autres fixations sur
23 8 | 313975 313971 demande.
12 2,5* | 313980 313976
6 16 4,5 313981 313977
20 6.5 313982 313978
23 8 313983 313979
Entraineur frontal avec fixation de centrage cylindrique & 100
Diam. de Type 681-63 Type 681-73
centrage| S C Rotation a droite | Rotation a gauche
12 2,5*% 313964 313960
100 16 4,5 313965 313961
20 6,5 313966 313962
23 8 313967 313963
Type 688-87 Faux-plateau sans jeu de ressorts
Cone court] DIN 55026 DIN 55027 DIN 55029 env. kg
apr. kg
5 088485 088480 088495 4,5
6 088486 088481 088496 5,8
8 088487 088482 088497 10,7
11 088488 088483 088498 22,0
Pieces . . , N o N
détachées Pointe de centrage et 3 doigts d’entrainement avec ressorts (unité complete de rechange)
Type 681-46 Type 681-47
O de serrage C Rotation a droite | Rotation a gauche env. g
12 2,5* | 313066 313076 220
16 4,5 313067 313077 220
20 6,5 313068 313078 220
23 8 313069 313079 220

Type 681-40 Pointe de centrage (Piece de rechange) avec 3 trous pour doigts d‘entrainement

I [ 313009 | I I I I [ 160 |
Doigts d’entrainement (piece) avec double lame en carbure )
Groupe d’outils 15
Type 690-91 Type 690-92
C Rotation a droite | Rotation a gauche env. g
* sans carbure,
2,5 | 313046 313056 20 une lame
4,5 | 313047 313057 20
6,5 | 313048 313058 20
8 313049 313059 20
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R\%-}HIII Entraineur frontal Contant CoA

a disques d’entrainement interchangeables, @ d’entrainement 8 2 80 mm

. . L i Pour 'usinage de haute précision rationnel des piéces sur
Valeur conseillée pour charge axiale totale admissible sur les 3 pistons: 2000 daN toute leur longueur sans retourne.
Congu sur le principe des éléments interchangeables,
. , 56,5 permettant I'échange universel des disques d’entrainement
Empilage réglable de rondelles-ressort (54 to MK 3) max. 45 et des pointes de centrage. La compensation de pression
min. 26 hydraulique ou mécanique entraine une force de serrage
— réguliere méme pour les cotés irréguliers de la piece. La
#]10,015 [A| | pointe de centrage a ressorts permet I'arrét longitudinal de
Vis de réglage pour ° la piéce.
pointe de centrage 5 Type 680-55 Corps de base
avec cone Morse
o)
N (i ol ©
— e — — o)
o j=2)
I N :
Course 15 3
(10 pour CM 3) 3
Q
0]
2 (%)
Type 680-65 Corps de base
pour le serrage dans un mandrin de tour en
mors doux
-
Course 15
Type 680-60 Corps de base
- 9 P Modgle & faux-plateau avec systéme a
(=90 e rondelles-ressort
A[0.005[A] ol 15| Compensation hydraulique
3x120°
A
= [10.015[A]
ﬁ 61—
Camlock ¢ e /L T
N O
DIN 55029 88 S ey § 8 B Type 688-87 Faux-plateau
=] l avec cone court
| Cone court 5 6 8 1
3 2 = | IURENY B
= p 2 A 14 1 21 2
DIN 55026 - Course 15 0 65 6 80
15 [=— B 30 35 40 45
K | 82,563 | 106,390 | 139,735 | 196,885
[4[0.005[A i 86 Sr”;f‘rf =
37 b rAI00TIA
N
WJE\ Type 681-85 Corps de base
- Fixation céne court DIN 55026
[ 2R T avec systeme a rondelles-ressort
<o x ® s 3 Compensation mécanique
Y - L]
e L Réf. cone court 5 6 8
] A 133 165 210
w |« Course 11 B 104,8 133,4 171,4
- 2 K 82,563 | 106,375| 139,719
L‘;’L J D - 35 40
b E M10 M12 M 16
F 15 18 23
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R(-c'v";Hm Entraineurs frontaux Constant CoA

Disque d’entrainement interchangeable, & d’éntrainement 8-80 mm

Groupe d’outils 14

Une unité se compose d’un corps de
base, un disque d’entrainement et une
pointe de centrage adaptée.

Coéne

NO id.

Poids

Type 680-50 Corps de base avec cone morse (livré sans pointe de centrage)

CM env. kg
3 088173 1,6
4 088174 1,8
5 088175 28
6 088176 4,4

Type 680-55 Corps de base avec cone morse, et écrou d’extraction

3 088177 1,8
4 088178 2,2
5 088179 3,0
6 088180 4,6

Type 680-65 Corps de base pour serrage dans un mandrin de tour

088074

2,3

313085

2,3

Type 681-85 Corps de base avec cone court DIN 55026 a compensation mécanique

Cone court env. kg
5 313905 6,5
6 313906 7,0
8 313907 8,1

Type 680-60 Corps de base, modéle a faux-plateau
modéle a faux-plateau avec centrage @ 100

ZD 100

088046

7,3

ZD 100

313910

7,3

Type 688-87 Faux-plateau sans jeu de rondelles-ressort (pour CoA, Type 680-60 et CoK)

Coéne court DIN 55026 DIN 55027 DIN 55029 env. kg
5 088485 088480 088495 4,5
6 088486 088481 088496 58
8 088487 088482 088497 10,7
11 088488 088483 088498 22

Type 680-72 Douille d’adaptation CM / Cylindre pour serrage en mandrin de tour

CM intérieur A B C D G env. kg

aprox. kg

3 085033 31 39 32 40 23,825 0,15
4 085034 39 47 42 50 31,267 0,25
5 085035 54 62 52 60 44,399 0,48
6 085036 75 83 62 70 63,448 1,05

Régle de calcul ROHM pour déterminer la force axiale de la contrepointe

| 088230 |

0,035
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R\-O‘@‘;HIII Entraineurs frontaux Constant CoA

Disques d’entrainement interchangeables, pour tous les corps de base, @ d’entrainement 8 - 80 mm

Groupe d’outils 14

0 d’entrai-| Capacitd Pointes
nement de Poids |de centr
tournage corr.
B (o} D TA
|———C ——|
y Rotation a droite
—T— N° id. N° id. N° id.
o - bl Disques d’entrainement, dentés
h | Type 680-10 Type 680-20 Type 680-30
l S Rotation a droite Rotation a gauche | R. a droite et & gauche B C D |env.g| JA
-Sgo
Dl 8 088061 088081 088541 9-16 | 4,5 | 38 4 120 4
10 | 088062 088082 088542 11-20{ 4,5 | 38 4 120 4
12* | 088063 088083 088543 13-24| 7 36 4 120 6
16* | 088064 088084 088544 17-32] 11 | 33 4 120 | 10
< 20* | 088065 088085 - 21-40| 13 | 30 4 120 | 12
~ 25 | 088066 088086 - 26-50| 17 | 30 8 150 | 16
I~ 32 | 088067 088087 - 33-64| 22 | 30 | 10 [ 190 | 16
[_F—T’ * Disques d’entrainement avec dents en carbure sur demande
2 § ¢ avec plaquettes interchangeables pour entrainement en carbure 6 x 3,2
Type 680-11 Type 680-21 Type 680-31
y S Rotation a droite Rotation a gauche | R. a droite et a gauche B C D |env.g| JA
20 H | 089065 089085 088545 21-40| 7 30 5 125 6
25 H | 089066 089086 088546 26-50{ 11 | 30 8 140 | 10
32 H | 089067 089087 088547 33-64|17,5] 30 | 10 | 200 | 16
avec plaquettes d’entrainement en carbure interchangeables 9,5 x 3,2 utilisable sur les 4 cotés
Type 680-12 Type 680-22 Type 680-32
' s Rotation a droite Rotation a gauche | R. a droite et 4 gauche
40 | 088068 088088 088548 41-80| 20 | 24 | 10 | 600 | 16
50 | 088069 088089 088549 51-100| 28 | 24 - 240 | 16
63 | 088070 088090 088550 64-126| 41 | 24 - | 400 | 16
80 | 088071 088091 088551 81-160| 58 | 24 - 600 | 16
Jdela . @ de Poids. . @ cone Poids
Pointe A| NOid. serrage env. g NO id. A B |env.g
==
90
Type 680-40 Pointes de centrage Type 680-45 Cones de centrage
4 088351 8-10 110 086619 21 10 | 136
6 088352 12 110 086620 27 16 | 153
10 | 088353 16 110 688878 34 23 [ 190
12 | 088354 20 110 086621 40 29 [ 210
‘ % 16 | 088355 25-80 | 120 | 688880 48 | 37 | 250
16x110| 086758 25-80 150 086622 56 | 45 [ 312
Pieces détachées Réf. Piéce Poids Piéce Poids pour &
env. g Poids Poids de serr.
N° id. N° id.
Roul RetL Plaquettes d’entrainement en carbure
Réf. pour rotation & droite pour rotation & droite
. ou a gauche et a gauche
I . ‘ l ' 6x3,2 088810 2 088970 2 20-32
9,5x3,2 088209 4 087931 4 40-80
- Vis de serrage Groupe d’outils 15
M 4x6 234695 1 20
M 5x8 048205 1 25+32
M 5x8 088205 2 40-80

-

Joint torique

21,82x3,53 006252 |
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R\-‘c;)Hm Assortiments CoA

Groupe d’outils 14

Réf. Poids
NO id. NO id.

Type 680 Equipement de base en boite
@ d’entr. 12 + 32 mm, capacité de tournage 13 - 64 mm

CM Rotation a droite Rotation a gauche | env. kg
3 088553 088573 2,1
Cont 4 088554 088574 2,4
ontenu:
1 Corps de base 5 088555 088575 3,3
2 Disques d’entrainement 6 088556 088576 4,9

& de serrage12 + 32 mm
2 Pointes de centrage @A =6+ 16 mm

Type 680 avec écrou d’extraction

3 088557 088577 2,4
4 088558 088578 2,7
5 088559 088579 3,6
6 088560 088580 52

Type 680 Petit assortiment en caisse bois,
@ d’entr. 12 - 50 mm, capacité de tournage 13 - 100 mm

CM Rotation a droite Rotation a gauche env. kg
3 088501 088521 3,9
Contenu: 4 088502 088522 43
1 DCorps dz base 5 088503 088523 49
4 Disques d’entrainement
@ d’entrainement 12-20-32 et 50 mm 6 088504 088524 6.6

2 Pointes de centrage G A =6+ 12 mm
Type 680 avec écrou d’extraction

3 088511 088531 42
4 088512 088532 4.6
5 088513 088533 5.2
6 088514 088534 6.8
Contenu:
1 Corps de base . . .
10 Disqzes d’entrainement Type 680 Grand Assortiment en caisse bois,
@ d’entr. 10-12-16-20-25-32-40-50-63-80 mm @ d’entr. 10 - 80 mm, capacité de tournage 11 - 160 mm
5 Pointes de centrage & A = 4-6-10-12-16 mm
1 Extracteur ) CcM Rotation a droite | Rotation a gauche | env. kg
1 Regle de calcul R6hm pour le calcul de la force
axiale de la contrepointe
1 Joint torique, 3 plaquettes d’entrainement en carbure 3 088218 088223 5,6
3 vis de serrage 4 088219 088224 6,0
5 088220 088225 6,6
6 088221 088226 8.3

Type 680 avec écrou d’extraction

3 088233 088238 59
4 088234 088239 6.3
5 088235 088240 6.9
6 088236 088241 8,5
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R{b‘;nm Entraineurs frontaux Constant CoM

avec pointe de centrage sur ressorts - compensation mécanique - Faux-plateau avec rondelles-ressort
ou corps de base avec cone morse - Disques d'entrainement interchangeables -
Diametre d’entrainement 80-250 mm - Pour le serrage de piéces lourdes et de grande taille

Groupe d’outils 14

102
65 . e 38 38
(=38 >
309, 269
[:W T L
o T
585 T L2 8 5 J 5 g :
| 7 U]
¥ |
st
=¥ 43
15| s min. 18
poids de la
Type 687-50 téte de I'entraineur frontal piece maxi. 500 kg
Coéne Poids
No id. No id. No id.
Type 688 Faux-plateau avec jeu de rondelles-ressort
Cone DIN 55026 DIN 55027 DIN 55029 A B K D | env.kg
cou
5 088331 088335 088339 140 | 30 [82,563| 144 4,5
6 088332 088336 088340 165 | 35 [ 106,4 | 139 7
8 088333 088337 088341 216 | 40 | 139,7 | 134 | 11,5
11 088334 088338 088342 280 | 45 | 196,9 | 129 23
Type 688 Corps de base avec cone Morse et écrou d’extraction
CM env. kg
5 088295 6
6 088296 7
Type 687 Téte d’entraineur frontal avec centrage cylindrique & 100
@ centr.
100 | 689080

Disques d’entrainement avec plaquettes en carbure interchangeables 6 x 5 T

Diam. Type 687-13 Type 687-23
d’entr. Rotation a droite Rotation & gauche
(O]
o
<
S 50 689091
S 63 689092
'2 80 689463 642133
-(% 100 | 689464 642134
e Disques d’entrainement avec plaquettes en carbure interchangeables 12x 5T
125 | 689465 689095
160 | 689466 689096
200* | 689467 689097
250* | 689468 689098
* avec réduction de poids
Pieces détachées Plaquettes en carbure interchangeables T | Vis sans téte Groupe d’outils 15
g 0 Réf. | Rotationadr ouag. |Poidsenv.| Ref. Piece
6 x5T| 312675 3 M5 x 8 | 048205
12 x5 T) 312911 6 M5x 10| 036461
Q Type 688-40 Pointes de centrage
32 x 120/ 088292 620  |88,26x5,33| 658480
P x 140 | 088293 750

2031



R(-'O'@-;Hm Entraineurs frontaux Constant CoB

avec compensation hydraulique - doigts d’entrainement interchangeables,
& d’entrainement 63-160 mm

Groupe d’outils 14

Pour le serrage de pieces lourdes ou de grande taille, également
avec face d’entrainement voilée.

Caractéristiques techniques

Corps de base avec cone morse ou faux-plateau avec rondelles-ressort.
4 tailles de tétes d’entrainement avec doigts interchangeables
Changement du sens de rotation en changeant les doigts

Toutes les tétes d’entrainement sont & compensation hydraulique.
Pointe de centrage robuste, guidée, réglable axialement.

Poids de la piéce avec empilage standard de rondelles Belleville: 500 kg

Faux-plateau avec téte d’entrainement vissée

Cone A B K D Poids
court env. kg

j { N° id.
2 ourt DIN 55026

Type 688 Faux-plateau avec cone ¢

KK5 | 088331 140 30 82,563 | 144 55

KK6 | 088332 165 35 (106,390 139 7

KK8 | 088333 216 40 [139,735| 134 11,5
KK 11 | 088334 280 45 [196,885| 129 23

=

Type 688 Faux-plateau avec cone court DIN 55027

Camlock DIN 55026 DIN 55027
DIN 85029 KK5 | 088335 140 30 [82563] 144 55
Faux-plateau avec rondelles-ressort KK6 | 088336 165 35 |106,390| 139 7
KK 8 088337 216 40 [139,735| 134 11,5
KK 11 088338 280 45 196,885 129 23

Type 688 Faux-plateau avec cone court DIN 55029

KK5 | 088339 140 30 82,563 | 144 55

KK6 | 088340 165 35 [106,390| 139 7

KK8 | 088341 216 40 [139,735| 134 11,5
KK 11 | 088342 280 45 (196,885 129 23

Type 688 Corps de base avec cone Morse et écrou d’extraction

CM5 | 088295 53
CM 6 | 088296 6,8

Corps de base avec téte d’entrainement vissée

E Type 688-89 Ensemble

complet avec rondelles-ressort (pour téte COB uniquement)
| 086806 | | | | | | o8
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ROHM

avec compensation hydraulique - Doigts d’entrainement interchangeables,
@ d’entrainement 63-160 mm

Entraineurs frontaux Constant CoB

Groupe d’outils 14

A= 102
Form A FormH
‘ro o
T 1]
@ d'entr. L i N Capac. avec |Nombre| Poids
s rotation a droite rotation a gauche de doigts | doigts
Type 688-10 Type 688-20 rotation A B C |d'entrai-| dentr.
nement env. kg
NO id. NO id.
2
S Téte d’entrainement Réf. 1 (toutes les tétes sont fournies avec pointe de centrage et doigts d’entrainement)
©
g 63 088301 088321 65-125 | 142 72 25 |16 A 6 7
S 75 088361 088381 80-150 | 142 72 25 | 16H 6 7
E 80 088302 088322 82-160 | 142 72 25 | 16C 6 7
o
Téte d’entrainement Réf. 2
83 088303 088323 85-165 | 142 92 32 |16A 6 8,2
95 088362 088382 100-190| 142 92 32 |16H 6 8,2
100 | 088304 088324 102-200| 142 92 32 |16C 6 8,2
Téte d’entrainement Réf. 3
108 | 088305 088325 110-215| 142 | 117 32 |16A 6 9,5
120 | 088363 088383 125-240( 142 | 117 32 |16H 6 9,5
125 | 088306 088326 127-250| 142 | 117 32 |16C 6 9,5
Téte d’entrainement Réf. 4
143 | 088307 088327 145-285| 182 | 152 32 |16A 6 16
155 | 088364 088384 160-310| 182 | 152 32 | 16H 6 16
160 | 088308 088328 162-320| 182 | 152 32 |16C 6 16
Réf. Piece Piece I x long. Poids
NO id. NO id.
— . s n Groupe d‘outils 15
Pieces détachées e 16 A | Doigts d’entrainement
Rotation a droite Rotation a gauche env. g
— el AL
- E 16C | 16A | 085383 085016 16x60 | 80
16 H | 088100 088099 16 x60| 90
. R 16 C | 085052 085051 16 x60| 85
Doigts d’entrainement T
avec plaquettes interchan- ' , . Groupe d'outils 14
geables - entrainement en Plaguette d’entrainement en carbure
carbure interchangeable, 9 5x3 2| 088209 | | | | 4
utilisable sur les 4 faces —
Type 688-40 pointes de centrage
% 088291 25 x 120| 390
088292 32 x 120| 620
088293 32 x 140| 750

2033



R\-‘é-)HIII Entraineurs frontaux Constant CoF

avec compensation hydraulique, corps monobloc, doigts d‘entrainement interchangeables

Groupe d’outils 14

J d’entr. Capac. | Charge @ du Nombre | Poids
S CM de max. doigt doigts
Tourn. daN et forme env. kg
o
NO id.
Type 682
15 2 047400 16-30 | 710 10B 4 0,7
Type 682-10, rotation a droite 15 3 047405 16-30 | 710 | 10B 4 0,8
3 références a chaque fois 15 4 047408 16-30 | 710 10B 4 1,1
avec un & de serrage de 15 ou 22 ou 35 mm 22 3 047412 23-44 | 1000 | 14B 4 1,4
22 4 047416 23-44 | 1000 | 148B 4 1,6
35 4 047422 36-70 | 1250 | 14 B 5 2,2
@ entr.
c p S CM A C D F H J
o
wlf - 15 2 45 59,5 3,5 6,5 6 15
— G I 15 3 45 59 35 | 65 6 15
| I 15 4 45 61 3,5 6,5 6 15
22 3 57 72,5 5 9 9 20
L, 22 3 57 74,5 5 9 9 20
" 35 4 70 74,5 5 9 16 22
. D et Piéce longueur Poids
Piéces forme env. g
détachées
No id.
Doigt d’entrainement
Forme B 10 B |019748 30 20
14 B |019755 40 50
10 C [037017 30 20
14 C 037018 40 50
%Oggﬁt:ggg:%gt;]?n de certains Forme C Pointes de centrage
6 047402 50 10
6 |078712 62 40
9 [078713 78 41
16 (078714 86 1215
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R\-‘é-}HIII Entraineurs frontaux CoK

a commande hydraulique ou pneumatique avec compensation mécanique, disques d’entrainement
interchangeables, pointe de centrage fixe, @ d’entrainement de 8 a 80 mm

w

93

B

Ecrou d’extraction M 14 x 1,5

La butée piéce se fait dans le
centrage. Le tournage de butée précis
est au centre de la piéce, ce qui est
tres utile pour les usinages successifs,
ex. rectification en plongée etc.
Grande concentricité grace a la pointe
de centrage, méme en cas d'utilisation
longue et intensive. Force de centrage
réduite méme en cas de charge diago-
nale importante.

Lentraineur sera poussé de maniére
mécanique contre la piéce. La butée
longitudinale de la piéce sera fait dans
le centrage. Le corps de base avec
cOne court ou avec concentricité

1d.-No. 89229 réglable peut étre fourni sur demande.
15 Poids de la piece maxi. 350 kg.
Course 5
Typ 688-87 Faux-plateaux
Poids
NO id. env. kg

Groupe d’outils 15

Type 690-00 Corps de base (sans pointe de centrage, sans écrou d’extraction)

[ 313900 | | 65 |
@ dentrai- | NO id. No id. Capacité Poids Pointes
nement de de centr.
tournage corr.
gA
Disques d’entrainement, cannelure directe Groupe d'outils 14
™ s Rotz?oﬁsg c:r(::ite Rot;zg: gogzgche env. g
-‘g 8 088061 088081 9-16 150 4
’2 10 088062 088082 11-20 180 4
% 12 088063 088083 13-24 160 6
E 16 088064 088084 17-32 160 10
20 088065 088085 21-40 200 12
25 088066 088086 26-50 170 12
32 088067 088087 33-64 190 12
avec plaquettes d’entrainement en carbure interchangeables 9,5 x 3,2
S Typ 680-12 Typ 680-22 env. g
. Rotation a droite Rotation a gauche
40 088068 088088 41-80 600 14
50 088069 088089 51-100 240 14
63 088070 088090 64-126 400 14
80 088071 088091 81-160 600 14
F i Typ 689-40 Pointes de centrage Groupe d’outils 15
@ dela NO° id. poids piéce | -pour @ F Poids
-~ < Pointe A Piece maxi. env. g
4 088121 25 8-10 28 55
6 088122 75 12 28 55
10 088123 150 16 28 55
12 088124 250 20-32 25 55
14 085002 350 40-80 21 55
Piéces détachées avec plaquettes d’entrainement en carbure interchangeables Groupe d'outils 14
Réf. o o pour @ Poids
pour rotation a droite | pour rotation a droite de env. g
ou a gauche et a gauche d'entrainem.|
DouG
m 9,5 x3,2] 088209 | 087931 | 40-80 4
i ' Vis de serrage
p M5 x 8 | 088205 | | [ 2 ]

Joint torique

21,82x3,59 006252 | |
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R@Hm Entraineurs frontaux CoK

a commande hydraulique ou pneumatique avec compensation mécanique, disques d’entrainement

interchangeables, pointe de centrage fixe, @ d’entrainement de 50 a 250 mm

140 max. 150

min. 134

2182

3
D
x
o

N

:

—

@
®
M20x1,5

fe—— 0120202
@100H8 ——»
025 ja—
M16

i

M10
—

5
et 30|

600

~—9%

154

< 600

M20x1,5

T
——QSOL—

45 48>

382

A =
[

Disque d’entrainement @ d’entrainement 50-250 mm

poids de la piece maxi. 500 kg

Rotation & droite

Poids
NO id. NO id. NO id. env. kg Groupe d’outils 15
Typ 690-50 Téte d’entrainement
[ 689085 | [ [ [ |
Typ 688-87 Faux-plateau sans rondelles-ressort
Ccone DIN 55026 DIN 55027 DIN 55029 env. kg
court
5 088485 088480 088495 4,5
6 088486 088481 088496 5.8
8 088487 088482 088497 10,7
11 088488 088483 088498 22

Disques d’entrainement

avec plaquettes d’entrainement en carbure interchangeables 6 x5 T

Q@ d’entr. Type 687-13 Type 687-23 Poids
S rotation a droite rotation & gauche env. kg
50 689461 689371 0,8
63 689462 689372 0,9
80 689463 689093 1
100 | 689464 689094 1,1

Disques d’entrainement

avec plaquettes d’entrainement en carbure interchangeables 12x 5 T

125

689465

689095

1,8

160

689466

689096

3

200*

689467

689097

3,4

250*

689468

689098

4,5

Piéces détachées

Oew

24

=[]
|
M 20x1,5

Plaque

tte d’entrainement en

carbure (piece)

Groupe d’outils 14

Réf.

rotation & droite ou
rotation a gauche

Poids
env.g

6x5T

312675

12x5T

312911

Vis sans téte

Réf.

rotation & droite ou
rotation a gauche

M5x8

048205

M5 x 10

036461

Joint t

orique

59,69x5,33

[ 006283 | |

Typ 689-40 Pointe de centrage

Groupe d’outils 15

22X54|

313621 | |

| 112 ]
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ROHM

Teéte d’entrainement CoK

avec équilibrage hydraulique, doigts d’entrainement interchangeables, pointe fixe, @ d’entrainement 63-160 mm

Rapport de pistons 1:1,2

Piston de pression: 6 pistons d’entrainement

138 _max. 143

Form H

0,005 [A]~"

w

—

60°
20%x 15

-

Typ 688-87 Faux plateau

5 2

Course 6

B—
s

Ecrou de déblocage M20 x 1,5
No. Id. pour piece de rechange: 089302

4 tétes d’entrainement pouvant étre fixées par
vis, avec doigts d’entrainement interchangea-
bles.

Chaque téte d’entrainement peut étre utilisée
pour rotation a droite ou a gauche en échan-
geant les doigts d’entrainement.

Equilibre maxi des doigts d’entrainement env.
8 mm. Valeur indicative pour force d’actionne-
ment maxi env. 4000 daN.

Poids de la piece maxi. 800 kg.

Constructions spéciales sur demande.

Groupe d’outil 15

Rotation a gauche

Piéces de rechange

T —.

e 16 A
— T ALl
Doigts d’entrainement H E 16C

avec plaquettes
'

d’entrainement
interchangeables,
utilisables sur les 4 cotés
26

Q@ d'entraf - Rotation a droite Rotation a gauche Plage de A B Doigts d’entr.|  Poids
nement Typ 689-10 Typ 689-20 tournage env. nombre+forme env.
N© id. NO id.
S kg
I I
Téte d’entraineur taille 1 (toutes les tétes son avec pointe-centre et doigts d’entrainement)
63 088441 088461 65-125 142 72 6x16 A 12
75 088442 088462 80-150 142 72 6x16 H 12
80 088443 088463 82-160 142 72 6x16C 12
Téte d’entraineur taille 2
83 088444 088464 85-165 142 92 6x16 A 13
95 088445 088465 100-190 142 92 6x16 H 13
100 088446 088466 102-200 142 92 6x16C 13
Téte d’entraineur taille 3
108 088447 088467 100-215 152 117 6x16 A 16
120 088448 088468 125-240 152 117 6x16 H 16
125 088449 088469 127-250 152 117 6x16C 16
Téte d’entraineur taille 3
143 088450 088470 145-285 182 152 6x16 A 23
155 088451 088471 160-310 182 152 6x16 H 23
160 088452 088472 162-320 182 152 6x16C 23
(Centrage de la piéce avec pointe-centre normale 4-12 mm)
Réf. NO id. NO id. @ x Poids
Piece Piece longueur| env. g
Doigts d’entrainement
Rotation & droite Rotation & gauche env. g
16 A | 085383 085016 16x60| 80
16 H | 088100 088099 16 x60| 90
16 C | 085052 085051 16 x60| 85

Plaquettes d’entrainement en carbure

Groupe d’outil 14

M 20x1,5

9,5x3,2] 088209 | | | | 4 ]
Typ 689-40 Zentrierspitze - centre
| 085015 | | | [22x76] 150 |
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R\‘O)I'II'I'I Diagramme de force de serrage pour entraineurs frontaux Constants

Section de coupe Dureté de la piéce
mm? daN/mm2 Rapport de serr. =

Valeurs nominales pour
charge de la contre-poupée
Feont. poupeedaN*

_ @derotation
& d’entrainement

40 50 63 80 100 12508 09 1 1,12 125 14 16 18 2 224 25

0,5

0,63

0,8

1,25 100

112
125
140
160

& 180
25 NG, 200
() 224
3,15 < 250
280
N 315
355

S N 400
- 450
500

560

630

710

800

900

1000

1120

1250

1400

1600

1800

2000

2040

2500

2800

1,6

7y

6,3

Section de coupe = profondeur de coupe x avance
N

10

Exemple :
A Rotation contre la poupée fixe
@ de rotation 50 @ de rotation 60 1. Section de coupe : 6 x 0,4
2. Dureté de la piece :
3. Rapport de serrage : 60:50
4. Force de la contre-poupée selon
illustration Feontr.poupée =450 daN
*  Facteur de conversion pour :
B Plongée radiale Fe.poupée X 1,5
C Rotation contre la contre-poupée Fe.poupge X 2

2,4 mm2
63 daN/mm2
1,2

Si vous utilisez plusieurs outils simultanément, additionnez les résultats des forces de la contre-poupée.

Plages de résistance

Résistance de la piece daN/mm?2 40 50 63 80 100 125

St 34-37 St 42 St 50 St 60-70 20 MnCr 5 18 CrNi 8
Matiere 9-158 20 Cc10 C15-22 C 35-45 C 60 30 CrMoV 9
GG 14-35 gg 40 22520 16 MnCr 5 15 CrNi 6 50 CrMo 4
GGG-38 GGG-42 GGG-50 GGG-60 GGG-80 105 WCr 6
Pour vous faciliter le calcul de la force de serrage axiale, vous pouvez aussi utiliser la régle de calcul Réhm, Id.-No. 088230 (Page 2028).
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GROUPE DE PRODUITS 3

Mandrins de tour
Faux-plateaux




ROHM Mandrins de tour, faux-plateaux et plateaux
a 4 mors indépendants

Guide d’utilisation

Mandrins a crémailléres a commande
manuelle avec dispositif de sécurité des
mors, DURO

® Mandrins en acier a serrage concentrique
3 mors

avec mors réversibles monoblocs

avec mors de base + mors rapportés durs
réversibles

avec mors de base seulement

avec protection pour utilisation sur machines de
rectification

Dimensions principales et dimensions
des mors.

pages 3004-3013

Mandrins a commande manuelle, a spirale,
centrage DIN 6350, mors a serrage
concentrique.

® Mandrins corps fonte et acier a trois et
quatre mors

avec mors monoblocs, ZG - ZS

avec mors de base et mors durs rapportés
réversibles ZGU - ZSU

Mors

dimensions des mandrins et des mors
Mandrins ZGD avec mors a double glissiére
Mandrin ZG Hi - Tru et 2 mors ZGF
Mandrin a couronne KRF

Dispositif de tournage des mors BAV

pages 3014-3037

Mandrins & commande manuelle, a
combinaison, centrage DIN 6351, mors

concentriques et réglables individuell it
©® Mandrins corps fonte et acier a 3 et 4 mors,
EG - ES

Dimensions des mandrins et des mors
Piéces détachées, clés, vis de fixation
pages 3038-3044

©® Faux-plateaux en acier et en fonte
Plateaux d’entrainement de sécurité

pages 3045-3048

Plateaux & commande manuelle, a 4 mors
indépendants

® Plateaux en acier et en fonte a4 4 mors
Corps en fonte, mors de serrage monobl., UGE

Corps en fonte, mors de serrage rapportés
réversibles UGU

Corps en acier, mors de serrage monoblocs USE

Corps en acier, mors de serrage rapportés
réversibles USU

Mors, pieces détachées et clés
Dimensions des plateaux et des mors

Dimensions du plateau et des mors
Nez de broche machines suivant normes
DIN et ASA

pages 3057-3060
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Il\%')HIII Mandrins de tour

Caractéristiques techniques

Tous les composants qui sont importants pour la transmission
des forces sont entierement trempés et rectifiés.

Les pignons et broches d’entrainement sont, pour réduire les
dangers d’accident, intégrés dans le corps. Les corps en acier
sont estampés. Les mandrins de tour et les couronnes dentées
sont équilibrés en série.

La vitesse nominale est indiquée sur le mandrin de tour.

Les différents types de mors peuvent étre commandés
indépendamment et sont interchangeables.

Graissage

Les mandrins rotatifs doivent étre régulierement lubrifiés pour
conserver leur capacité de serrage. Vous trouverez les
indications appropriées dans le mode d’emploi qui est fourni
avec chaque mandrin. Tous les mandrins de tour sont équipés
de raccords de graissage pour faciliter I'entretien.

Guide d’orientation pour I'utilisation des mandrins de
serrage manuels R6hm et des plat. a 4 mors indépendants

Domaine d’application, caractéristiques spéciales DURO | DURO-A ZZGGU ZZSSU ZGF Hi-Tru KRF Eg P'afeslfx a4
indép.
ZGD
Mandrin a tiges DIN 6350 DIN 6351
Usinage de pieces de type bride
Usinage de tubes et tuyaux A
Usinage de pieces qui nécessitent une précision particulierement
élevée de la concentricité o o o
Rectification de forets hélicoidaux .
Serrage de pieces sur les machines de rectification . A A .1) A
Usinage de pieces a forme irréguliere, excentrique et asymétrique . .
Usinage de pieces qui nécessitent une force de serrage
particulierement élevée . .
Usinage de pieces qui nécessitent une vitesse particulierement élevée . . .
Travaux de contrle et de mesure . . .
Serrage des piéces sur banc de contréle .

1) avec joint supplémentaire

= utilisation normale
. = particulierement recommandé

A = possible, avec des réserves
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RC/HIM Mandrins DURO a crémailléres

® Vvitesse de rotation plus élevée

® Plus grande force de serrage

® Passage plus important

@ Corps en acier, glissiéres de mors trempées et rectifiées
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Mandrin a trois mors, avec sécurité de mors, auto-centrant

Ce mandrin est particulierement recommandé pour
les applications nécessitant une force de serrage
élevée, une grande précision de concentricité et
une précision de répétition fiable a long terme.

Pour tours. Monté sur une plaque de base
(voir page 3007), pour utilisation stationnaire sur
fraiseuses, diviseurs et centres d’usinage.

De grandes surfaces droites de transmission de force
situées entre les barres et la denture des mors
garantissent une longue durée de vie et une grande
capacité de serrage ainsi qu’une précision deux fois
plus importante que celle recommandée par DIN 6386.
Cette grande force de serrage est atteinte sans effort
physique important simplement en tournant
manuellement la clé.

Mécanisme de transmission de la capacité
de serrage

Les mors sont facilement et rapidement
interchangeables, ils peuvent étre également échangés
ou déplacés sur toute la zone de serrage. Pour cela,
les tiges doivent étre désengagées en tournant

la clé vers la gauche. Dans cette position, les mors
sont verrouillés et protégés contre un mouvement si
bien qu’ils ne peuvent pas étre éjectés si la broche de
la machine est mise sous tension par inadvertance.
C’est pourquoi, tous les mandrins doivent étre
déverrouillés en actionnant le boulon de pression
correspondant situé a I'extrémité du diametre

du mandrin.

La précision des mors reste la méme si ceux-ci sont
toujours utilisés sur le méme mandrin et si les mors
supérieurs et inférieurs sont fixés ensemble pour
pouvoir étre réutilisés dans des travaux récurrents. Il
est donc recommandé d’avoir plusieurs unités de mors
en réserve.

Fonctionnement:

La vis de commande (1) déplace la crémaillere (2)
dans I'axe de cette vis (3), et par I'intermédiaire

de la couronne (4) le déplacement est transmis aux
deux autres crémailleres.

Les dentures obliques des crémailleres agissent,
pendant leur déplacement, sur les rampes inclinées
des semelles (5) Ainsi, le couple de serrage a la clé
du mandrin transforme le déplacement tangentiel des
crémailleres en radial concentrique sur les semelles
qui donnent une force de serrage précise.
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R\O.’Hm Mand ri ns Du ro é Crémai I |éreS avec mors supérieurs rapportés, uniquement

avec mors de base, avec mors réversibles monoblocs, auto-centrant, mandrin a trois mors, corps en acier

Groupe d’outils 08

Fixation centrale cylindrique Réf. Pouce Passage | avec mors réversibles avec mors rapponés uniquement avec Jde
monoblocs réversibles mors de base percage
L= Noid. | Noid. | Noid. | D F
@ Type 000 Type 003 Type 001
i [ 125 5 32 236492 236480 46,5
T 160 6/4 42 229035 094060 235040 63
i 200 8 52 229036 094061 235041 81
| 250 10 62 229037 094062 235042 92
315 121/, 87 229038 094063 235043 111
L 400 153/4 102 229039 094064 235044 118
D —l 500 20 162 241758 241782 241769 118
630 25 252 - 353873 361198 143
Cone court
DIN 55027 Type 015 Type 018 Type 016
E\lgcsgga%nlssf(ﬁezgg/gtl écrous a embase 125 3 32 23691 = 236182 60 75
au choix DIN 55021 125 4 32 236496 - 236484 60 85
avec boulons filetés et écrou 125 5 32 236498 - 236486 67 104,8
160 4 42 229040 094065 235045 76 85
160 5 42 229041 094066 235046 78 104,8
160 6 42 229042 094067 235047 85 133,4
200 4 52 229043 094068 235048 94 85
1 200 5 52 229044 094069 235049 96 104,8
200 6 52 229045 094070 235050 97 133,4
@ 200 8 52 229046 094071 235051 108 171,4
w e 250 4 62 229047 094072 235052 105 85
N 250 5 62 229048 094073 235053 107 104,8
250 6 62 229049 094074 235054 108 133,4
250 8 62 229050 094075 235055 10 171,4
|| 315 6 87 229052 094077 235057 127 133,4
I ST 315 8 87 229053 094078 235058 129 171,4
315 1 87 229054 094079 235059 131 235
e D - =l 400 6 102 229055 094080 235060 138 133,4
400 8 102 229056 094081 235061 138 171,4
400 1 102 229057 094082 235062 138 235
400 15 102 236467 236471 236475 160 330,2
500 8 162 241761 241785 241772 156 171,4
500 1 162 241762 241786 241773 156 235
500 15 162 242773 242781 242777 163 330,2
630 1 252 - 361207 361199 165 235
630 15 252 - 361208 361204 167 330,2
DIN 55026 Type 011 Type 014 Type 012
2&5;():; A1/A2 metr 160 4 42 361228 361217 361218 76 82,62
o — 160 5 42 361229 353691 361219 79 104,8
Fixation & I'avant Q 200 5 52 361230 353714 361220 93 104,8
v 200 6 52 361231 353822 361221 97 133,4
- 250 6 62 361232 361211 361222 108 133,4
315 6 87 361233 361212 361223 124 133,4
315 8 87 361234 361213 361224 130 171,4
400 8 102 361235 361214 361225 135 171,4
500 1 162 361236 361215 361226 138 235
630 15 252 - 361216 361227 167 330,2
DIN 55029 Type 030 Type 033 Type 031
ASA B 59, modéle D, 125 3 32 212104 5 236488 67 70,66
avec boulon fileté pour Camlock 125 4 32 212106 - 236490 68 826
160 4 42 229058 094083 235063 83,5 82,6
160 5 42 229059 094084 235064 87 104,8
160 6 42 229060 094085 235065 104 133,4
—] ) 200 4 52 229061 094086 235066 97,5 82,6
@ 200 5 52 229062 094087 235067 101 104,8
w 200 6 52 229063 094088 235068 106 133,4
= — 200 8 52 229064 094089 235069 125 171,4
250 4 62 229065 094090 235070 118,5 82,6
250 5 62 229066 094091 235071 12 104,8
250 6 62 229067 094092 235072 17 133,4
250 8 62 229068 094093 235073 120 171,4
Ll 315 6 87 229069 094094 235074 145 133,4
le—D — 315 8 87 229070 094095 235075 136 171,4
315 1 87 229071 094096 235076 143 235
400 6 102 229072 094097 235077 153 133,4
400 8 102 229073 094098 235078 141 171,4
400 1 102 229074 094099 235079 148 235
400 15 102 236469 236473 236477 168 330,2
500 8 162 241765 241789 241776 143 171,4
500 1 162 241766 241790 241777 148 235
500 15 162 242775 242783 242779 153 330,2
630 1 252 - 361209 361205 170 235
630 15 252 - 361210 361206 175 330,2
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R@Hm Mors et accessoires DURO

Jeu de mors durs monoblocs EB, jeu, trempés Groupe d’outils 28
Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630
NO id. 212121 094000 094001 094002 094003 094043 094043 -

Jeux de mors doux (monoblocs) non trempés BL, jeu, matériau 16MnCr5, non trempés

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

NO id. 304864 241699 249678 249679 249680 249681 249681 -

Jeux de mors durs rapportés reversibles UB, jeu, trempés

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

NC id. - 094012 094013 094014 094015 094045 094045 140715

Jeu de mors doux, rapportés AB, jeu, matériau 16MnCr5, non trempés

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

NO id. 212123 094008 094009 094010 094011 094046 094046 140716

Jeu de mors de base avec vis de fixation GB, jeu

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

NO id. 212119 094004 094005 094006 094007 094044 094044 140194

Groupe d’outils 08

Accessoires

Socle sans rainures de positionnement
complet, avec vis de fixation et lardons fixes. Autres tailles sur demande.

Réf. - 160 200 250 - - - -
No id. Piéce - pieza 143163 143165 143167

Vis de fixation, piece Groupe d’outils 15

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

filet M6x10 M8x1x22 M8x1x22 M12x1,5x30 | M12x1,5x35 | M16x1,5x40 | M16x1,5x40 M20x50

N© id. 243893 200182 200182 200183 202402 227618 227618 249388

/ Clé Groupe d’outils 08

L Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

carrée 8 10 12 14 17 19 19 24

L 85 140 160 220 230 250 250 410

N© id. 212124 094016 094017 094018 094019 094047 094047 332938

Clé de sécurité avec éjecteur Groupe d’outils 08

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630

L carrée 8 10 12 14 17 19 19 24
L 85 140 160 220 230 250 250 410
NO id. 242172 242173 242174 242175 242176 242177 242177 332939

Jeu de protection contre les copeaux Groupe d’outils 08

Réf. 125 160 200 250 315 400 500 630
Ne id. 212122 236439 236440 236441 236442 236443 236443 -
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R@Hm Mandrins DurO'A é Crémai"éres pour machines de rectification,

mandrin a trois mors, avec protection contre la poussiére de rectification située sur la face frontale de la machine

Mandrin a trois mors avec sécurité de mors haute précision de concentricité, et grande force de serrage,
avec passage central pour alimentation en liquide d’arrosage

Types 000-015-030 avec 2 jeux de mors durs monoblocs étagés (1 inter + 1 exter)
Types 001-016-031 uniquement avec mors de base, poids dans les tableaux de dimensions

Groupe d’outils 08

Fixation centrale cylindrique avec mors durs uniquement avec| @ de
Réf. pouce inter et exter mors de base percage
D =
NO id. NO id.
Type 000 Type 001
160 61/, 329000 329001 63 -
200 8 329002 329003 81 -
250 10 329004 329005 92 -
DIN 55027 Céne court Type 015 Type 016
DIN 55022, ISO 702/111
avec boulon fileté et écrou
3 embase 160 4 329006 329007 76 85
au choix DIN 55021 160 5 329012 329013 80 1048
avec boulons filetées 200 4 329008 329009 94 85
etecrou 200 5 329014 329015 96 104,8
200 6 329018 329019 97 133.4
250 4 329010 329011 105 85
250 5 329016 329017 107 104.8
250 6 329020 329021 108 133.4
DIN 55029 Type 030 Type 031
ASA B 5.9, modele D,
avec boulon fileté pour Camlock 160 4 329022 329023 76 85
160 5 329028 329029 86 104.8
200 4 329024 329025 94 85
117 @ 200 5 329030 329031 96 104.8
—r 200 6 329034 329035 97 133,4
250 4 329026 329027 105 85
250 5 329032 329033 107 104.8
o 250 6 329036 329037 108 1334
. Groupe d’outils 28
Jeux de trois mors DURO A -
Jeu de mors durs étagés inter DB, trempés Jeu de mors doux rapportés AB, matiére 16MnCr5, non trempés .
Réf. 160 200 250 Réf. 160 200 250
NO id. 329041 329042 329043 NO id. 329044 329045 094010
Jeu de mors durs étagés exter BB, trempés Jeu de mors de base avec vis GB, trempés
Réf. 160 200 250 Réf. 160 200 250
NO id. 329038 329039 329040 NO id. 329047 329048 329049
Graisse spéciale, tube Graisse spéciale, boite Groupe d’outils 15
NO id. N© id.
F79 - 100 g tube pour Réf. 125/160 630886 F 80 - 250 g boite a partir de la Réf. 200 304345

Pour toute cde ultérieure, les mors durs monoblocs ou rapportés doivent étre rectifiés en
position sur le mandrin pour assurer la meilleure concentricité possible. Nous pouvons
effectuer ce travail, qui implique le retour du mandrin, moyennant un supplément de prix.
Poids indiqués dans les tableaux de dimensions
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ROHM Dimensions - DURO

- = K

Réf. mandrin 125 160 200 250 315 400 500 630
Diametre ext. A 125 160 206 255 318 400 500 630
Course/mandrin (sans déplacem.) B 48 62 68 s 102 125 125 14
Percage C 32 42 52 62 87 102 162 252
Percage peut étre élargijusqua | 4o 45 55 75 102 130 180 270
D 46,5 63 81 92 111 118 118 143
EH6 115 145 185 235 300 380 460 580
F 4 5 5 6 6 6 6 6
G 100 125 160 200 250 315 400 520
H 3xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM20 3xM24 3xM24 3xM24
J 12 15 18 25 30 37 37 37
K 22,5 31,5 43 47 59 57,7 57,5 72
L 32,5 42 53,5 66,5 86 110 152,5 196
M sws SW10 SWi12 SWi4 SWi17 SWi19 SWi19 Sw24
N 17 182 21 284 309 359 356 570
o 180 210 270 450 500 600 600 600
P 8,5 13 14 17 21 25 25 29
Epaiss. min. du faux-plateau fini Q 17 30 30 35 35 20 45 55
inerti 21
Moment d'inertie GD2 1) kgm?| - 0,13 0,41 1,14 3,25 88 22 70
a 21935’ 220 189 199 179 200 159 69030’
Poids env. kg 3,5 9.5 20 35 64 105 165 300

1) Le moment d’inertie a été mesuré sur le mandrin de base, sans mors supérieur ni contre-plateau

Vitesse admissible max.

La vitesse admissible maxi est telle quavec la force de serrage max. et lors de I'utilisation des mors de serrage les plus puissants 1/3 de

la force de serrage reste disponible. Les mors de serrage ne doivent pas dépasser le diamétre extérieur du mandrin.

Les mandrins rotatifs doivent étre dans un état irréprochable. Les spécifications de DIN 6386 par. 1 doivent étre respectées.

Réf. mandrin

125

160

200

250

315

400

500

630

Vitesse max. min~1

6000

5400

4600

4200

3300

2200

1900

1100

Force de serrage

La force de serrage indiquée est égale a la somme des forces de serrage appliquée radialement sur chaque mors statique. Les forces
de serrage indiquées sont des valeurs nominales. Elles sont valables pour des mandrins en état irréprochable qui ont été graissés

avec de la graisse R6hm F 79 ou F 80.

Réf. mandrin 125 160 200 250 315 400 500 630
— , 7
Couple appliqué sur la clé dans ) Nm 20 40 60 70 80 90 100 100
— ]
Capacité de serrage totale!) KN 8 25 40 55 67 85 93 93
Couplpepplpie s BEReEms o 40 120 155 190 210 260 320 350
Chprwiis 6 SRRy M kN 21 61 95 155 200 230 255 280
1) pour maintenir la précision
- Capacités de serrage des mors
| T
| ‘ T T Réf. mandrin 125 160 200 250 315 400 500 630
[ A | A4 [
e » Al 3-30 5-51 7-70 8-97 12-131 16-168 64-256 30-322
A1 Serrage extérieur A2 31-65 45-91 58-123 82-172 93216 | 119-278 | 167-360 | 200-490
| Position A3 63-97 89-135 | 114-179 - - - - -
des mors A4 95-129 | 115-161 | 142-207 | 163-253 | 201-323 | 260-413 | 308-501 | 360-650
Ry Serrage intérieur J1 26-59 67-105 71-131 99-182 | 102-213 | 120-272 | 166-360 | 184-489
e J2 57-91 93-132 99-159 - - - - -
J3 89-123 | 135-174 | 154214 | 178261 | 207-319 | 260-412 | 306-500 | 341-646

Mandrin de serrage manuel Duro A - Dimensions principales (pour les autres dimensions voir le tableau ci-dessus)

Réf. mandrin 160 200 250
Diametre extérieur A 160 206 255
Serrage extérieur avec mors BB 3-46 3-60 5-66
Serrage extérieur avec mors DB 23-160 32-200 65-243
Serrage intérieur avec mors BB 28-156 32-195 47-225
Perc. pour alim. liquide d’arros. B 13 13 13

C 70 85 92

D 5 6 5
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R{HM Dimensions des mors - mandrins Duro

Mors durs réversibles monoblocs EB, trempés Ref. mandrin 125 160 200 250 315 400+500 630
et rectifiés, étagés non rectifiés
A 50 77,7 94,7 114 130 167
B 14 20 22 26 32 45
C 34 45 60 70 79 93
D 10,7 20,6 23 41,5 40,2 50,5
E 16 18,9 19,5 40,3 54 71
F 16 22 28 - - -
G 29 37,5 50 56 64 73
H 24 30 40 - - -
J 19 22,5 30 42 49 53
Mors doux monoblocs BL, non trempés, denture et K - 8 10 13 13 20
glissiére trempées et rectifiées L _ 16 15 19,5 19,5 30
Mors env. kg
A B 0,400 0,500 0,635 1,135 1,835 3,665
A 53 84,4 98,4 118,7 136,6 173,6
[¢) B 14 20 22 26 32 45
C 34 45 60 70 79 93
Mors env. kg
0,435 0,500 0,900 1,535 2,400 5
Mors durs réversibles rapportés UB, entierement Ref. mandrin 125 160 200 250 315 400+500 630
trempés, tenons croisés rectifiés, étagés non rectifiés
A 61,5 70,5 92 107 130 185
B 20,4 24,4 34,4 35,7 50,4 68
C 37 43 55 62 79 110
D 8 10 12 12 18 24
E 3 3,5 3,5 3,5 4,5 4,5
=K== ¢ 160-200
L=l e B~ F 32,5 38 50 56 72 102
R "ﬂ F G 22,5 25,5 30 35,5 41,4 59
H 18 20 20 26 30 40
J 7 10 10 14 15 21
K 32 40 40 54 60 82
L 26,5 28,5 41 40 51 80
M 13 14 40,5 54 71 80
N 17,5 18 22 26 32 42
[0) 25 28 36 41 52 72
P 23,5 29 39 40 57 82
Q 9 9 14 14 18 22
R 15 15 20 20 26 33
) 38,5 45 57 63,6 80.6 114
Mors env. kg
0,200 0,335 0,800 1,135 2,535 6,350
Mors doux rapportés AB, non trempés, pour tourner | ieT- mandrin 125 160 200 250 315 400+500 630
un diamétre de serrage déterminé.
A 55 85 85 105 105 125 125 145 145 180 260
B 20,7 20,3 244 22 343 | 304 505 | 343 505 50,5 68
C 31,3 2l 47 45 56 55 80 56 80 80 110
D 14 8 8 10 10 12 12 12 12 18 24
E 3,3 3 3 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 4,5 4,5
F 25,5 365 425 40 51 50 75 50 74 73 102
G 25 42 42 50 50 70 70 74 74 100 150
H 5 18 18 20 20 20 20 26 26 30 40
J 7,5 7 7 10 10 10 10 14 14 15 21
K 20 32 32 40 40 40 40 54 54 60 82
P 24 275 335 31 42 39 54 34 48 58 83
3125 Q 6,5 9 9 9 9 14 14 14 14 18 22
R 11 15 15 15 15 20 20 20 20 26 33
S Mé M8x1 M8x1 | M8x1 M8x1 [M12x1,5M12x1,5M12x1,5 M12x1,5 M16x1,5 M20
) 32 425 485 47 58 57 72 576 716 81,6 114
V] 18 195 255 23 34 27 42 22 36 42 63
. , Mors env. kg
Cotes pour version allongée 0,200 0,435 0,600 | 0,735 1,400 | 1,500 3,700 | 2,265 4,800 4,500 13,350
Mors de base GB, trempés et rectifiés Ref. mandrin 125 160 200 250 315 400+500 630
A 47 74 90 110 125 160 230
B 14 20 22 26 32 45 65
C 21 19 23 26 30 35 52
D 5 18 20 20 26 30 40
E - 5 55 55 6,5 7,5 9
F - 8 10 12 12 18 24
G 2,8 25 3 3 3 4 4
H 3,55 6 7 7 7,6 8,6 12
J 7,5 7 10 10 14 15 21
K Mé M8x1 M8x1 M12x1,5 M12x1,5 M16x1,5 M20
L 20 32 40 40 54 60 82
M 72 103 129 163 196 250 | 294 399
Mors env. kg 0,200 0,265 0,365 0,700 1,065 2,350 5,665

1) Dimension indiquée sur le mandrin de base




ROHM Mandrins Duro A a crémailléres -
Dimensions des mors et capacites de serrage

Réf. mandrin 160 200 250
Mors durs monoblocs A 46 55 60
étagés exter BB B 20 22 26
pour Duro A C max. 95 120 143,5
C min. 72 91 113
D 5 7 6
E 6 6 8
Mors env.
kg 0,465 0,643 1,065
A 43 50 50
Mors durs monoblocs B 20 22 26
étagés inter DB pour C max. 95 120 143,5
Duro A C min. 72 91 113
D 5 7 6
E 6 6 8
Mors env. kg 0,435 0,600 1,065
A 90 100 125
B 20,3 22 30
A Mors douxlrapportés AB c 41 45 55
K B non trempés pour Duro A D 8 10 12
- R: T q E 3 35 35
TV 1 ¥ F 36,5 40 50
T ’ . :" G 55 61 70
Y H 18 20 20
— J 6 6 10
-Q e K 30 32 40
— P P 275 31 39
 H = Q 9 9 14
R 15 15 20
S M 8x1 M 8x1 M 12x1,5
U 19,5 23 27
Mors env. kg 0,435 0,800 1,500
A 74 90 110
Mors de base GB B 20 22 26
pour Duro A c 17 19 26
D 18 20 20
E 5 5,5 5,5
F 8 10 12
G 2,5 7 7
H 6 20 20
J 7 6 10
K M 8x1 M 8x1 M 12x1,5
L 32 32 40
M max 105 127 148,5
M min. 91 103 125
Mors env. kg 0,335 0,365 0,700
Serrage en extérieur piece Serrage en intérieur piéce Capacité de serrage
Al 3-46 3-60 5-66
| L | 1 Serrage en exter A2 23-76 32-88 65-125
l Aa A3 Position du 74-118 87-144 124-184
'J ‘ A3 mors A4 116-160 143-200 183-243
: 1 J1 28-72 32-89 47-107
_ \ Al Az Serrage en inter J2 70-114 85-142 106-166
J3 112-156 138-195 165-225
Faux-plateaux bruts Groupe doutils 08
Réf. Poids
mandrin| No. Id. A B C D E env. kg
g
Type 004 pour mandrin duro avec fixation centrale cylindrique
125 017115 135 80 58 20 25 3,7
160 206652 155 80 60 40 30 5,1
200 206653 195 80 65 40 40 7,8
250 206654 245 120 90 45 50 19
314 206655 310 165 100 45 50 33
400 229081 390 230 130 50 70 68
500 241780 475 240 145 50 80 82
630
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Performance

Qualité

Précision
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R\-‘c';)Hm Pieces détachées Duro

Attention: pour toute commande de pieces de rechange, indiquer la vitesse maxi gravée sur le mandrin.

22
23
24 GB
25

ou EB

27
28
29

33
34
35
36

37
38
39

2223 28 56-1

clé taille 250

Couvercle

Couronne d’entrainement

Mors de base, réversible, 3 pieces
Mors dur rapporté réversible UB
(3 pieces)

Mors dur monobloc réversible EB
(3 pieces)

Vis de commande

Plaquette

Goupille de positionnement

de mors (3 pieces)

Doigt indicateur de position
Palier de vis

Bague de pression

Ressort de compression pour 29
(3 piéces)

Ressort de compression pour 33
Clavette d’appui

Vis CHC pour 38 (2 piéces)

56-2

57
58
76

90

*

Vis CHC pour mors UB (6 pieces)
Vis CHC pour 51 (3 piéces)

Vis CHC pour 22 (3 piéces)
Goupilles pour 57 (3 pieces)
Corps

Crémaillere (2 pieces)
Crémaillere a vis de commande
(1 piece)

Poussoir complet (3 pieces)
Verrou (3 pieces)

Protection contre les copeaux
(3 piéces)

Clé avec manche

a partir de la référence 250
a partir de la référence 200

58 44

57 5176 36 29 24cs

semelle et mors rapporté réversible

41

24 GB + 25

24 GB + 25
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ROHM Mandrins de tour




Avec couronne spirale, mandrins a trois et quatre mors, DIN 6350, mors auto-centrant

Le mandrin de tour a spirale est un outil de serrage éprouvé
et utilisé de maniére universelle. Il est parfaitement adapté
aux types d’usinage exigeant une grande force de serrage,
une excellente concentricité et une trés bonne répétabilité
(ex. sur tours, transferts rotatifs, diviseurs etc.).La
concentricité et le voilage du mandrin correspond au
normes DIN 6386, chapitre 1, classe de précision | (mandrin
de tour a haute précision), Construction basse pour
montage direct.

Systéme de transmission de la force

Les mors peuvent étre réglés sur toute la longueur de la plage
en tournant la clé. Points forts : en cas de serrage de piéces de
diametres différents, on peut serrer trés rapidement sans
changer les mors.

Fonctionnement

Le pignon (4) en position radiale transmettra la force, via une
denture conique a la couronne a spirale trempée (3), et cette
derniére sur les mors trempés et rectifiés (6).

Corps en acier ou fonte (1), Couvercle (2).

Graissage

Afin de préserver les qualités de fonctionnement du mandrin le
plus longtemps possible, il est nécessaire de le graisser
régulierement avec la graisse ROHM F80

® zG-zS Mandrins a trois et quatre mors, mors monoblocs, corps en acier ou en fonte
® ZGU-ZSU Mandrins a trois et quatre mors, mors supérieurs réversibles, corps en acier ou en fonte
® 2ZGD Mandrins a trois mors, avec double guidage des mors, corps en fonte

2G-ZS Mandrins a trois mors 2G-ZS Mandrins a quatre mors ZGU-ZSU Mandrins & trois mors Réf. 100-630) ZGU-ZSU Mandr. quatre mors Réf. 100-630

ZG avec plaque de base ZGD Mandrins & trois mors Réf. 200-500 ZGU-ZSU Mandr. trois mors Réf. 700-1250
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R\.O’Hm Mand ri nS de tOU r ZG 'ZS avec couronne spirale, DIN 6350, mors monoblocs,

auto-centrants, mandrins a trois et quatre mors, corps en acier et en fonte,
pour utilisation universelle sur machines de tournage, tables circulaires, appareils diviseurs, etc.

Livré avec:

1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin
1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)

1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

Réf. Pouce Passage corps en fonte corps en acier corps en fonte corps en acier
3 mors 3 mors 4 mors 4 mors
Noid. | Noid. | Noid. | Noid. |
DIN 6350
Fixation centrale cylindrique, forme A Type 300 Type 600 Type 400 Type 800
741 3 15 102528 - - - -
80 31/, 19 102509 102513 102501 102505
852) 3%g 19 112537 - 112591 -
= 100 4 20 101781 101782 102129 102130
1102 41/, 27 112538 - 112592 -
125 5 32 101628 101672 106074 106075
1402) 51 40 105783 105784 105799 105800
N . | 160 6'/4 42 100300 100717 100325 101164
200 8 55 100000 100186 100465 100466
250 10 76 100200 100533 100834 101030
315 121/, 103 101248 101344 101567 101598
3502 14 115 104132 104800 104868 104936
400 153/4 136 102061 102062 102329 102330
500 20 190 106753 102555 102954 103340
630 25 240 102719 102720 102855 102856
DIN 55027 .
DIN 55088, 1S0 702/l Céne court Type 315 Type 615 Type 415 Type 815
avec boulon fileté et écrou 100 3 20 102105 102106 102153 102154
a embase 125 3 32 101644 101688 107006 107007
au choix DIN 55021 125 4 32 101648 101692 107014 107015
avec boulons filetées 140 3 40 105236 105556 105249 105569
140 4 40 105237 105557 105250 105570
140 5 40 105238 105558 105251 105571
160 3 42 105012 105032 105052 105072
160 4 42 100358 100740 101109 101184
160 5 42 100362 100744 101113 101188
200 3 51,2 100053 100160 101429 101430
%' 200 4 55 100057 100164 101437 101438
200 5 55 100045 100152 100471 100472
200 6 55 100047 100156 101421 101422
I 250 4 60,7 123120 123124 123122 123125
250 5 76 100241 100557 100856 101052
250 6 76 100239 100555 100854 101050
250 8 76 100240 100556 100855 101051
315 5 79,6 111195 111193 118915 127863
315 6 103 101268 101364 101585 101919
315 8 103 101269 101365 101586 101923
315 11 103 101270 101366 101587 101927
350 6 103 104156 104824 104892 104960
350 8 115 104148 104816 104884 104952
350 11 115 104152 104820 104888 104956
400 6 103 102217 102218 101891 101892
400 8 136 102201 102202 101875 101876
400 11 136 102209 102210 101883 101884
500 8 136 109734 104413 105630 105656
500 11 190 102547 102548 102970 102971
500 15 190 102914 102915 103226 103227
630 11 192,7 102751 102752 102887 102888
630 15 240 102759 102760 103083 103084
DIN 55026, Forme B Céne court Type 320 Type 620 Type 420 Type 820
'*SS 702/l A 1cone 5, 6,8 *160 5 42 100371 100753 101121 101196
Fixation par 'avant, *200 5 42 100061 100168 101445 101446
*200 6 55 100067 100173 101453 101454
250 5 76 100257 100571 100868 101064
Fixation par l'avant = *250 6 55 100251 100567 100866 101062
dans le cercle extérieur *250 8 76 100254 100569 100867 101063
— e 315 6 103 101280 101376 101597 101931
*315 8 76 101281 101377 101938 101939
350 6 103 114642 114643 114644 127557
E *350 8 76 116659 117319 117057 117320
Bw 5026, fome A+ B I—— 400 8 136 102225 102226 103322 102353
ASA B 5.9 A1/A2 metr. e *400 1 125 102233 102234 102360 102361
ISO 702/l A 1/A2 cone 5, 6, 8 500 1 190 102561 102562 102978 102979
Pour d'autres fixations montage 630 1 190 102767 102768 102895 102896
avec faux-plateau *630 15 190 102783 102784 103011 103012
1) avec 1 jeu de mors durs réversibles 2) Références interm. Poids indiqués dans les tableaux de dimens.
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RGHM zG-zS

Réf. Cone court | Passage corps en fonte corps en acier corps en fonte corps en acier
3 mors 3 mors 4 mors 4 mors
Noid. | Noid. | Noid. | N° id.
EIS'IJA sBsg.%?modéle D, ISO 702/1l Type 330 Type 630 Type 430 Type 830
avec boulon fileté pour Camlock 100 3 20 108677 108890 109017 109203
125 3 32 108678 108891 109172 109204
125 4 32 108682 108895 109176 109208
= 140 3 40 108679 108892 109173 109205
140 4 40 108683 108896 109177 109209
140 5 40 108686 108899 109180 109212
160 3 42 108680 108893 - -
b | 160 4 42 108684 108897 109178 109210
160 5 42 108687 109150 109181 109213
200 3 51,2 108681 108894 109175 109207
200 4 55 108685 108898 109179 109211
200 5 55 108688 109151 109182 109214
200 6 55 108691 109154 109185 109217
250 4 60,7 127860 127861 127864 127866
250 5 76 108689 109152 109183 109215
250 6 76 108692 109155 109186 109218
250 8 76 108696 109159 109190 109222
315 5 79,6 124918 127862 127865 127867
315 6 103 108693 109156 109187 109219
315 8 103 108697 109160 109191 109223
315 1 103 108883 109165 109196 109228
350 6 103 108695 109158 109189 109221
350 8 115 108699 109162 109193 109225
350 " 115 108887 109169 109200 109232
400 6 103 108694 109157 109188 109220
400 8 136 108698 109161 109192 109224
400 1 136 108884 109166 109197 109229
500 8 136 108834 109163 109194 109226
500 " 190 108885 109167 109198 109230
500 15 190 108888 109170 109201 109233
630 " 192,7 108886 109168 109199 109231
630 15 240 108889 109171 109202 109234
Fixation par lavant  f~——— = Pouce Type 300 Type 600 Type 400 Type 800
cylindrique 125 5 32 116304 120155 103053 124447
160 61/4 42 115566 115568 115570 125802
200 8 55 109127 113158 111339 113160
7 7 250 10 76 114301 114304 127916 114306
315 121/, 103 109128 120270 120743 129946
400 15%/4 136 123474 123475 146263 134401
500 20 190 117327 127616 129858 123465
630 25 240 111346 128545 137545 135061
Cone lon
égrﬁa E)nsé?fixation avec écrou borgne ° Type 340 Type 640 Type 440 Type 840
125 LOO 32 108585 108607 108630 108653
160 LOO 40 108580 108609 108632 108655
160 Lo 42 108589 108612 108635 108659
200 LOO 55 108587 108610 108633 108656
200 Lo 55 108590 108613 108636 108660
200 L1 55 108593 108616 108639 108663
250 LOO 56 108588 108611 108634 108657
250 Lo 66 108591 108614 108637 108661
250 L1 76 108594 108617 108640 108664
315 Lo 66 108592 108615 108638 108662
315 L1 84,5 108595 108618 108641 108665
315 L2 103 108599 108622 108645 108669
400 L1 84 108597 108620 108643 108667
400 L2 109 108601 108624 108647 108671
400 L3 136 108604 108627 108650 108674
500 L3 137 108605 108628 108651 108675
630 L3 137 108606 108629 108652 108676

Poids indiqués dans les tableaux de dimens.

3017




ROHM

Mand ri nS de tOu r ZG U 'ZSU avec mors de base et mors durs rapportés

réversibles, avec couronne spirale, DIN 6350, auto-centrants, Mandrin a trois et quatre mors, corps en acier et en fonte

Livré avec:

1 jeu de mors base (GB),
1 jeu de mors durs réversibles rapportés (UB),
1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

Réf. Pouce Passage corps en fonte corps en acier corps en fonte corps en acier
3 mors 3 mors 4 mors 4 mors
NOid. | NO.id | N°. id NO.id |
DIN
Fixatieoisgentrale cylindrique, forme A Type 303 Type 603 Type 403 Type 803
100 4 20 101787 101788 102135 102136
1101 41/, 27 114433 - 114357 -
125 5 32 101634 101678 106080 106081
140" 51/, 40 105789 105790 105805 105806
160 6'/4 42 100322 100725 100754 101170
200 8 55 100014 100189 100483 100484
—H-—1 250 10 76 100221 100541 100840 101036
315 121/, 103 101254 101350 101900 101901
3501) 14 115 104135 104803 104871 104939
400 153/, 136 102067 102068 102335 102336
500 20 190 102537 102585 102960 103346
630 25 240 102725 102726 102861 102862
DIN 55027 5
o 5555(?22, 150 702/l Céne court Type 318 Type 618 Type 418 Type 818
avec boulon fileté et écrou 100 3 20 102111 102112 102159 102160
aembase 125 3 32 101647 101691 107012 107013
ZSe%hgg(uI%Ir’:‘s ?ﬁg{‘é:as 125 4 32 101651 101695 107020 107021
ot éorou 140 3 40 105522 105742 105539 105759
140 4 40 105523 105743 105540 105760
140 5 40 105524 105744 105541 105761
160 3 42 105015 105035 105055 105075
160 4 42 100361 100743 101112 101187
%~~ 160 5 42 100366 100747 101116 101191
200 3 51,2 100056 100163 101435 101436
200 4 55 100060 100167 101443 101444
| L 200 5 55 100051 100155 101419 101420
200 6 55 100052 100159 101427 101428
250 4 60,7 127868 127870 127876 127880
250 5 76 100250 100566 100865 101061
250 6 76 100248 100564 100863 101059
250 8 76 100249 100565 100864 101060
315 5 79,6 127869 127871 127877 127881
315 6 103 101277 101373 101594 101922
315 8 103 101278 101374 101595 101926
315 11 103 101279 101375 101596 101930
350 6 103 104159 104827 104895 104963
350 8 115 104151 104819 104887 104955
350 11 115 104155 104823 104891 104959
400 6 103 102223 102224 101897 101898
400 8 136 102207 102208 101881 101882
400 11 136 102215 102216 101889 101890
500 8 136 109737 104456 105633 105666
500 1 190 102553 102554 102976 102977
500 15 190 102920 102921 103232 103233
630 11 192,7 102757 102758 102893 102894
630 15 240 102765 102766 103089 103090
ROAD 9 A metr - Cane court Type 323 Type 623 Type 423 Type 823
ISO702/1 A1 cone 5, 6, 8 *160 5 42 100376 100757 101124 101199
* Fixation par lavant *200 5 42 100066 100172 101451 101452
dans le cercle intérieur I *200 6 55 100071 100177 101459 101460
* 250 5 76 100268 100580 100877 101073
Fixation bar I'avant i *250 6 55 100266 100578 100875 101071
———————— H—— T *250 8 76 100267 100579 100876 101072
315 6 103 101289 101385 101936 101937
g *315 8 76 101290 101386 101944 101945
‘-':——-——i 350 6 103 127810 127848 127846 127850
P *350 8 76 127803 127847 127845 127849
DIN 55026, Forme A+ B 400 8 136 102231 102232 102358 102359
A e B *400 11 125 102239 102240 102366 102367
ISO 702/I A 1/A2 cone 5, 6, 8 500 1 190 102567 102568 102984 102985
Pour d'autres fixations montage 630 1 190 102773 102774 103001 103002
avec faux-plateau *630 15 190 102789 102790 103017 103018
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ROHM zGu-zsu

Réf. Coéne court| Passage corps en fonte corps en acier corps en fonte corps en acier
3 mors 3 mors 4 mors 4 mors
Noid. | Noid. | Noid. | Noid. |
EISNAsBsg.ZQ?modéle D, ISO 702/l Type 333 Type 633 Type 433 Type 833
avec boulon fileté pour Camlock 100 3 20 105842 105846 105844 105848
125 3 32 105850 105858 105854 105862
125 4 32 105866 105870 105868 105872
160 3 42 106306 106310 - =
== 160 4 42 105874 105882 105878 105886
160 5 42 105890 105898 105894 106302
200 3 51,2 106354 106362 106358 106366
_l | 200 4 55 106370 106374 106372 106376
200 5 55 106322 106330 106326 106334
200 6 55 106338 106346 106342 106350
250 4 60,7 127872 127874 127882 127884
250 5 76 106410 106418 106414 106422
250 6 76 106378 106386 106382 106390
250 8 76 106394 106402 106398 106406
315 5 79,6 127873 127875 127883 127885
3156 6 103 106434 106442 106438 106446
3156 8 103 106450 106458 106454 106462
3156 1 103 106466 106474 106470 106478
350 6 103 106698 106806 106802 106810
350 8 115 106666 106674 106670 106678
350 " 115 106682 106690 106686 106694
400 6 103 106622 106630 106626 106634
400 8 136 106490 106498 106494 106602
400 " 136 106606 106614 106610 106618
500 8 136 104404 105625 105651 105684
500 1 190 106638 103274 106642 106646
500 15 190 104426 103275 104428 103271
630 1 192,7 106650 106658 106654 106662
630 15 240 103324 103328 104492 106251
éc‘?rﬁe IBor?g-?fixation avec écrou borgne Cone long Type 343 Type 643 Type 443 Type 843
125 LOO 32 105852 105860 105856 105864
160 LOO 42 105876 105884 105880 105888
160 Lo 42 105892 106300 105896 106304
\ 200 LOO 55 106356 106364 106360 106368
E 200 Lo 55 106324 106332 106328 106336
200 L1 55 106340 106348 106344 106352
250 LOO 56 106412 106420 106416 106424
i 250 Lo 66 106380 106388 106384 106392
250 L1 76 106396 106404 106400 106408
3156 Lo 66 106468 106476 106472 106480
F 3156 L1 84,5 106436 106444 106440 106448
315 L2 103 106452 106460 106456 106464
400 L1 84 106492 106600 106496 106604
400 L2 109 106608 106616 106612 106620
400 L3 136 106624 106632 106628 106636
500 L3 137 106640 103277 106644 106648
630 L3 137 106652 106660 106656 106664

Poids indiqués dans les tableaux de dimensions
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R@H m M a n d ri n S d e tO U r ZG U 'ZS U Construction robuste, avec grand passage,

avec mors de base et mors durs rapportés reversibles, avec couronne spirale, auto-centrants, mandrins a trois et quatre mors,
tenons croisés suivant ISO 3442 et ASA B 5.8, corps en acier et en fonte

Livré avec:

1 jeu de mors base (GB),

1 jeu de mors durs réversibles rapportés (UB),

1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

Fixation centrale cylindrique Réf. Pouce Passage cor%sr:Zr;onte cor;;srizr:cier cor;:‘srn:zrfsonte cor;zs:]zrzcier
== F
0 Noid. | Noid. | Noid. | Noid. |
Type 303 Type 603 Type 403 Type 803
E 700 2715 310 147500 147501 147514 147515
800 311/, 380 104626 104913 104909 104917
1000 391/p 460 104648 104925 104921 104929
1250 491/, 550 104650 104941 104933 104945
DI S 0 7021 Cono cour Type 318 Type 618 Type 418 Type 818
avec boulon fileté et écrou 700 11 192,7 147502 147503 147516 147517
1) au choix DIN 55021 Li=z] F 700 15 281,2 147504 147505 147518 147519
avec boulons filetées 800 11 192,7 126908 148253 127266 149067
et écrou 800 15 281,2 129291 129339 129323 129355
0 800 20 380 129292 129340 129324 129356
1000 15 281,2 129293 129341 129325 129357
1000 20 4075 129294 129342 129326 129358
1250 15 281,2 129295 129343 129327 129359
1250 20 4075 129296 129344 129328 129360
DI\ o2 ASA B 5., : Cono court Type 323 Type 623 Type 423 Type 823
A1/A2 metr. == 700 11 193 147506 147507 147520 147521
Fixation par 'avant 700 15 281,2 147508 147509 147522 147523
i 800 11 193 126909 139200 127269 139234
T 800 15 281,2 129299 129347 129331 129363
L 800 20 380 129300 129348 129332 129364
1000 15 281,2 129301 129349 129333 129365
1000 20 407,5 129302 129350 129334 129366
g 1250 15 281,2 129303 129351 129335 129367
1250 20 4075 129304 129352 129336 129368
ASA B 5, modéle D, ' Gono court Type 333 Type 633 Type 433 Type 833
180 702/1 &= F‘ 700 11 1927 | 147510 147511 147524 147525
ooor Qouton fileté i 700 15 281,2 147512 147513 147526 147527
800 11 192,7 126911 146526 127273 =
RIS 800 15 281,2 129307 129371 129315 129379
800 20 380 129308 129372 129316 129380
1000 15 281,2 129309 129373 129317 129381
1000 20 407,5 129310 129374 129318 129382
1250 15 281,2 129311 129375 129319 129383
1250 20 4075 129312 129376 129320 129384
Mors Jeu de mors durs rapportés réversibles, trempés UB
Réf. 700 800 1000 1250
NO id. 3-mors 105081 105081 105098 105098
NO id. 4-mors 105085 105085 105101 105101
Jeu de mors doux rapportés réversibles, matiére 16MnCr5 AB
Réf. 700 800 1000 1250
NO id. 3-mors 105103 105103 105107 105107
NO id. 4-mors 105105 105105 105109 105109
Jeu de mors de base GB
Réf. 700 800 1000 1250
NO id. 3-mors 115098 105272 105274 105275
NO id. 4-mors 141621 141616 141611 141614
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Rf-C;)I'II'I'I Mors pour mandrins de tour omeso
ZG-ZS, ZGU-ZSU, ZG Hi-Tru, ZGD, ZGF

Groupe d’outils 09

Réf. 3 mors 4 mors 3 mors 4 mors 2 mors
Pour: NO id. NO id. NO id. NO id. NO id.
BB-Jeu DB-Jeu
jﬁlrjsdnemor?mginslocs a3 747 110154 o - -
étagés exter BB F‘ 80/85 | 110155 110063 110165 110073
100/110 110156 110064 110166 110074
125 110157 110065 110167 110075
140 110158 110066 110168 110076
Jeu de mors 160 110159 110067 110169 110077
durs monoblocs 200 110160 110068 110170 110078
étagés inter DB 250 110161 110069 110171 110079
2G-2S 315 110162 110070 110016 110080
ZGU-ZSU, | 350/400 110163 110071 110017 110081
ZG Hi-Tru |  500/630 110164 110072 110018 110082
BL-Jeu
74 109114 -
Jeu de mors doux 80/85 107588 107598
monoblocs BL 100/110 107589 107599
Matiere 16 MnCr5 125 107590 107600
140 107591 107601
160 107592 107602
200 107593 107603
250 107594 107604
2G-zs, 315 107595 107605
ZGU-ZSU, 350/400 107596 107644
ZGHi-Tru | 500/630 | 107597 107645
Jeu de mors durs UB-Jeu AB-Jeu
rapp. révers. UB 100/110 | 108045 108053 107633 107641 109497
125 108046 108054 107634 107642 109498
140/160 107936 107938 108581 108583 109499
2G-z8, 200 107937 107939 108582 108584 109501
ZGU-ZSU, 250 108049 108057 107637 107579 109502
2G ““T'”’ 315 108050 108058 107638 107580 109503
(ZGF seul /| 350/400 108051 108059 107639 107581 109504
s6l0 AB) | 500/630 | 108052 108060 107640 107582 o
GB-Jeu
100/110 107500 107542 108950
125 107501 107543 108951
Jeu de mors de 140 107502 107544 108952
base GB avec
vis de fixation 160 107503 107545 108953
200 107504 107546 108954
g 2 250 107505 107547 108955
315 107506 107548 108956
zeﬁ?z'éﬁ; 350/400 107507 107549 108957
ZG Hi-Tru, 500 107508 107550 -
2GF | 530 107509 107551 -
Pour toute commande ultérieure, les mors durs monoblocs ou rapportés doivent étre rectifiés en position sur le mandrin pour assurer la
meilleure concentricité possible. Nous pouvons effectuer ce travail, qui implique le retour du mandrin, moyennant un supplément de prix.
1) Réversible, utilisable comme mors intérieur et extérieur.
Vis de fixation pour mors rapportés
Vis 1 ) Vis 1 Vis 2 Groupe d’outils 15
pour ZGU/ZSU, Réf. Filetage Piece Filetage Piece
ZGD, ZGF Noid. rosca NO id.
100/110 M6x20 249299 M6x16 216528
125 M8x25 236949 M8x20 233058
140/160/200/230 M8x30 334571 M8x20 233058
| 250/270 M12x40 233025 M12x25 227692
. e 315 M12x45 233026 M12x30 233030
:JI(IJ?JI’ZZGU /ZSU, : 350/400 M16x50 220565 M16x35 220564
ZGD, ZGF 500/630 M20x80 249003 M20x40 233047

Poids dans les tableaux de dimensions
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ROHM Mors spéciaux pour mandrins de tour owesso

Groupe d’outils 09

Réf. 3-mors 4-mors Mors normaux Mors spéciaux
Pour: N id.. \ NC id..
ZG-ZS,
2GU-Z5U, Type 301 Type 401 A Xmax. J Ay Xymax.
2G Hi-Tru 200 130031 137073 69 19 32,5 100 50
X: f T 250 132658 137074 90 26 41 120 56
j\ — ] » 315 132184 129894 130 40 46 160 70
) ‘T ﬁ 350+400 137075 130442 130 40 42 160 70
‘ ‘ < ; 500+630 131540 137076 190 50 55 220 80
l Az X2
‘ ‘ l 200 130033 137077 69 19 32,5 120 70
] 250 128880 130610 90 26 41 140 76
- 315 118908 137078 130 40 46 200 110
I 350+400 137079 137080 130 40 42 200 110
500+630 137081 137082 190 50 55 280 140
Mors doux monobloc spéciaux BL, As X3
non trempés, matiére 16MnCr5,
longeur spéc. 315 121367 133691 130 40 46 250 160
350+400 137087 137088 130 40 42 250 160
2553§3 Type 301 Type 401 c J Cy J1
ZG Hi-Tru 200 125710 132972 54 32,5 80 58,5
250 122188 134796 68 41 100 73
315 132186 137091 80 46 110 76
350+400 137092 131655 80 42 110 72
500+630 137093 137094 95 55 150 110
Co Jo
200 125712 137095 54 32,5 120 98,5
250 122189 130630 68 41 130 103
315 137096 137097 80 46 140 106
350+400 137098 137099 80 42 140 102
"o 500+630 125117 137100 95 55 200 160
Cs J3
Lt 200 125714 137101 54 32,5 150 128.5
o o te G 250 137102 137103 68 41 150 123
hauteur spéc. 315 137104 130340 80 46 160 126
350+400 132879 110109 80 42 160 122
Zau-zsy Type 302 Type 402 A Xmax. F Aq X1max.
(pour mors de base ZG-ZS, ZG Hi-Tru) 200+230 110086 148139 87 30 6,8 100 43
250+270 112122 129289 103 36 8 130 63
315 110624 143764 120 36 55 160 76
X\\\\¥47 N 350+400 110626 141277 137 30 8,5 160 53
500+630 103014 103393 140 45 8,5 170 75
] % - Ao Xomax.
< I 200+230 112120 148657 87 30 6.8 120 63
< =
< 250+270 125428 128700 103 36 8 150 83
= 315 112091 147754 120 36 55 200 116
o 350+400 112118 141263 137 30 8,5 200 93
Fle— 500+630 110632 148234 140 45 8,5 220 125
- Az Xamax.
. - 250+270 104710 146013 103 36 8 180 113
Mors d rty AB,
non trempés matiere 16MHCTS, 315 112089 147860 120 36 55 250 166
longeur spéc. 350+400 103654 149974 137 30 8.5 260 153
500+630 112127 148235 140 45 8,5 280 185
ZGU-ZSU
Ertd Type 302 Type 402 c F Cy
(pour mors de base ZG-ZS, ZG Hi-Tru) 200+230 132155 132181 43 6,8 60
250+270 119645 135867 53 8 70
C1-C2-C3 315 110435 149975 58 5,5 80
350+400 126385 118373 65 8,5 90
500+630 128590 149985 80 8,5 100
Ca
200+230 128564 149976 43 6.8 80
250+270 128571 134999 53 8 100
315 110437 129691 58 55 110
350+400 110628 135426 65 8,5 120
500+630 110630 149977 80 8,5 130
Cs
Mors doux rapportés spéciaux AB, 250+270 128573 149978 53 8 150
non trempés, matiére 16MnCr5, 315 128569 141671 58 55 150
hauteur spéc. 350+400 128567 139591 65 8.5 160
500+630 128588 140427 80 8,5 160
ZGU-ZSU - ZGF-ZGD
C1-C2my (pour mors de base ZG- Type 302 Type 402 B c B4 Cy
Coy ZS, ZG Hi-Tru) 200+230 105057 105061 30,5 43 40 70
1 250 137090 141338 36,5 53 50 80
iJm S 315 143053 149979 42 58 60 90
- —I3 o 350+400 131567 149980 42,5 65 60 90
I 500+630 137084 149981 50,5 80 80 110
F Bo Co
Mors doux rapportés spéciaux AB, 200+230 133259 149982 30,5 43 50 80
non trem., matiére 16MnCr5, 250 133653 137526 36,5 53 60 90
largeur et hauteur spéc. 315 143057 149983 42 58 80 110
350+400 137086 149984 42,5 65 80 110

tous les mors sont suivant DIN 6350
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ROHM Dimensions ZG-ZS, ZGU-ZSU et ZGF

DIN 55029 avec boulons filetés pour Camlock

1) 50 avec Camlock - Autres dimensions dans le tableau ci-dessus

Fixation centrale cylindrique DIN 6350 Les mandrins rotatifs peuvent également étre livrés avec fixation centrale cylindrique et passage
(avec supplément) pour la fixation par I'avant d’appareils diviseurs et autres appareils G1
o D —=p=—J
| -W-j 7 Réf.
S T A 74 | 80 | 85 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 200 | 250 | 315 | 350 | 400 | 500 | 630
I BHé 56 56 60 70 80 95 105 125 160 200 260 290 330 420 545
¢} 2,5 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5 6 5 5 7
— l D 32,5 39,5 39,5 50 50 56 60 65 73,5 82 95 100 105 120 135
! e E | 15 | 19 | 19 | 20 | 27 | 32 | 40 | 42 | 55 | 76 | 103 | 115 | 136 | 190 | 240
< L o ow g - Emax. - - - 21 - 33 43 50 70 92 114 120 150 210 253
; _ F 63 67 72 83 95 108 120 140 176 224 286 318 362 458 586
{ c T ‘_T G | 3xM6 | 3xM6 | 3xM6 | 3xM8 | 3xM8 | 3xM8 | 3xM8 |3xM10| 3xM10 | 3xM12 | 3xM16 | 3xM16 | 3xM16 | 6xM16 | 6xM16
] = Gy - - - - - 3x@9 * - I13x@10,5| 3x@11 | 3xD14 | 3xD14 - 3xD18 | 6x18 | 6x18
l H 32 37 37 48 48 52 61 61 69 90 130 130 130 190 190
J 14 14 14 18 18 22,5 22,5 26 32,5 40 46 45 43 54,5 54,5
'__V__J K 6') 6 6 8 8 9 9 10 1 12 14 14 17 19 19
L L - - - 80,5 - 95,5 106 108 1196 | 1393 | 155 | 168,5 | 171,5 | 201,5 | 216,5
M - - - 47 47 56 66,7 66,7 79,5 95 109,5 127 127 127 127
\ - - - 53,6 53,6 61 67.7 69,7 80.2 899 | 1004 | 1104 | 1134 | 1284 | 1433
w 13 14,5 14,5 18 18 20 21 22,45 | 25,7 26,5 30 34 35 38 48
env. kg 1 1.3 1.9 29 3.4 4,5 5.8 8,2 14,6 25,7 44,2 56 80 126 208
Gy = Fixation par l'avant * 4-mors 4x@8,4 Diamétre de pergage max.
Réf.
Fixation centrale cylindrique 9A 700 800 1000 1250
B 610 710 910 910
C2) 7+0,03 7+0,03 7+0,03 7+0,03
— D D 147 147 157 157
-V —’1 E 310 380 460 550
E 330 420 580 580
F 660 760 950 950
gmors o 6x022 6x022 6x026 6x026
4-mors 8x@22 8xQ@22 8x026 6x026
K 19 19 24 24
<um L 240,6 240,6 269,6 269,6
M 210 210 210 210
N 360 460 610 610
3-mors o 6x018 6x018 6x018 6x018
4-mors
4xD018 4xD018 4x318 6x318
\ 158 158 166 166
w 48 48 53 53
—— L ca./appr. kg 280 350 590 850
1) Hexagonal 2) Dimension du faux-plateau 7_g o3 Diametre de percage max.
Position des vis de fixation sur le mandrin de
tour avec fixation centrale cylindrique réf. e 8- 300 u- 630)
74-630 (Référence 350 sur demande)
3
Fixation a cone court 4 Réf. A 100 125 140 160 200
DIN 55021 av. boul. filet. et écr. @j
Réf. cone 3 3 4 3 4 5 3 4 5 3 4 5 6
DIN 55027 avec boul. filetés et écrous a embase
B 53,9 53,9 63,5 53,9 63,5 82,5 53,9 63,5 82,5 53,9 63,5 82,5 106,4
r._w_.] D 75 69 69 74 74 74 66 66 66 74,5 74,5 74,5 74,5
I E 20 32 32 40 40 40 42 42 42 51,2 55 55 55
@ E DIN 75 75 85 75 85 104,8 75 85 104,8 75 85 104,8 | 1334
Caml.| 70,6 70,6 82,5 70,6 82,5 70,6 82,5 70,6 82,5
S— P - - - - - - - - - 51,2 - - -
L o r— —w— Q - - - _ _ _ - - - 33 - ~ _
}_ \ 78,3 73,7 73,7 81,7 81,7 81,7 70,7 70,7 70,7 81,2 81,2 81,2 81,2
7 W 43 33 33 35 35 351) 23,45 | 23,45 | 23,45 26,7 26,7 26,7 26,7
= Trous de DIN 3 3 3 3 3 4 3 3 4 3 3 4 4
% fixation Caml. 3 3 3 3 3 6 3 3 6 3 3 6 6
. Poids env. kg 4 55 7 85 15,5
o——vV
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ROHM Dimensions ZG-ZS, ZGU-ZSU et ZGF

Réf.
Fixation a c6ne court A 250 315 350 400
Réf. cone
4 5 6 8 5 6 8 1 6 8 1 6 8 1
DIN 55021
av. boul. filet. et &cr. B 63,5 82,5 | 106,4 | 139,7 | 82,5 | 106,4 | 139,7 | 196,9 | 106,4 | 139,7 | 196,9 | 106,4 | 139,7 | 196,6
L D 83 83 83 83 96 96 96 104 122 122 122 106 106 106
E 76 76 76 76 103 103 103 103 115 115 115 136 136 136
F DIN 85 104,8 | 133,4| 171,4| 104,8| 133,4| 1714 235 133,4| 171,4 235 133,4| 171,4 235
DIN 55027 i R Caml. | g25
avec boul. filetés et écrous a embase P 60,7 N N N 796 - - - 103 N _ 103 _ _
r‘_w Q 40,5 - - - 49 - - - 81 - - 54 - -
_.} \ 90,9 90,9 90,9 90,9 | 101,4 | 101,4 | 101,4 | 1094 | 127,4 | 127,4 | 127,4 | 1144 | 1144 | 1144
- W 27,5 27,5 27,5 27,5 31 31 31 39 56 56 56 36 36 36
@ Trous de fixation DIN 3 4 4 4 4 4 4 6 4 4 6 4 4 6
Caml.| 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
J—
[ env. kg 30 50 71 84
L o a —_—
T Réf.
l:_ a A 500 630 700 800 1000 1250
Réf. cone
— 8 1 15 1 15 1 15 15 20 15 20 15 20
B 139,7 | 1969 | 285,8 | 196,9 | 285,8 | 196,9 | 285,8 | 285,8 | 412,8 | 285,8 | 412,8 | 285,8 | 412,8
v D 122 122 122 137 137 149 149 149 149 159 159 159 159
E 190 190 190 240 240 310 310 380 380 460 460 550 550
F 1714 | 235 |330,2| 235 |330,2| 235 | 330,2 | 330,2 | 463,6 | 330,2 | 463,6 | 330,2 | 463,6
?Jg‘cisoﬁ?ns filetés pour Camlock P 136 | - - 11927 - |1927|2812|281,2| - | 2812|4075 281.2 ] 4075
P Q 61 - - 63 - 76 76 76 - 85 85 85 85
\ 1304 | 1304 | 1304 | 1453 | 1453 160 160 160 160 168 168 168 168
W 40 40 40 50 50 50 50 50 50 55 55 55 55
Trous de fixation DIN 4 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Caml.| 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
env. kg 150 225 280 350 590 850
Autres dimensions voir tableau des mandrins a centrage cylindrique page 3023
Réf.
Fixation a céne court A 160 200 250 315 350 400
Réf. cone
5 5 6 5 6 8 6 8 6 8 8 1
DIN 55026
Fixation par I'avant B 82,5 82,5 106,4 82,5 106,4 139,7 106,4 139,7 106,4 139,7 139,7 196,9
D 66 74,5 74,5 83 83 83 96 96 122 122 106 106
E 42 42 55 76 55 76 103 76 103 76 136 125
W F2) - - - 104,8 - - 133,4 - 133,4 - 171,4 -
G - - - 111) - - 14 - 14 - 18 -
c‘—__ N3) 619 | 619 | 826 - 826 | 111,1 - 11,1 - 11,1 - 165,1
F_ '@9 o] 111 111) 14 - 14 18 - 18 - 18 - 22
Q- \ 70,7 81,2 81,2 90,9 90,9 90,9 101,4 101,4 127,4 127,4 114,4 114,4
| f f W 23,45 26,7 26,7 275 275 275 31 31 56 56 36 36
<4bmza +4-wl Trous de fixation  * 3 3 6 3 6 6 6 6 6 6 6 6
1 i; L ki 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
of = env. kg 8 145 25 445 7 82
Réf. OA 500 630 700 800 1000 1250
t—D—+ Réf. cone
v 1 1 15 1 15 1 15 20 15 20 15 20
B 196,9 196,9 285,8 196,9 285,8 196,9 285,8 412,8 285,8 412,8 285,8 412,8
D 122 137 137 149 149 149 149 149 159 159 159 159
E 190 190 190 310 285 380 380 380 460 505 550 550
F2 235 235 - 235 330,2 235 330,2 463,6 330,2 463,6 330,2 463,6
G 22 22 - 22 26 22 26 26 26 26 26 26
N3) - - 247,6 - - - - - - - - -
o - - 26 - - - - - - - - -
P - - - 193 281,2 193 281,2 - 281,2 407,5 281,2 407,5
Q - - - 76 76 76 76 - 85 85 85 85
\ 130,4 145,3 145,3 159,9 159,9 159,9 159,9 159,9 168 168 168 168
w 40 50 60 50 50 50 50 50 55 55 55 55
Trous de fixation — * 3 6 6 6 6 6 6 6 8 8 8 8
** 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
env. kg 139 220 295 350 590 850

Autres dimensions voir tableau des mandrins a centrage cylindrique page 3023

1) 12 pour ASA B 5.9 A1/A2 pouces

3) Pour DIN 55026 Forme B; ASA B 5.9 A1/B1

2) Pour DIN 55026 Forme A et B; DIN 55021 Forme A et B; ASA B5.9 A1/A2

* 3-mors
** 4-mors
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ROHM Dimensions ZG-ZS, ZGU-ZSU et ZGF

cation 3 cA Réf.
Fixation a céne long
AR e o o L A 125|140 160 200 250 315 400 500 | 630
Réf. cone long
LOO | LOO | LOO | LO | LOO | LO L1 LOO | LO L1 LO L1 L2 L1 L2 L3 L3 L3
o B 69,85|69,85|69,85|82,55| 69,85 | 82,55 [104,78| 69,85 | 82,55 |104,78| 82,55 |104,78/133,35/104,78/133,35| 165,1 | 165,1 | 165,1
D 105 | 109 | 103 | 110 | 95 | 112 | 130 | 103 | 104 |116,5| 117 | 125 | 138 | 132 | 144 | 156 | 163 | 170
E 32 40 42 42 55 55 55 76 76 76 | 103 | 103 | 103 | 136 | 136 | 136 | 190 | 240
F 95,12]95,12| 95,12|114,17 95,12|114,17{152,27| 95,12 |114,17/152,27|114,17|152,27|196,72/152,27|196,72 263,4 | 263,4 | 263,4
P - - - - - - - 56 66 - 66 | 84,5 - 84 | 109 - 137 | 137
w
52 Q - - - - - - - |405|405| - | 49 | 49 | - | 54 | 54 | - | 61 | 63
3
& \Y 109,7| 116,7| 107,7| 114,7| 100,7| 117,71 135,7| 1109 | 111,9|124,4|122,4| 130,4| 143,4|140,4 | 152,4 | 164,4| 171,4|178,3
° Poids env. kg 62 | 8 10 18 28 50 85 143 | 213
Autres dimensions voir tableau des mandrins a centrage cylindrique page 3023
v
Serrage par I’extérieur
Capacités de serrage des mors étagés (Valeurs approximatives)
Réf.
74 80 85 100 110 125 140 160 200 250
A1 (BB) 2-24 2-30 2-30 3-38 3-42 3-53 3-53 3-72 4-100 5-122
A2 (DB) 2-24 2-30 2-30 3-38 3-42 3-53 3-53 3-72 4-100 5-122
A3 (DB) 23-46 27-55 27-55 38-71 39-77 39-89 47-97 47-116 56-152 73-190
l o 1 A4 (DB) 45-68 52-80 52-80 70-100 70-100 75-125 91-140 91-160 104-200 | 131-250
— A1 -
A1 @ max. derofation | gq 104 104 128 138 157 174 194 238 302
Course du mors 11 14 14 15 19 25 25 34 48 58
1 IRLiE 315 350 400 500 630 700 800 1000 1250
A4 A5 Al 6-135 20-180 | 20-200 | 35260 | 50-350 | 110-350 | 150-450 | 250-600 | 320-600
A3 A2 A2 6-135 20-180 | 20200 | 35-260 | 50-350 | 280-672 | 325-853 | 425-1070| 490-1150
— A2 A3 96-225 | 110-270 | 110-300 | 140-360 | 190-490 | 356-748 | 400-928 | 500-1150| 564-1224
A4 186-315 | 200-350 | 200-400 | 280-500 | 330-630 - - - -
- - @ max. de rotation
0 74-630 9700-1250 . de rotat 395 440 480 600 730 1000 1170 1390 1476
Course du mors
64 80 100 110 150 120 150 175 140
Serrage par l'intérieur IR 74 80 85 100 110 125 140 160 200 250
J1 23-46 25-53 25-53 33-66 33-71 37-87 39-89 39-107 | 44-140 | 59-165
J2 45-68 50-78 50-78 65-94 65-104 | 73-123 | 83132 | 83-152 | 92-186 | 119-236
IRLiE 315 350 400 500 630 700 800 1000 1250
J1 96-224 | 100-260 | 100-300 | 135-355 | 150-450 | 212-648 | 251-855 | 356-1080| 426-1162
J2 186-305 | 190-350 | 190-390 | 275-460 | 290-590 | 290-758 | 326-930 | 430-1150| 500-1236
12 | J3 - - - - - 526-922 | 566-1094| 660-1314] 740-1400
t J1 J3
— - t J2 Les capacités de serrage des mandrins avec mors réglables individuellement correspondent environ aux valeurs ci-dessus
J1 Elles sont valables pour les mandrins a 3 et 4 mors et les mandrins de tour avec mors réversibles.
Les capacités de serrage maximales ne doivent pas étre dépassées.
@ 74-630 @ 700-1250
Vitesse max. admissible pour mandrins rotatifs i Capacité de serrage pour les i
ZG-ZS, ZGU-ZSU, ZG Hi-Tru selon DIN 6350 Ref. 3 et4 mors mandrins rotatifs a 3 mors Ref. Couple sur Force de
La vitesse de rotation max. admissible est telle Corps en fonte Cor. en acier ZG-ZS, ZGU-ZSU, ZG Hi-Tru laclé serrage tot.
qu’avec la force de serrage maximum et lors de selon DIN 6350
I'utilisation des mors de serrage les plus puissants, La force de serrage totale est
1/3 de la force de serrage reste disponible. Les mors égale a la somme des forces de
de serrage ne doivent pas dépasser le diamétre serrage appliquées radialement Nm kN
extérieur du mandrin. Les mandrins doivent étre en sur chaque mors, mandrin
état irrréprochable. Pour les mandrins en fonte, la 74 5000 - 4 larrét. Les valeurs sont 74 30 1
limitation de vitesse est basée sur la vitesse de 80 5000 7000 approximatives et sont valables 80 30 13
rotation admissible pour la fonte. 100 4500 6300 pour des mandrins en état 100 60 27
LES dispositions de DIN 6386 chapitre 1doivent étre 125 4000 5500 irréprgchablqs, graissés avec de 125 80 31
observees. 120 3700 5000 la graisse ROHM F80. 120 90 20
160 3600 4600 160 110 47
200 3000 4000 200 140 55
250 2500 3000 250 150 63
315 2000 2300 315 180 69
350 1700 1900 350 210 74
400 1600 1800 400 240 92
500 1000 1300 500 260 100
630 800 850 630 280 105
700 650 800 700 280 105
800 600 700 800 300 110
1000 480 560 1000 350 115
1250 380 450 1250 350 115
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R\%-)HIII Dimensions des mors pour mandrins de tour
DIN 6350, ZG-ZS, ZGU-ZSU-ZGF-ZG Hi Tru

Mors durs monablocs étagés exter BB Pour les mors étagés exter BB considérer les dimensions F et G
Pour les mors étages inter DB considérer les dimensions J et K
A
.
| F“’ﬂ ]
Réf.
T © 741) | 80/85 |100/110, 125 140 160 200 250 315 |350/400500/630
T A 32 37 48 52 61 61 69 90 130 130 190
e o B 10 12 14 18 18 18 20 24 34 34 42
® 1 C 23 26 33,5 415 415 475 53,5 67,5 79,5 79,5 95
] w ‘ D 47 4.8 6.3 73 8,3 8,3 8,3 10,3 11,3 11,3 14,9
o E 4 45 6 7 7 7 8 10 15 15 15
F 10 12 15 17 18 18 20 27 415 415 50
T T G 21 245 31 35 40 40 44 57 86,5 86,5 120
'~v»-{~ — H 5 6 6 8 8 10 10 14 15 15 20
““““ i i J - 12 14 16 17 17 19 26 40 40 50
K - 245 30 34 39 39 43 56 85 85 120
Mors env. kg BB | 0,03 0,05 0,1 0,2 0,22 0,25 0,3 0,7 1,8 1,8 3,8
BL
Mors doux monoblocs BL 0,05 0,08 0,15 0,27 0,32 0,38 0,52 1 24 24 52
1) Mors réversibles
A B—=
r f {
Dl
RNy NNy Uy —1
Réf
Mors de base GB 100/110| 125 140 160 200 250 315 |350/400 500 630
A 46 55 65 65 78 92 108 127 165 203
B.0.05 7,94 7,94 7,94 7,94 7,94 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7
@ 100-400 c 25 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1
D*0.01 9,5 12,68 12,68 12,68 12,68 19,08 19,08 19,08 19,08 19,08
B E 6 7.6 7.6 7.6 7.6 76 7.6 10,8 10,8 10,8
o i F 3,4 4,8 7,8 4.8 6,8 8 55 10,52 8,5 8,5
7 ! G 12 13 15,8 15,8 19 22,2 25,4 28,5 28,5 28,5
i H 24 32 38,1 38,1 44,45 54 63,5 76,2 38,1 38,1
L"J j _metr M6 VE] M8 M8 M8 M12 M12 M16 M20 M20
A N UNC 1420 | S5/16-18 | 3/g-16 3/g"-16 3/g"-16 1/2"-13 1/2"-13 5/g"-11 3/4"-10 3/4"-10
K 12 14,5 16 16 16 20 25 29 33 33
H G L 19,25 22,6 28,5 28,5 34,9 39,7 47,6 57,1 57,1 57,1
J ﬁ:—gj M - - - - - - - - 38,1 38,1
N 14 18 18 18 20 24 34 34 42 42
o) 19,5 24 27 27 28 35 40 45 49 49
Rainures 1 1 1 1 1 1 1 1 2 3
Taraudages
2 2 2 2 2 2 2 2 4 5
@ 500-630 Mors env. kg 0,06 0,12 0,17 0,17 0,22 0,4 0,78 1 1,72 2,1
Réf
700 800 1000 1250
A 253 291 329 367
B_0.05 12,7 12,7 12,7 12,7
c 3,1 3,1 3,1 3,1
D+0.01 19,08 19,08 19,08 19,08
E 10,8 10,8 10,8 10,8
F 11 11 9 9
G 28,5 28,5 28,5 28,5
H 38,1 38,1 38,1 38,1
o J metr. M20 M20 M20 M20
700-1250 UNC [ 3,10 | 3,410 | 310 | 3/,-10
K 37 37 37 37
__rr“‘r*41-ﬁ H=o G 8 L 57,1 57,1 57,1 57,1
I o a M 38,1 38,1 38,1 38,1
| oo | S N 55 55 55 55
I A ; o] 62 62 62 62
t‘j—i Rainures
N 4 5 6 7
Taraudages
6 7 8 9
Mors env. kg
6,2 7.1 8 9
1) Mors réversibles 2) Réf. 400: 8,4
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R\%-)HIII Dimensions des mors pour mandrins de tour
DIN 6350, ZG-ZS, ZGU-ZSU-ZGD-ZGF, ZG Hi Tru
et plateaux UGU-USU

Mors durs rapportés réversibles UB Réf. mandrin 100 125 140 200 250 315 400 500 700 1000
110 160 230 270 350 630 800 1250
Al
p Réf. plateaux - - - 200 260 310 400 500 800 1000
350 450 |560/600 1100
630/710 1200
A 47 56 66,7 79,5 95,3 109,5 127 127 210 210
2 53 62 74 87 103 120 137 140 210 210
B 1 22 26 28 30 36 42 42 50 68 68
2 22,5 26,5 28,5 30,5 36,5 42,5 42,5 50,5 68 68
G 1 29,5 37,5 41,5 42,5 52,5 57,5 64,5 79,5 89 110
2 30 38 42 43 53 58 65 80 89 110
D 55 7,6 7,6 7,6 7,6 7,6 10,8 10,8 10,8 10,8
E 7,96 7,96 7,96 7,96 12,72 12,72 12,72 12,72 12,72 12,72
F 2,5 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 6,35 6,35 6,35 6,35
G 9,50 12,68 12,68 12,68 19,03 19,03 19,03 19,03 19,03 19,03
H 19,25 22,6 28,5 34,9 39,7 47,6 57,1 57,1 57,1 57,1
J 12 13 15,8 19 22,2 25,4 28,5 28,5 28,5 28,5
K 24 32 38,1 44,45 53,95 63,5 76,2 76,2 76,2 76,2
L 6,6 9 91) 10,52 | 91 10,52 14 14 18 22 22 22
M 11 15 151 162 | 151 162) 20 20 26 33 33 33
N 7 9 10 10 13,5 13,5 17 21 21,5 21,5
o] 12 13 15,8 19 22,2 25,4 28,5 54,6 51 51
P 29,5 35 42,8 51,5 60,2 67,4 77 88,5 89 89
R 6 8 10 10 14 15 15 20 22 25
S 22,25 25,6 32,2 38,7 43,5 52,9 62,1 63,6 70 70
T 15 16 19,5 22,8 26 30,7 33,55 35 41,5 41,5
u 19 27 30 30 41 43 47 61 65 71
\Y% - - - - - - - - 38,1 38,1
‘ Mors env. kg UB 0,12 0,19 0,27 0,39 0,66 1,02 1,27 2 4,45 6,1
! AB 0,21 0,34 05 0.7 1,2 1,86 2,18 3,04 8 10,8
© g 1) pour M8 2) Pour 3/g” - Dimensions de raccordement selon 1SO 3442
| [2h

E

Mandrins de serrage par bague moletée KRF

Modéle standard Rainures en croix E i . . I - h . d .y 5 f lai
en dents de scie possibles & partir de n utilisation rationnelle, pour positionnement et acheminement des pieces a forme annulaire
la réf. 250

a partir de la réf. 700,
Modéle standard

Mors doux rapportés AB

T

!

La transmission de la piece se fait par un systéme de préhension de la station de chargement/déchargement d’une machine de taillage
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n{%'jnm Mandrins de tour ZGD

avec couronne spirale, auto-centrants, mandrins a trois mors, avec double guidage des mors, corps en fonte

Livré avec:

1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin
1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)

1 clé de serrage, vis de fixation

ou 1 jeu de mors de base et mors durs rapportés reversibles (GB+UB)

1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

DIN 6350 o Réf. Pouce Passage avec mors intérieurs et extérieurs avec mors rapportés réversibles
Fixation centrale cylindrique Forme A
%_—- N° id. | N© id. |
2 Type 700 Type 703
200 8 55 106069 106060
- 230 9 65 119441 119456
J 250 10 76 106070 106062
270 1 85 112258 -
315 121/, 103 106071 106064
400 153/4 136 128349 104652
500 20 190 111552 132982
DIN 550271) Céne court
DIN 56"':02|2, |?|o 702/11l Type s Type 718
avec boulon fileté et écrou 200 5 55 108145 108148
a embase 200 6 55 108149 108152
1) au choix DIN 55021 250 5 76 108234 108237
ey onstietees g 250 6 76 108226 108229
250 8 76 108230 108233
.| 315 6 103 108333 108336
—_ 315 8 103 108337 108340
J 400 8 136 128345 104656
400 1 136 104654 104658
500 1 190 129810 132983
Céne court
ASAD S0 A1 metr. Type 720 Type 723
IS0 702/1 A 1 cone 5, 6, 8 *200 5 42 108161 108164
* Fixation par I'avant *200 6 55 108165 108168
dans le cercle intérieur *250 6 55 108238 108241
*250 8 76 108242 108245
315 6 103 108345 108348
e *315 8 76 108349 108352
400 8 136 104660 104664
Fixation par 'avant *400 1 125 104662 104666
dans le cercle extérieur 500 i 190 545 132984
pour d’autres fixations montage avec faux-plateau
DIN 55026, Forme A+ B
DIN 55021, Forme A + B
ASA B 5.9 A1/A2 metr.
1ISO 702/I A 1/A2 c6ne 5, 6, 8
Céne court
RSAB &5, modele D, 1SO 702 Type 730 Type 733
avec boulon fileté pour Camlock 200 5 55 109237 106739
200 6 55 109239 106741
| 230 5 65 119442 -
230 6 65 119443 -
250 5 76 109238 108311
_ N | I 250 6 76 109240 108307
250 8 76 109242 108309
270 6 82 119552 -
270 8 82 112261 -
315 6 103 109241 108406
315 8 103 109243 108408
400 8 136 104668 104706
400 1 136 104670 104708
500 1 190 111586 132985
ASAB59 i Réf. Céne long Passage avec mors intérieurs et extérieurs avec mors durs étagés rapp. rév.
Cone long, fixation avec écrou borgne
Type 740 Type 743
200 LO 55 109247 106747
200 L1 55 109250 106749
-1 230 LO 65 119444 -
230 L1 65 119445 -
250 LO 66 109248 108313
250 L1 76 109251 108315
315 L1 84,5 109252 108412
315 L2 103 109254 108414
400 L1 84 104672 104676
400 L2 109 104674 104678
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ROHM

Mors pour mandrins de tour ZGD

Groupe d’outils 09

Réf. BB-Jeu (3 mors) DB-Jeu (3 mors)
NO id. NO id.
Jeu de mors durs mo- - 200 110019 110022
nOtb|0(ZBSBe‘aQES 230 119447 Jeu de mors durs mono- 119448
exter étagés i
250/270 110020 blocs étagés inter DB 110023
315 110021 110024
T 400 128176 128177
) 500 111547 111548
Réf. BL-Jeu (3 mors) GB-Jeu (3 mors)
NO id. NO id.
200 107646 107510
Jeu de mors doux 230 119449 Jeu de mors de 107510
monoblocs BL base GB avec
Matiére 16 MnCr5 250/270 107647 vis de fixation 107511
315 107648 107512
400 128178 128179
500 129811 129812

Pour toute cde ultérieure, les mors durs monoblocs ou rapportés doivent étre rectifiés en position sur le mandrin pour assurer la meilleure
concentricité possible. Nous pouvons effectuer ce travail, qui implique le retour du mandrin, moyennant un supplément de prix.

Protection contre les copeaux pour ZG-ZS, ZGU-ZSU, ZGF, ZGD

Réf. Piece Réf. ZGD Piéce
r NC id. NC id.
80/85 108500
= 100/110 108501
125 108502
140/160 108503
200 108504 200/230 120668
250 108505 250/270 120669
315/350/400 | 108506 315/400 120670
500/630 108508 500/630 129816
—_—
A Graisse spéciale F 80 pour lubrification des mandrins afin de conserver la force de serrage
i
contenu NO id. Groupe d’outils 15
1 kg 028975

Poids dans les tableaux de dimensions

Précision

Mandrin de tour ROHM
pour mesure et controle

Nos mandrins de tour sont votre outil de serrage idéal
sur les appareils de mesures ou I'on serre différents
types de pieces.
Les mandrins a couronne KRF- par leur construction
basse et serrage rapide et simple - sont les mieux
adaptés a cette application.
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R@Hm DimenSionS mandrins de tour ZGD avec double guidage des mors

Fixation centrale cylindrique DIN 6350

Réf.

A 200 230 250 270 315 400 500
BHé 160 191 200 200 260 330 420
o D —=fo-d—| (e} 4 4 5 5 5 5 5
}3_ e T D 84 84 93 93 107 118 140
F T E 55 65 76 85 103 136 190
T'_ L1 Emax. 70 73 92 92 114 150 210
<vowd —1 F 176 208 224 224 286 362 458
L _T G 3xM10 3xM12 3xM12 3xM12 3xM16 3xM16 3xM16
c
- 3 H 75 95 90 90 130 130 190
l J 40,3 40,3 37,5 37,5 45 54 55
RVTJ K 1 1 12 12 14 17 19
L 129,6 129,6 148,5 148,5 168 184,5 2215
M 79,5 79,5 95 95 109,5 127 127
\Y 90,2 90,2 99 99 113,5 126,4 148,4
Percage (E) peut étre élargi jusqu’a w 25,7 25,7 26,5 26,5 30 35 38
Diametre de percage max. env kg 16 17 27 29 49 90 152
Fixation a cone court Réf. 200 230 250 270 1 00 00
DIN 55021 av. boul. filet. et écr. \@Z_ a 3 S 7 315 4 5
DIN 55027 avec boul. Réf. cone court 5 6 5 6 5 6 8 6 8 6 8 8 1 1
filetés et écrous a embase
i B 82,5 | 1064 | 825 | 106,4| 825 | 106,4| 139,7| 106,4 | 139,7 | 106,4 | 139,7 | 139,7 | 196,9 | 196,9
W
[ D 85 85 85 85 94 94 94 94 94 108 108 19 19 142
I @ E 55 55 65 65 76 76 76 82 82 103 103 136 136 190
‘o r____ F 104,8 | 133,4| 104,8| 133,4 | 104,8 | 133,4| 171,4| 133,4| 171,4| 133,4| 171,4| 171,4| 235 235
|
t |
\Y 91,2 91,2 91,2 91,2 100 100 100 - - 1145 | 1145 | 127,4 | 127,4 | 150,4
Hé/ W 26,7 26,7 26,7 26,7 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 31 31 36 36 40
I_.—D_‘ Trous fix.  DIN 4 4 - - 4 4 4 - - 4 4 4 6 6
— Caml.| ¢ 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
DIN 55029 avec boulons filetés pour Camlock
env. kg 18 19 30 31 53 95 168
DIN 55026 R,
Fixslion poe Pavant A 200 230 250 270 315 400 | 500
Réf. cone court
5 6 5 6 6 8 6 8 6 8 8 " "
W B 82,5 | 106,4| 82,5 | 106,4 106,4 | 139,7 | 106,4 | 139,7 | 106,4 | 139,7 | 139,7 | 196,9 | 196,9
ol | ‘ D 85 85 85 85 94 94 94 94 | 108 | 108 | 119 | 119 | 142
@® E 42 55 42 55 55 76 55 81 103 76 136 125 190
E F2) - - - - - - - - 1334 | - 1714 235
wozu e G - - - - - - - 14 - 18 22
6;5554::—:$ N3) 61,9 82,6 61,9 82,6 82,6 11,1 82,6 | 1111 - 11,1 - 165,1 -
B 0 111 14 11) 14 14 18 14 18 - 18 - 22 -
\Y 91,2 91,2 91,2 91,2 100 100 100 100 1145 | 1145 | 127,4 | 127,4 | 150,4
"—';""" W 26,7 26,7 26,7 26,7 27,5 27,5 27,5 27,5 31 31 36 36 40
Trous fix. 3 6 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
env. kg 18 19 30 31 53 93 165
1) 12 pour ASA B 5.9 A 1/A 2 Pouce - autres dimensions dans le tableau ci-dessus
2) Pour DIN 55026 Forme A et B; DIN 55021 Forme A et B; ASA B 5.9 A1/A2
3) Pour DIN 55026 Forme B; ASA B 5.9 A1/B1
Fixation a cone long Réf.
ASA B 5.9, construction L A 200 230 250 315 400
Réf. cone court
D LO L1 LO L1 LO L1 L1 L2 L1 L2
B 82,55 | 104,78 82,55 | 104,78| 82,55 | 104,78 104,78| 133,35| 104,78| 133,35
'@ D 122,5| 1405 | 122,5| 1405 115 1275 137 150 145 157
T T = E 55 55 65 65 76 76 103 | 103 | 136 | 136
“-:%m _‘:_ }“__T__ F 114,17] 152,27| 114,17| 152,27| 114,17| 152,27 152,27| 196,27| 152,27| 196,72
f,:l\? o P - - - - 66 - 84,5 - 84 109
Q - - - - 51,5 - 61 - 67 67
\Y 128,7 | 146,7 | 128,7 | 146,7 121 133,5 143,5| 156,5| 153,4 | 1654
o v
env. kg 22 23 31 55 95
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R\%-)Hm Dimensions des mors pour mandrins de tour ZGD

avec double guidage des mors

Mors durs monoblocs étagés exter BB

Pour les mors étagés exter BB considérer les dimensions G et H
Pour les mors étagés inter DB considérer les dimensions K et L

Mors rapportés réversibles durs UB et doux AB (voir page 3027)

G— —B—
K) .
! r‘ i ; et 200 230 250 270 315 400 500
- T
: A 75 95 90 90 130 130 190
© | =, o B 20 20 24 24 34 34 42
— ) C 72 72 755 755 915 103,5 115
4 L D 8,3 83 10,3 10,3 13 1,3 14,9
ﬁi E 7 7 8 8 10 10 12
f F 20 20 23 23 29 29 34
{_" i :.9 G 25 30 27 27 415 415 50
-—4-At--F-H--- H 49 62,5 57 57 86,5 86,5 120
J 16 17 14 14 15 24 20
K 25 30 26 26 40 40 50
L 49 62,5 56 56 85 85 120
Mors doux monablocs BL IREEE 200 230 250 270 315 400 500
s A 75 95 ) ) 130 130 190
" M B 20 20 24 24 34 34 42
i [¢ 72 72 76 76 92 103,5 115
Mors env. kg BB 05 0,6 0,8 0,8 2,1 24 4.8
\ o BL 07 0,85 1,1 1,1 28 3,1 6,6
MU v
Mors de base GB IRtz 200 230 250 270 315 400 500
A 80 80 92 92 108 127 165
D—L— F B 20 20 24 24 34 34 42
— .:1 [E” o [¢ 41 41 47 47 56 61 72
Tz L 2 D+0.01 12,68 12,68 19,03 19,03 19,03 19,03 19,03
© }_=—"@5—‘”—H E 7.6 7.6 7.6 7.6 7.6 10,8 10,8
IR ==, F-0.05 7,94 7,94 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7
A B G 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1
H 6,3 6,3 6 6 6,5 8,5 8,5
J 19 19 22,2 22,2 254 28,5 28,5
K J K 44,45 44,45 54 54 63,5 76.2 38,1
M L 34,9 34,9 39,7 39,7 47,6 57,1 57,1
i M M8 M8 Mi2 Mi2 Mi2 Mi6 M20
{E@E’*FK Ref. 200-400 N 16 16 20 20 26 29 36
O+0,01 - - - - - - 38 1
Rainures 1 1 1 1 1 1 2
Taraudages > > > > > > 4
Mors env. kg 0,28 0,28 0,5 0,5 1,1 1,27 2,38
Réf. 500

Mors spéciaux

Pour utilisation stationnaire, pour pieces
symétriques en rotation, pour étaux-machines,

pour étaux compacts NC, nous avons la solution!

Nous consulter pour toute demande de mors

spéciaux.
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ROHM Mandrins de tour et de rectification ZG Hi-Tru

avec mors monoblocs, avec couronne spirale, avec réglage radial pour une concentricité de haute précision, DIN 6350,
auto-centrants, mandrins a trois mors, corps en fonte

Livré avec:

1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin
1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)

1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

Le mandrin a serrage manuel Rohm ZG Hi-Tru est
idéal pour les piéces nécessitant une précision
élevée de la concentricité, il est utilisé
universellement, et est en particulier recommandé
pour les machines de rectification, les appareils
diviseurs et les tours.

La manipulation est trés simple. La piece serrée est
réglée a la concentricité requise par I'intermédiaire de
trois broches de réglage tangentielles.

Mors page 3021

Autocentrage par I'intermédiaire d’un pignon d’entrainement
Précision de réglage de 0,005 mm

Répétabilité dans la précision de 0,015 mm

Réglage fin sans desserrage des vis de fixation du mandrin
Broches de réglage trempés

Surfaces du support trempées par induction pour les
broches de réglage

Faux plateau en acier
® livré avec 1 jeu de mors durs monoblocs inter + 1 exter

Fixation directe avec cone US et dimensions en pouce
sur demande.

Réf. Pouce | Passage | Corps en fonte 3 mors Poids
DIN 6350
Fixation centrale cylindrique Forme A A £
NO id.
Type 306-00 ZG Hi-Tru, avec 1 jeu de mors durs étagés inter et 1 exter

Centre de serrage 80 31/, 19 146195 56 3 50,5 67 3xM6 4 1,7

100 4 20 146196 70 3 63 83 3xM8 5 3,6

3 1 cvaxe 125 5 32 145118 95 4 72 108 3xM8 5 5,6

160 67/4 42 145119 125 4 81 140 3xM10 6 10

200 8 55 144749 160 4 89,5 176 3xM10 6 17,2

e oche de 250 10 76 145120 200 5 102 224 | axMi2 8 345

315 127/, 103 143545 260 5 122 286 3xM16 8 57,5

sw .
Type 306-04 ZG Hi-Tru, avec joint, spécial pour les machines de rectification

80 314 - 146197 56 3 50,5 67 3xM6 4 1,7

L 100 4 - 146198 70 3 63 83 3xM8 5 3,6

S _El_@ 125 5 7 144957 95 4 72 108 3xM8 5 5,6

I - 160 61/4 7 145116 125 4 81 140 3xM10 6 10

200 8 8 145110 160 4 89,5 176 3xM10 6 17,2

250 10 10 145117 200 5 102 224 3xM12 8 34,5

1 - 315 121/, 16 146199 260 5 122 286 3xM16 8 57,5

< u 0w Sur demande, a partir de la Réf. 125 modele 6 mors ou avec fixation du céne court selon DIN 55027 ou DIN 55029 Camlock.
C
—{
-
je=23
le— D —!
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R@Hm Mandrins de tour deux mors ZGF

avec couronne spirale, DIN 6350, mors doux rapportés, corps en fonte

Le mandrin est aussi
parfaitement adapté pour
utilisation stationnaire sur
plaques de base et
faux-plateaux

Livré avec:

1 jeu de mors base (GB),

1 jeu de mors doux rapportés (AB)
1 clé de serrage, vis de fixation

Groupe d’outils 09

DIN 6350 Réf. Pouce Passage corps en fonte a 2 mors corps en fonte a 2 mors Poids
Fixation centrale cylindrique Forme A
A E ca. kg
NO id. NO id.
Type 152 ZGF, fixation centrale cylindrique, mors doux rapportes Fixation par I'avant
100 4 20 105934 - 2,4
125 5 32 105935 142426 4,2
160 61/4 42 105937 142469 75
200 8 55 105938 148230 13,2
250 10 76 105939 116353 24
315 121/, 103 105940 144892 42
350 14 115 108459 - 54
400 153/, 136 105941 149720 76
Mandrin avec fixation & cone court sur demande

ROHM Dispositif de tournage des mors BAV Type 091

pour mandrin a 3 mors, pour l'alésage de mors non trempés et la rectification de mors trempés, mors de réglage
réversibles et réglables en continu

Le dispositif de de tournage des mors BAV est essentiellement utilisé pour I'usinage inter et exter des mors doux
sur les mandrins & trois mors.

Réf. pour mandrin Poids
jusqu'a @
L Noid.,
o) 220206 125 1,6
% 1 220207 200 34
a 2 220208 250 5
a 3 220209 250 5,7
4 220210 315 6,9
5 220211 400 8,5
- o
ASY ~ ] 1) Modele léger
Réf. @ extérieur @ intérieur capacité d’accrochage O téte vis Filet
Sl 7 2J DA B D2
f= 0 153 110 50-115 150-215 20 8,5 M5
1 176 110 35-125 170-260 31 13 M8
2 215 135 70-140 215-285 31 13 M8
3 244 162 100-175 240-315 31 13 M8
4 290 208 145-215 290-360 31 13 M8
5 342 260 160-270 330-440 31 16 M10

2) Matiere des vis 12.9
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ROHM

Livrée avec:

Mandrins de serrage par bague moletée KRF

Mandrins a trois et quatre mors - corps en fonte

1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin
1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)
(Réf. 70 avec jeu de mors durs rapportés réversibles)

Groupe d’outils 09

L o Réf. Pouce Passage 3 mors avec barre de serr. 4 mors avec barre de serr. Poids env. kg
Fixation centrale cylindrique
A E 3 mors 4 mors
e— D J .‘ N© id. ‘ NO id. ‘
i T Type 399-30 Type 399-40
T Type 399-KRF, avec 1 jeu de mors durs étag. inter et 1 exter
1 I m--- 70 28/, 16 1487931) 1487941) 1 1,4
v o | w® + < 5 110 41, 26 148757 148772 3 34
w
]#" | 125 5 35 150757 150758 4 4,5
3 160 6'/s 52 150759 150760 7 75
200 8 64 150761 150762 13 14
R ] BB- jeu de mors durs étagés exter
70-110 70 1101541 1493051 0,090 0,120
110 110156 110064 0,300 0,400
125 110157 110065 0,600 0,800
160 110159 110067 0,750 1,000
200 110160 110068 0,900 1,200
4 vis pour réglage .
précis gag DB- jeu de mors durs étagés inter
J= 70 - -
. r ! I 110 110166 110074 0,300 0,400
Y N T ‘ 125 110167 110075 0,600 0,800
] T ‘ | 160 110169 110077 0,750 1,000
‘ I :LC % \ 200 110170 110078 0,900 1,200
w <
T 1“ i ' 1 T BL- jeu de mors doux (material 16 MnCr5)
=X 1
| Lt T ‘ | 70 1091141 1493041 0,150 0,200
- %?-—{ ‘ 110 107589 107599 0,450 0,600
Réf. == —— 125 107590 107600 0,810 1,080
125 -200 L J 160 107592 107602 1,140 1,520
D 200 107593 107603 1,560 2,080
1) réversible
3 mors | 4 mors Capac. de serrage
extérieur | intérieur
A BHé C D = G G H J K M
70 48 1,5 33 39 3xM6 3xM6 32 13,6 52 72 2-70 23-70
110 75 2 38 62 3xM8 3xM8 48 19 85 12 3-110 33-104
125 70 8 53 56 3x06,6 | 4xJ6,6 52 22,5 83 129 3-125 27-123
160 78,5 8 52 65 3x06,6 | 4xJ6,6 61 26,6 96 164 3-160 39-152
200 115 13 66 84 3x@9 4x@9 69 31 147 205 4-200 44-186
Mandrins a six mors Type 399-60 KRF, avec mors spéciaux - corps en fonte,
réglage fin de la fixation, pour la rectification de forets hélicoidaux
Réf. Pouce Passage 6 mors avec barre de serrage Barre de serr. |Capacité de serr. Poids
A E (6} env. kg
N© id.
4 vis pour réglage 125 5 35 127920 8x@160 2-32 4.1
précis 160 61/4 52 127921 8x@200 3-50 7,0
200 8 81 127922 8x@200 6-80 13,2
250 10 102 103648 10x@200 20-100 24,3
< 5 Mandrin Broche
A BHé B4 C D [F G H J K M
125 70 69,5 8 50 56 3xJ6,6 48 37 83 129
- 1 160 78,5 78 8 52 65 3xJ6,6 57 36 96 164
200 115 114,5 13 66 97 6x09 85 82 147 205
BN 250 145 144,5 12 77 126 3x@14 98 78 170 258
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ROHM

Mandrins de serrage par bague moletée KRF

et mandrin de tour ZG aveC SOC'G pour utilisation stationnaire

Livré avec:

1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin

1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)
(Réf. 70 avec jeu de mors durs rapportés réversibles)

Groupe d’outils 09

Réf. Pouce Passage corps en fonte Capacitié de serrage
a 3 mors extérieur intérieur
T F
A
1 5 A E Noid. |
== Type 399-30 KRF avec socle
9 o 70 23/, 16 1505951) 2-70 23-70
T 110 41, 26 150596 3-110 33-104
7t —J—E—J* 125 5 35 150597 3-125 37-123
: 160 61/4 52 150598 3-160 39-152
200 8 64 150599 4-200 44-186
Ak Ay B c D F G H J K L M N 0
70 100 70 87 46,4 72 32 5 13 21 32,4 9 6 60
110 140 110 126 50 112 48 6 13 23 36 9 8 67,5
125 170 125 154 59 129 52 8 14 32 44 11 8 81,5
160 200 160 184 59 164 61 10 15 31 43 1 8 85
200 250 200 230 69 205 69 10 15 39 53 1 8 100
1) réversible
Livré avec:
1 jeu de mors durs étagés vers I'extérieur (BB), monté sur le mandrin
1 jeu de mors durs étagés vers l'intérieur (DB)
(Réf. 70 avec jeu de mors durs rapportés réversibles)
A Réf. Pouce | Passage Corps en fonte
a 3 mors
o A NO id. C D F G H | J
Typ 300 ZG avec socle
160 61/4 42 127857 118 65 61 26 22,45 27 10
200 8 55 127858 133 73.5 69 32,5 25,7 27 11
250 10 76 127859 153 82 90 40 26,5 31 12
315 121/, 103 150594 167 95 130 46 30 26 14
Socles pour mandrins de tour a fixation centrale cylindrique DIN 6350
No id. Aq B L M N E
160 127887 238 215 14 140 212 42
200 127888 278 255 14 180 252 55
250 127889 335 300 18 220 303 76
315 133705 9 386 320 18 - 354 103
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RYYHIM Mandrins sur embase/socle

De multiples combinaisons socles-mandrins sont
possibles. lIs sont I'outil idéal pour serrage

de piéces rondes, carrées, hexagonales, etc. pour les
machines de percage, fraisage, centres

d’usinage, etc.

Tous les mandrins représentés page 3037 peuvent étre
montés sur les embases.

YACLVAS]
ZGU-ZSU

ZGD
ZG Hi-Tru
ZGF
EG-ES
DURO
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pour mandrins

ZG/zZS
Avec 1 jeu de mors durs mono-
blocs étagés inter + 1 exter

ZGU/zZsU
Avec 1 jeu de mors de base
+ mors durs étagés réversibles

ZGD

Avec 1 jeu de mors durs
monoblocs étagés inter + 1 exter,
double guidage ou 1 jeu de mors
de base + mors durs rapportés
réversibles

ZG Hi-Tru

Avec 1 jeu de mors durs
monoblocs étagés inter + 1 exter.
Centrage fin réglable avec vis
tangentielles

Z2GF
Version a deux mors de base
et mors doux rapportés

EG/ES

Avec 1 jeu de mors réglables
individuellement, autoserrant.
Particuliéerement destiné au
serrage de piéces de formes
irrégulieres.

DURO

Avec 1 jeu de mors durs étagés
monoblocs réversibles ou 1 jeu
de mors de base + mors durs
étagés rapportés réversibles ou
uniquement mors de base.

DURO A

Avec 1 jeu de mors durs étagés
monoblocs exter + 1 inter ou

1 jeu de mors de base.

Avec protection frontale contre la
poussiere.
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RYYHIM Mandrins avec couronne spirale

14

16

13

Type des mors

Ty

Mors de base GB Mors réversibles UB Mors doux BL
trempés et rectifiés trempés et rectifiés pouvant étre trempés Matiere 16 MnCr5.
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Mandrins a trois et quatre mors, DIN 6351,
mors auto-centrants et réglables individuellement

Similaire a DIN 6350. Avec mors durs réglables a I'aide
d’une clé.

Dimensions et fixations selon DIN 6351. Corps en acier trempé.
Corps en fonte spéciale.

Systéme de transmission de la force de serrage
Vous pouvez régler les mors sur toute la longueur de serrage
en tournant la clé.

Mode d’action

La force est transmise par un entrainement radial (4, trempé)
via la denture conique a la spirale trempée (3), qui la transmet
a son tour aux mors de base (13, trempés et rectifiés),

a la broche (16, trempée) et aux mors réversibles

(14, trempés et rectifiés).

Vous pouvez ajuster la position de la piece a usiner en tournant
la broche.

Corps en acier ou en fonte (1), couvercle (2).

Spirale estampée, équilibrée en série, trempée, flancs des filets
rectifiés sur les deux faces

Lubrification par graisseurs.
Nous recommandons notre graisse spéciale F 80.

Mandrin 3 mors, pour
le serrage de pieces

. rondes sur appareils
de mesure

Mandrin en spirale, @ 46-125 mm,
usage universel

Mandrin 6 mors, Mandrin 6 mors HI-TRU, Mandrin 6 mors, pour Mandrin 3 mors, pour

pour le serrage de pour le serrage de le serrage de pieces le moletage d’arbes de

meéches sur rectifieuses piéces rondes sur rondes sur appareils de petit diametre
appareils de mesure mesure
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ROHM

auto-centrants et réglables individuellement, mandrins a trois et quatre mors, en acier et en fonte,
destinés en particulier au tournage de piéces de formes irrégulieres

Livré avec:

1 jeu de mors base (GB),

1 jeu de mors réversibles (UB)
1 clé de serrage

1 clé de réglage, vis de fixation

Mand ri I‘IS de tOU r EG 'ES Mors réversibles, avec couronne spirale, DIN 6351,

Groupe d’outils 09

Réf. Pouce Passage Corps en fonte Corps en acier Corps en fonte Corps en acier
a 3 mors a 3 mors a4 mors a4 mors
Noid. | Noid. | Noid. | Noid. |
Eigggﬂ entrale . Type 350 Type 650 Type 450 Type 850
cylindrique Forme A 100 4 20 103144 5 103166 5
125 5 32 104423 - 104202 =
160 61/4 42 104229 111360 103362 111789
. H- 200 8 55 104279 111365 104327 111793
250 10 76 104531 111370 104579 111797
315 121/, 103 104643 111375 104687 111801
400 153/4 136 104748 111380 104790 111805
500 20 190 105143 111385 105173 111809
630 25 240 104100 111390 105657 111813
Cone court
gm 3385; S0 70211 Type 365 Type 665 Type 465 Type 865
avec boulon fileté et écrou 125 3 32 103371 - 104218 o
a embase 125 4 32 103373 = 104220 =
au choix DIN 85021 < 160 4 42 104207 111468 103378 111891
et écrou 160 5 42 104209 111469 103382 111892
160 6 42 104211 111471 103386 111894
200 4 55 104315 111475 104345 111898
200 5 55 104285 111472 104339 111895
@@, 200 6 55 104287 111473 104341 111896
250 5 76 104545 111478 104593 111901
250 6 76 104541 111476 104589 111899
] AL 250 8 76 104543 111477 104591 111900
315 6 103 104653 111479 104697 111902
315 8 103 104655 111480 104699 111903
315 11 103 104657 111481 104701 111904
400 8 136 104758 111482 105100 111905
400 11 136 104760 111483 105102 111906
500 11 190 105151 111485 105181 111908
500 15 190 105153 111486 105183 111909
630 11 192,7 104108 111488 106001 111911
630 15 240 104109 111489 106003 111912
Cone court
RSAB ST man Type 370 Type 670 Type 470 Type 870
18(,3- 705“ Alcénes, 6,8 *160 5 42 104213 111515 103390 111938
Rl *200 5 42 104290 111517 104347 111940
cercle intérieur ol *200 6 55 104292 111519 104349 111942
— + *250 6 55 104547 111521 104595 111944
| *250 8 76 104549 111523 104597 111946
I 315 6 103 104659 111527 104703 111950
*315 8 76 104661 111529 104705 111952
Fixation par 400 8 136 104764 111531 105106 111954
'avant dans le
cercle extérieur *400 11 125 104766 111533 105108 111956
500 11 190 105155 111535 105185 111958
630 11 190 104112 111540 106005 111963
DIN 55026, Forme A+ B *630 15 190 104113 111542 106007 111965
DIN 55021, Forme A + B
ASA B 5.9 A1/A2 metr.
1SO 702/l A 1/A2 cone 5, 6, 8
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RGHM EG-ES

Groupe d’outils 09

Réf. Cone court | Passage Corps en fonte Corps en acier Corps en fonte Corps en acier
a3 mors a3 mors a4 mors a4 mors
Noid. | Noid. | Noid. | Noid. |
RSAB 5.9, modele D, 150 702/l Type 380 Type 680 Type 480 Type 880
avec boulon fileté pour Camlock 125 3 32 109401 - 109427 -
125 4 32 109404 - 109430 -
160 4 42 109405 111604 109431 112024
&= 160 5 42 109407 111606 109433 112026
160 6 42 109410 111610 109436 112030
200 4 55 109406 111618 109432 112038
200 5 55 109408 111612 109434 112032
I 200 6 55 109411 111614 109437 112034
250 5 76 109409 111624 109435 112044
250 6 76 109412 111620 109438 112040
250 8 76 109415 111622 109441 112042
315 6 103 109413 111626 109439 112046
315 8 103 109416 111628 109442 112048
315 1 103 109419 111630 109445 112050
400 8 136 109417 111632 109443 112052
400 1 136 109420 111634 109446 112054
500 1 190 109421 111638 109447 112058
500 15 190 109423 111640 109449 112060
630 1 192,7 109422 111644 109448 112064
630 15 240 109424 111646 109450 112066
ASA B 5.9 Céne long
Céne long, fixation avec écrou borgne Type 390 Type 690 Type 490 Type 890
125 LOO 32 109451 - 109470 -
160 LOO 42 109452 111724 109471 112145
160 Lo 42 109455 111726 109474 112147
200 Lo 55 109456 111728 109475 112149
200 L1 55 109459 111730 109478 112151
250 Lo 66 109457 111734 109476 112155
250 L1 76 109460 111736 109479 112157
315 L1 84,5 109461 111742 109480 112163
315 L2 103 109464 111744 109483 112165
400 L1 84,5 109462 111750 109481 112171
400 L2 109 109465 111752 109484 112173
500 L3 137 109468 111756 109487 112177
630 L3 137 109469 111758 109488 112179

Poids dans les tableaux de dimensions
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R\-%-}HIII Dimensions des mandrins de tour EG-ES DIN 6351

Fixation centrale cylindrique DIN 6351 Réf. A 100 125 160 200 250 315 400 500 630
" J
| w-’ T BHé 70 95 125 160 200 260 330 420 545
T c 3 4 4 4 5 5 5 5 7
z D 67 71 80 95,5 100 17 123 145 160
| E 20 32 42 55 76 103 136 190 240
- Emax 21 33 50 70 92 114 150 210 253
F 83 108 140 176 224 286 362 458 586
G 3xM8 | 3xM8 | 3xM10 | 3xM10 | 3xM12 | 3xM16 | 3xM16 | 6xM16 | 6xM16
H 56 56 69 85 90 130 130 190 190
J 22 21 28 32,5 40,6 46,5 47 55 55
K 8 9 10 1 12 14 17 19 19
be—p—d R* 55 55 55 8 8 8 8 12 12
w 20 20 22,45 25,7 26,5 30 35 38 48
Possibilité de percage du diamétre intérieur
(cote E) (supplément) env. kg 4 6 10 18 29 54 88 145 | 240
Diamétre d .
famelre de pergage max * a partir de @ 200 héxagonal
Fixation a cone court Réf A 125 160 200 250
DIN 55021 avec boulon fileté et écrous Céne court - Réf. 3 4 4 5 6 4 5 6 5 6 8
B 53,9 63,5 63,5 82,5 106,4 | 63,5 82,5 106,4 82,5 106,4 | 139,7
DIN 55027 avec boul. filetés et écrous a embase D 84 84 81 81 81 96,5 96,5 96,5 101 101 101
E 32 32 42 42 42 55 55 55 76 76 76
g DN |75 185 | 85 | 4q45 | 1334 | B85 | 1048 | 1334 | 1048 | 1334 | 1714
Caml.| 70,6 82,5 82,5 82,6
w 21 21 23,45 | 23,45 | 23,45 26,7 26,7 26,7 27,5 27,5 27,5
Trous de fixation DIN 3 3 3 4 4 3 4 4 4 4 4
Caml. 3 3 3 6 6 3 6 6 6 6 6
env. kg 6 10 19 30
Réf.
A 315 400 500 630
Cone court - Ref. 6 8 i 8 i i 15 i 15
B 106,4 | 139,7 | 196,9 | 139,7 | 196,9 | 1969 | 2858 | 196,9 | 285,8
D 118 118 118 124 124 147 147 162 162
E 103 103 103 136 136 190 190 240 240
F 1334 | 1714 235 171,4 235 235 330,2 235 330,2
DIN 55029 avec boulons filetés pour Camlock P - - - - - - - 192,7 -
Q - - - - - - - 88 -
w 31 31 31 36 36 40 40 50 50
Trous de fixation DIN 4 4 6 4 6 6 6 6 6
Caml. 6 6 6 6 6 6 6 6 6
env. kg 56 92 155 250
Autres dimensions dans le tableau ci-dessus
DIN 55026 Ref. A 160 200 250 315 400 500 630
Fixation par I'avant
Cone court - Ref. 5 5 6 6 8 6 8 8 1 i i 15
B 82,5 82,5 106,4 | 106,4 | 139,7 | 106,4 | 139,7 | 139,7 | 196,9 | 196,9 | 196,9 | 285,8
D 81 96,5 96,5 101 101 118 118 124 124 147 162 162
E 42 42 55 55 76 103 76 136 125 190 190 190
F3) - - - - - 133,4 - 171,4 - 235 | 235 -
G - - - - - 14 - 18 - 22 22 -
N2) 61,9 61,9 82,6 82,6 111 - 1111 - 165,1 - - 247,6
o 111 111 14 14 18 - 18 - 22 - - 26
w 23,45 26,7 26,7 27,5 27,5 31 31 36 36 40 50 50
Trous de fixation * 3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
= 4 4 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8
fe— D ——!
env. kg 10 19 30 56 92 154 250 238
1) 12 pour ASA B 5.9 A1/A2 pouce - autres dimensions dans le tableau ci-dessus  3) pour DIN 55026 Forme A + B; DIN 55021
Forme A + B; ASA B 5.9 A1/A2
2) pour DIN 55026 Forme B; ASAB5.9A 1/B 1 * 3-mors
** 4-mors
Fixation a cone long ASA B 5.9, construction L R&f A 125 160 200 250 315 400 500 | 630
Cone long-Ref. o | o | o | |t | w|w | uwu|Lw|uv|Lwr|w,L|Lws
B 69,850 | 69,850 | 82,55 | 82,55 | 104,77 | 82,55 | 104,77 | 104,77 | 133,35 | 104,77 | 133,35 | 165,1 165,1
D 120 118 125 134 152 122 134,5 147 160 150 162 188 195
E 32 42 42 55 55 76 76 103 103 136 136 190 240
F 95,12 | 95,12 | 114,17 | 114,17 | 152,27 | 114,17 | 152,27 | 152,27 | 196,72 | 152,27 | 196,72 | 263,4 | 263,4
P - - - - - 66 - 84,5 - 84,5 109 137 137
Q - - - - - 58,5 - 71 - 72 72 86 88
env. kg 7,3 12,5 23 32 58 95 156 241
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R\%')HIII Accessoires et dimensions des mors EG-ES

Groupe d’outils 09

Réf. 3-mors 4-mors 3-mors 4-mors
Ne id. N id. Ne id. N id.
— UB-Jeu de mors durs réversibles trempés BL-Jeu de mors doux
! 100/125 110117 110123 107668 107674
- 160 110118 110124 107669 107675
e 200 139666 139670 139674 139678
250 139667 139671 139675 139679
ues BL: matiére 315/400 139668 139672 139676 139680
16MnCr5 500/630 139669 139673 139677 139681
GB-Jeu de mors de base
100 107652 107660
125 107653 107661
%’ 160 107654 107662
v 200 139682 139686
GB 250 139683 139687
315 139684 139688
400 139685 139689
500 107659 107667
630 107659 107667
Réf. Carré Broche de réglage, piece Clé de réglage
Hexagone*
No id.. No id..
Broche de réglage 100 55 103199 107444
125 5,5 104251 107444
160 55 104271 107444
200 8* 137735 139695
250 8* 137643 139695
315 8* 137701 139695
400 8* 137701 139695
Clé de réglage 500 12* 137716 139696
630 12* 137716 139696
Mors durs Dimensions des mors EG-ES
[%ersmles - . s
. Réf. 100 125 160 200 250 315 400 500 630
: . A 56 56 69 85 90 130 130 190 190
B 18 18 20 24 24 34 34 42 42
C 41,5 41,5 50 57,5 67,5 79,5 79,5 95 95
I T D 8,7 8,7 9,7 9,7 9,7 11,15 11,15 15 15
‘Ilﬂﬂlﬂﬂl E 7 7 8 10 10 15 15 15 15
F 17 17 19 25 26 40 40 50 50
! 1. £ G 35 35 43 54 56 85 85 120 120
H 8 8 10 12 14 15 15 20 20
Mors doux monoblocs \ N
(iJ filet Tr14x3 Tr14x3 Tr16x4 Tr18x2 Tr18x2 Tr20x2 Tr20x2 Tr26x3 Tr26x3
! env. kg
0,18 0,18 0,3 0,53 0,7 1,7 1,7 3,7 3,7
Vitesse max. autorisée pour Force de serrage pour
mandrins EG-ES d’aprés Réf. 3-mors 4-mors mandrins 4 3 mors EG-ES Ref. Couple de
DIN 6351 corps fonte  corps acier | corps fonte  corps acier d’aprés DIN 6351 rotation sur
Les valeurs indiquées La force de serrage est la laclé
concernent uniquement somme de toutes les forces
I'usinage de piéce avec radiales appliquées par les
défaut de parallélis mors sur une piéce a I'arrét. Nm kN
me inférieur a 25 gmm/kg. 100 2900 _ 2550 _ Les forces de serrage 100 60 27
S - N oo R R
160 2150 3200 1900 2850 le cas de mandrins 160 10 47
200 1750 2650 1550 2350 irréprochables lubrifiés avec 200 140 55
250 1450 2200 1280 1900 une graisse Rohm F 80. 250 150 63
315 980 1400 800 1220 315 180 69
400 850 1400 750 1220 400 240 92
500 680 880 600 770 500 260 100
630 540 750 480 660 630 280 105
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R\-‘é-)HI'II Pieces détachées pour mandrins de tour
ZGU-ZSU, ZGD, ZG Hi Tru, ZGF, EG-ES

2G-ZS,

Groupe d’outils 09

Réf. Couronne dentée Entrainement Vis de fixation de I'entrainement
N© id. N© id. N© id.
74 102521 102522 102523
80 102183 102184 102185
85 102183 113198 102185
100 101754 101755 100305
110 112660 112662 100305
125 101721 101722 100305
140 105827 105828 100305
160 100303 100304 100305
200 100003 100005 100006
230 131954 119256 100006
250 100203 100204 100006
270 100203 112267 100006
315 101552 101553 101554
—_— 350 105228 105229 102499
w 400 102497 102498 102499
Vis de retenue du pignon 500 103298 116695 103300
630 103121 117395 103300
Réf. Carré Longueur L|  Clé de ser. standard Clé de sécurité Clé de sécurité allongée
L
N© id. N© id. Long. L N© id. Long. L
74 6* 006325 -
Clé de serrage standard 80/85 6 62 107426 154370 110
100/110 8 75 107427 154371 130
125/140 9 80 107428 154372 130 154683 170
160 10 90 107429 154373 160 154685 180
200/230 1 100 107430 154374 160 154687 200
250/270 12 100 107431 154375 160 154689 200
L 315 14 110 107432 154376 200 154695 250
350 14 140 107433 154377 200
- - 400 17 140 107434 154378 250
Clé de sécurite 500/630 19 150 107435 154379 250
Vis de fixation pour mandrins de tour Groupe doutils 15
Réf. Vis - Piece Mandr./ Qté Vis - Piece Vis - Piece
i Filet cone Réf.| 3 mors ‘ 4 mors Filet ‘ type 320 filet ‘ EG-ES
E N° id. N id. N id.
i | pour centrages cylindriques pour mandrins avec nez cone court, fixation par I'avant
L
Fixation centrale cylindique DIN 6350, 6351 74 M6x20 | 249299 160/5 3 4 M10x55 | 302195 M10x70 | 233059
80 M6x20 | 249299 200/5 3 4 M10x65 | 200184 M10x85 | 308436
85 M6x20 | 249299 200/6 6 4 M12x65 | 233006 M12x85 | 200186
100 M8x30 | 334571 250/5 3 4 M10x90 | 233075 M10x110| 234615
110 M8x30 | 334571 250/6 6 4 M12x70 | 216549 M12x90 | 302215
125 M8x30 | 334571 250/8 6 4 M16x70 | 302194 M16x90 | 202439
140 M8x30 | 334571 315/6 6 4 M12x100| 242954 M12x120| 316244
160 M10x35 | 249301 315/8 6 4 M16x85 | 358816 M16x105| 308439
200/230 | M10x35| 249301 350/6 6 4 M12x130| 243665 - -
250/270 | M12x40| 233025 350/8 6 4 M16x110| 236516 - -
315 M16x50 | 220565 400/8 6 4 M16x110| 236516 M16x130| 342701
Fixation par I'avant 350 M16x50 | 220565 400/11 6 4 M20x95 | 615744 M20x115| 698878
400 M16x60 | 229183 500/11 6 8 M20x130| 010210 M20x155| 011528
500 M16x60 | 229183 630/11 6 8 M20x145| 328925 M20x170| 358815
630 M16x60 | 229183 630/15 6 8 M24x125| 367648 M24x150| 202509
Groupe d’outils 09
pour Boulon fileté et écrou Boulon fileté et écrou a embase Boulon fileté pour Camlock et vis cylindr.
Boulon fileté et écrou DIN 55021 cone Qté Filetage ‘ Piece Qté Filetage ‘ Piece Qté Filetage ‘ Piece
W | Neid. | | Noid. | | Noid. |
T Type 310 DIN 55021 Type 315 DIN 55027 Type 330 DIN 55029
Boulon fileté et écrou a embase DIN 55027
3 3 M10x30 | 107453 3 M10x34 | 107447 3 14 6-20x35| 107465
m 4 3 M10x30 | 107453 3 M10x39 | 107448 3 7/16-20x37| 107466
lfﬂ 5 4 M10x35 | 107455 4 M10x43 | 107449 6 1/,20x43 | 107467
6 4 M12x40 | 107456 4 M12x50 | 107450 6 5/8'1 8x49 | 107468
Boulon fileté pour Camlock DIN 55029 8 4 M16x45 | 107457 4 M16x60 | 107451 6 3/4-1 6x55,5 107469
1 6 M20x55 | 107458 6 M20x75 | 107452 6 7/8'1 4x67 | 107470
Filetage en pouce comme ASA 15 6 M24x65 | 127618 6 M24x90 | 125650 6 1-14x76 | 127621
20 6 M24x100| 130636 6 11/,-12x89| 130637
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R@Hm Fa UX'pIatea UX ébaUChéS (fO nte) pour la fixation de mandrins a couronne spirale

Pour la fixation sur les nez de broche selon DIN 800 ou fixation spéciale.
Le faux-plateau ébauché doit étre usiné et ajusté du cété du mandrin et de la machine.
Pour cela, suivez nos instructions des manuels d’utilisation RN-398 et 585.

et plateaux a centrage cylindrique, (pour les mandrins a crémailleres Duro, voir faux-plateaux ébauchés Type 004 page 95)

Groupe d’outils 09

mandrin réf. Pouce NOid A B C D E env. kg
Type 304 :

74 3 017123 80 56 45 15 - 1

80/85 A 017113 92 56 47 15 20 1,2

100/110 4 017114 120 80 58 20 25 3.2

$ i 125 5 017115 135 80 58 20 25 3.7
oowd 140 51/, 017125 150 80 58 20 25 4
Lf“" 160 61/, 017116 170 80 58 20 30 4.8
200 8 017117 210 92 66 22 40 7.4

250 10 017118 260 105 92 25 50 12,5

(s 315 121/, 017119 330 165 100 30 50 28

350 14 017124 365 180 120 30 60 36

400 158/4 017120 420 230 130 55 70 85

500 20 sur demande 520 250 140 65 90 130
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R\%-)HIII Faux-plateaux en fonte

Finis c6té machine, a terminer en position c6té mandrin

Groupe d’outils 09

Faux-plateaux coénes courts & Alcéne Pouce Largeur B env. kg Largeur B env. kg
NO id. NO id.
Type 319
DIN 55027 et 55022 Type 319 Type 334
avec boulons filetés et écrous a embase
100/3 4 106771 18 0,8 106797 25 1,1
125/3 5 106772 20 1,2 106798 25 1,9
125/4 106773 20 1,8 106799 25 2,2
140/3 106795 20 2 102674 25 2,7
140/4 51/, 106796 20 2 102675 25 2,7
140/5 107739 20 2,1 -
160/3 107738 25 3,5 102654 28 3,7
160/4 A 106774 25 3,1 102652 28 3,6
160/5 106775 25 3,1 102653 28 3,5
160/6 106776 25 2,7 102655 28 39
200/4 106780 25 5,2 102659 25 5,2
200/5 8 106777 25 5 102656 33 6,6
T . 200/6 106778 25 45 102657 33 5,9
Pour I'utilisation des mandrins DURO 250/5 106783 30 96 102662 38 124
de type a faux-plateau 619 250/6 10 106781 30 93 102660 38 1.8
250/8 106782 30 10 102661 38 12,5
315/5 112304 35 17,6 112364 38 20,5
315/6 121/, 106784 35 18 102663 38 19,5
315/8 106785 35 16,5 102664 38 17,8
Type/Tioo 334 315/11 106786 35 14,7 102665 44 17
DI 85059 ot ASA B 5.9 D1 550/6 107730 36 22,8 S
. 350/8 14 106793 36 21,5 102672 45 26
avec boulons filetés pour Camlock
350/11 106794 36 18,5 102673 45 22,6
400/6 106789 36 31 102668 36 30
400/8 153/, 106787 36 29,3 102666 45 36,3
400/11 106788 36 27 102667 45 32,6
500/8 106791 40 57 102670 45 58,5
500/11 20 106790 40 49 102669 45 55,4
500/15 107742 40 46 107747 48 54
630/8 107741 45 96 107746 45 96
630/11 25 106792 45 94 102671 45 94,3
630/15 107743 45 91 107748 48 93
Les éléments de fixation sont fournis avec la machine.
Réf. cone court
g™ 3 4 5 6 8 1 15
(o} 98 17 146 181 225 298 403
4 D 53,985 63,525 82,575 106,390 139,735 196,885 285,8
[0} E 51,2 60,6 79,4 103 135,7 192,5 281
- L3 F 75 (70,66)1) 85 (82,55)1) 104,8 133,4 171,4 235 330,2
T G DIN 55027 M10 M10 M10 M12 M16 M20 M24
- ow G DIN 55029 UNF 7/16-20 7/16-20 1/5-20 5/g-18 3/,-16 7/g-14 1-14
¢ l Boulons filetés 3 3 4 4 4 6 6
Q Boulons filetés 3 3 4 4 4 6 6
S Boul. filet. Caml. 3 3 6 6 6 6 6
pour mandr. Pouce env. kg
@ cone
N© id. A Bj
Type 344
125/L00 5 117937 127 20 23
140/L00 51/, 117962 142 20 27
160/L00 51/, 117938 162 22 3.6
160/LO 117939 162 22 4
200/L00 117942 202 25 6
200/L0 8 117940 202 25 6.3
200/L1 117941 202 25 7.9
250/L00 117945 252 28 10,2
250/L0 10 117943 252 28 10,5
250/L1 117944 252 28 11,8
250/L2 117946 252 28 15
315/L0 117949 317 32 18
315/L1 121/, 117947 317 32 19,5
315/L2 117948 317 32 21,7
400/L1 153/, 117951 402 36 33,2
400/L2 117952 402 36 35,6
500/L2 20 117956 502 40 60
500/L3 117955 502 40 67,5
630/L3 25 107899 632 45 101

1) Dimensions selon DIN 55029 boulons Camlock
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R\-@Hm Faux-plateaux en fonte

Dimension pour Type 344 Groupe d’outils 09
Réf. cone long L0O LO L1 L2 L3
krﬁx B 54 63,5 76,2 891) 102
: / [¢) 639,85 812,55 104,78 133,35 1635,11
8 e s R
&’T A Largeur rainure 9,58 9,58 15,93 19,1 25,45
o o + w| < G 14 15 16 22 24
L H 1) 93 pour mandrin & 500

Fa UX-p|atea UX en aCier Finis c6té machine, a terminer en position c6té mandrin

Faux-plateaux a céne court @ Alcone Pouce Largeur Passage Largeur Passage env. kg
NO id. B E NO id. B E
Type 619-25 Type 619-25 Type 619-40
DIN 55027 et 55022 125/3 319650 19 40 319673 27 40 23
avec boulons filetés et écrous & embase 125/4 5 319651 19 20 319674 28 20 22
160/3 319652 21 40 319675 27 40 3,9
160/4 61/4 319653 21 40 319676 28 40 3,9
160/5 319654 21 40 319677 31 40 4,6
200/4 319655 21 50 319678 28 50 6,4
200/5 8 319656 21 50 319679 31 50 7,4
200/6 319657 23 50 319680 36 50 8,4
250/4 319658 21 61 319681 28 61 10,2
250/5 10 319659 21 63 319682 31 63 11,6
250/6 319660 23 63 319683 36 63 13,3
250/8 319661 26 63 319684 39 63 13,8
Type 619-40 315/5 319662 26 63 319685 31 63 18,6
DIN 55029 et ASA B 5.9 D1 Camlock 315/6 121/, 319663 26 63 319686 36 63 21,5
315/8 319664 26 63 319687 39 63 22,6
315/11 319665 33 63 319688 45 63 25,2
400/6 319666 31 63 319689 36 63 35
400/8 153/, 319667 31 63 319690 39 63 37,2
400/11 319668 31 63 319691 45 63 42
400/15 319669 33 63 319692 50 63 42,1
500/8 319670 3l 80 319693 3l 80 62
500/11 20 319671 3l 80 319694 45 80 67
500/15 319672 3l 80 319695 50 80 68
Type 619-25
Réf. cone court 3 4 5 6 8 1 15
C 102 12 135 170 220 290 400
D 53,975 63,513 82,563 106,375 139,719 196,869 285,775
F 75 85 104,8 133,4 171,4 235 330,2
G M10 M10 M10 M12 M16 M20 M24
H 13 13 16 17 19 21 23
Nombre boul. filet. 3 3 4 4 4 6 6
B
TiF' v Type 619-40
A
Tf - Réf. cone court 3 4 5 6 8 1 15
<ouwo w o] 92,1 17,5 146 181 2254 298,4 403
f l_,_t HisE D 53,975 63,513 82,563 106,375 139,719 196,869 285,775
tyr - F 70,66 82,55 104,8 1334 171,4 235 330,2
E‘ G 7/16-20 7/16-20 1/-20 5/g-18 3/4-16 7/g-14 1-14
&~ ) H 13 13 16 17 19 21 23
e Boulons Camlock 3 3 6 6 6 6 6

1) Dimensions selon DIN 55029 pour Camlock
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R\%')HIII Faux-plateaux en fonte

Groupe d’outils 09

Plateaux d’entrainement de sécurité @ Alcone Pouce Poids kg
i i 1
Type 305-25, DIN 55027 et 55022 NElid: NElid: a
avec boulons filetés et écrous a embase Type 305-25 Type 305-40
160/3 316409 316418 148 51
160/4 61/4 316410 316419 148 54
160/5 316411 316420 148 7,0
200/4 316412 316421 188 7.3
200/5 8 316413 316422 188 7,4
200/6 316414 316423 188 1.4
250/5 316415 316424 234 13,4
250/6 10 316416 316425 234 16
250/8 316417 316426 234 19,2
Type 305-40, DIN 55029 315/6 316430 316433 299 254
ASA B 5.9 D1, Camlock 315/8 121/, 316431 316434 299 27,7
315/11 316432 316435 299 32.3
Réf. cone court
3 4 5 6 8 1
C 73 73 88 107 109 1
D 53,975 63,513 82,563 106,375 139,719 196,869
E 37 37 50 69 69 69
F 75 (70,66)1) 85 (82,55)1) 104,8 133,4 171,4 235
e —— G 33 33 43 59 59 59
=G Nombre boul. filet. 3 3 4 4 4 6
—
Boulons Camlock 3 3 6 6 6 6
7 1) Dimensions selon ASA B 5.9 et ISO 702/Il pour Camlock
wo ! < <
\ i
f —
Faux-plateaux a céne court @ Alcéne Pouce Passage Poids kg
Type 309 NO id. E
prépercés pour DIN et
ASA A1/A2/B1/B2/D1 Camlock Type 309
160/5 61/4 094100 42 4,0
200/5 8 094103 42 6.5
200/6 094104 55 7.3
250/6 10 094105 55 10,6
250/8 094106 76 133
315/6 121/, 094107 55 15,8
315/8 094108 76 20
400/8 153/, 131036 76 37
400/11 131037 125 32

Réf. cone court 5 6 8 1
B 33 40 46 63,5
B, 22 24 38 44,5
] 146 181 225 298
D 82,575 106,39 139,735 196,885
F 104,8 133,4 171,4 235
F1q 61,9 82,6 11,1 165,1
G 18 21 26 31
H 6,5 6,5 8 10
J 12 13,5 16,7 20,3
K 16 17 19 21
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ROHM Plateaux a 4 mors en fonte ou en acier

Mors réglables individuellement par I'intermédiaire de la broche filetée

Accessoires

Les bagues concentriques insérées dans les mors
servent au centrage approximatif des piéces a
usiner. Un cadran de mesure assurera le serrage de

précision.

Mandrin a quatre mors indépendants

@® Type 493 UGE -
@® Type 494 UGU -
@® Type 499 USE -
o

Type 497 USU -

Corps en fonte - mors durs monoblocs

Corps en fonte - mors durs rapportés révers.

Corps en acier - mors durs monoblocs

Corps en acier - mors durs rapportés révers.

A partir de réf. 310 avec rainures en T, a partir de réf. 600 avec rainures en T et .
écrous de serrage, construction en acier a partir de réf. 400 avec rainures en T et

écrous de serrage

Groupe d’outils 26

Réf. EB-Jeu UB-Jeu AB-Jeu GB-Jeu
approprié pour Groupe d’outils 26 Groupe d’outils 09 Groupe d’outils 09 Groupe d’outils 26
N© id. N© id. N© id. N© id.
150 022983 - - -
Mors durs monoblocs 200 022984 107939 108584 304655
réversibles EB UGE-USE 260 022985 108057 107579 304656
310 022986 108058 107580 304657
350 022986 108058 107580 304657
400 022988 108059 107581 304658
450 022988 108059 107581 304658
Mors durs 500 022990 108060 107582 304659
rapportés UGU-USU | 560/600/630 022991 108060 107582 304660
réversibles UB
710 026599 108060 107582 304661
800 247823 105085 105105 304662
900 105085 105105 304662
Mors doux 1000/1100 105101 105109 304662
rapportés AB 1200 105101 105109 150543
Matiere 16MnCr5
UGU-USU
Réf. Quadr. Broche de réglage (piece) Clé
Groupe d’outils 26 Groupe d’outils 26
N© id. N© id.
Mors de base GB 150 9,5* 023001 160086
200 9,5* 023002 160089
UGU-USU 260 10 082139 160096
< 310 10 082065 160096
350 10 082140 160096
400 13 082141 160097
450 13 0821421 160098
Broche de UGE-USE, 500 13 0821432 160098
réglage "W UGU-USU 560 16 082070 160099
600/630/710 16 082071 160099
800 18 247826 160100
900 18 150544 160100
clé UGE-USE, 1000 18 150545 160100
UGU-USU 1100 18 150546 160100
1200 24* 149776 150548**
* Hexagone ** standard clé 1) seul. UGE-UGU 2) bien USE-USU 450
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ROHM Plateaux a 4 mors en fonte ou en acier

Mors réglables individuellement par l'intermédiaire de la broche filetée

Groupe d’outils 26

Réf. Pouce Corps en fonte Corps en acier
Passage | Mors révers. monobl. | Mors rapp. réversibles| Passage |Mors durs rév. monobl.| Mors durs rapp. révers
N° id. N° id. N° id. N° id.
g;ﬁg‘\’,{}s%%"f‘igﬁo‘r’]\)’""d”q“e Type 493-00 Type 494-00 Type 499-00 Type 497-00
150 6 44 017306 - - -
200 8 60 017307 082086 - -
260 107/4 70 017316 082092 70 139781 137147
310 12 70 017327 058113 75 139796 139720
25 350 14 90 017338 017423 90 - -
400 16 127 017349 017430 95 139827 135368
I}dm 450 18 127 017359 017437 95 139842 136944
500 20 127 017374 017447 95 139857 135631
560 22 150 017390 017457 135 - -
F 600 231/, 150 017401 058201 - -
630 25 150 017412 017464 135 139887 139723
710 28 150 049458 017471 135 140800 141097
800 31> 240 247807 247815 190 140801 141106
900 351/5 190 - 150506 190 - 600634
1000 39%/5 190 - 150507 190 - 600635
1100 431/3 190 - 150508 190 - 600636
1200 4714 190 - 150509 190 - 600637
DIN 85027 <0 70211 Céne court Type 493-20 Type 494-20 Type 499-20 Type 497-20
avec boulon fileté et écrou
3 embase 200 4 60 058044 082161 - -
au choix DIN 55021 200 5 60 017309 082088 - -
avec boulons filetées 260 4 60 058452 082162 60 139782 137163
260 5 70 017318 082094 70 139783 137164
260 6 70 017323 082099 70 139784 137165
310 5 75 017329 058116 75 139797 139724
EI 310 6 75 017334 058117 75 139798 139725
@E 310 8 - - 75 139799 139726
350 5 79 017340 017425 - -
L1 350 6 90 017345 017428 = =
350 8 - - - -
400 6 95 017351 017432 95 139828 135371
F 400 8 95 017356 017435 95 139829 135372
400 1 - - 95 139830 135358
450 6 95 017361 017439 95 139843 136947
450 8 95 017366 017442 95 139844 136948
450 1 95 017371 - 95 139845 136957
500 6 95 017376 017449 95 139858 135632
500 8 95 017381 017452 95 139859 135633
500 1 95 017386 017455 95 139860 135696
560 8 136 017392 017459 - -
560 1 136 017397 017462 - -
600 8 136 017403 058204 - -
600 11 136 017408 058205 - -
630 8 136 017414 017466 136 139888 139767
630 11 136 017419 017469 136 139889 139768
630 15 - - 136 139890 139769
710 8 136 022959 017473 136 141088 141098
710 11 136 049548 017476 136 141089 141099
710 15 - - 136 - 141414
800 8 136 318325 - 200 141092 600638
800 11 190 247808 247816 192 141093 141107
800 15 190 247809 247817 192 141094 141108
900 11 190 - 150510 190 - 600639
900 15 190 - 150514 190 - 600641
1000 11 190 - 150511 190 - 141115
1000 15 190 - 150515 190 - 141116
1000 20 190 - 150518 190 - 600645
1100 11 190 - 150512 190 - 150500
1100 15 190 - 150516 190 - 600642
1100 20 190 - 150519 190 - 600646
1200 11 190 - 150513 190 - 150501
1200 15 190 - 150517 190 - 600643
1200 20 190 - 150520 190 - 600647
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ROMHM Plateaux a 4 mors en fonte ou acier

Groupe d’outils 26

Réf. Cone court| Corps en fonte Corps en acier
Passage | Mors révers. monobl. | Mors rapp. réversibles| Passage |Mors durs rév. monobl.|Mors durs rapp. révers.
NO id. NO id. NO id. NOid.
gm ggggf ASAB 5.9 AAZ, Type 493-30 Type 494-30 Type 499-30 Type 497-30
ISO 702/I KK / cone 5, 6, 8 200" 4 60 017310 082089 - - -
Fixation par I'avant 2601 4 60 017319 082095 60 139785 137260
2602) 5 70 017324 082100 70 139786 137261
260 6 70 038037 - 70 139787 137262
—i' 3102 5 75 017330 058118 75 139800 139727
310 6 75 017335 058119 75 139801 139728
310 8 70 076685 - 75 139802 139729
[;C:]:[] 3502) 5 79 017341 058135 - -
350 6 90 017346 058136 - -
350 8 90 076686 - - -
F 400 6 95 017352 058146 95 139831 135373
400 8 95 017357 058147 95 139832 135374
400 1 95 058101 - 95 139833 135360
450 6 95 017362 058161 95 139846 136949
450 8 95 017367 058162 95 139847 136950
450 1 95 017372 - 95 139848 136956
1) pas pour DIN 55021 ou A1/A2 pouce 500 6 95 017377 058176 95 139861 135700
500 8 95 017382 058177 95 139862 135701
2) pas pour A1/A2 pouce 500 1 95 017387 058178 95 139863 135702
560 8 136 017393 058191 - -
560 1 136 017398 058192 - -
600 8 136 017404 058206 - -
600 1 136 017409 058207 - -
630 8 136 017415 058223 136 139891 139770
630 1 136 017420 058224 136 139892 139771
630 15 - - 136 139893 139772
710 8 136 058105 058233 136 141090 141100
710 1 136 058106 058234 136 141091 141101
710 15 - - 136 - 141415
800 8 - - 200 - 600648
800 1 190 247810 247818 192 141095 141109
800 15 190 247811 247819 192 141096 141110
900 1 190 - 150521 190 - 600650
900 15 190 - 150525 190 - 600651
1000 1 190 - 150522 190 - 141117
1000 15 190 - 150526 190 - 141118
1000 20 190 - 150529 190 - 600655
1100 1 190 - 150523 190 - 150502
1100 15 190 - 150527 190 - 600652
1100 20 190 - 150530 190 - 600656
1200 1 190 - 150524 190 - 150503
1200 15 190 - 150528 190 - 600653
1200 20 190 - 150531 190 - 600657
A B 5.8 ation ave borou Céne long Type 493-50 Type 494-50 Type 499-50 Type 497-50
200 LOO 56 017311 082091 56 - -
260 LOO 56 017321 082097 56 139794 137256
260 LO 66 017326 082102 66 139795 137257
l 310 LO 66 017332 058122 66 139809 139736
310 L1 84 017337 058123 84 139810 139737
D.::]]] 350 LO 66 017343 058137 - -
350 L1 84 017348 058138 - -
350 L2 109 082146 - - -
F 400 L1 84 017354 058149 84 139840 135377
400 L2 109 032023 058150 109 139841 135378
450 L1 84 017364 058164 84 139855 136953
450 L2 109 017369 058165 109 139856 136954
500 L1 84 017379 - 84 - -
500 L2 109 017384 058180 109 139870 135706
560 L2 109 017395 058193 - -
560 L3 137 017400 058194 - -
600 L2 109 017406 058210 109 - -
600 L3 137 017411 058211 137 - -
630 L2 109 017417 058225 109 139900 139779
630 L3 137 017422 058226 137 139901 139780
710 L2 109 058109 058235 109 140806 141104
710 L3 137 058110 058236 137 140807 141105
800 L3 137 247814 247822 137 140812 141113

Poids dans les tableaux de dimensions
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ROHM Plateaux a 4 mors en fonte ou en acier

Mors réglables individuellement par I'intermédiaire de la broche filetée

Groupe d’outils 26

Réf. Céne court Corps en fonte Corps en acier
Passage | Mors révers. monobl. | Mors rapp. réversibles| Passage |Mors durs rév. monobl.| Mors durs rapp. révers
NO© id. NO© id. NO© id. NO© id.
RISPXSBS%Z_’; modéle D, 1SO 702/l Type 493-40 Type 494-40 Type 499-40 Type 497-40
avec boulon fileté pour Camlock 200 4 60 023103 082165 - o o
200 5 60 058100 082090 - - -
260 4 60 058450 082166 60 139791 137166
ﬂi‘, 260 5 70 017320 082096 70 139792 137254
i 260 6 70 017325 082101 70 139793 137255
310 5 75 017331 058120 75 139806 139733
E:CID 310 6 75 017336 058121 75 139807 139734
310 8 70 032076 - 75 139808 139735
350 5 79 017342 017426 - -
350 6 90 017347 017429 - -
350 8 90 032022 - - -
400 6 95 017353 017433 95 139837 135375
400 8 95 017358 017436 95 139838 135376
400 11 95 058451 - 95 139839 135359
450 6 95 017363 017440 95 139852 136951
450 8 95 017368 017443 95 139853 136952
450 1 95 017373 - 95 139854 136955
500 6 95 017378 017450 95 139867 135703
500 8 95 017383 017453 95 139868 135704
500 11 95 017388 017456 95 139869 135705
560 6 - - - -
560 8 136 017394 017460 - -
560 1 136 017399 017463 - -
600 8 136 017405 058208 - -
600 1 136 017410 058209 - -
630 8 136 017416 017467 136 139897 139776
630 1 136 017421 017470 136 139898 139777
630 15 - - 136 139899 139778
710 8 136 082084 017474 136 140804 141102
710 11 136 082085 017477 136 140805 141103
710 15 - - 136 - 141418
800 8 - - 200 - 600658
800 1 190 247812 247820 192 140810 141111
800 15 190 247813 247821 192 140811 141112
900 1 190 - 150532 190 - 600660
900 15 190 - 150536 190 - 600661
1000 1 190 - 150533 190 - 141119
1000 15 190 - 150537 190 - 141120
1000 20 190 - 150540 190 - 600665
1100 1 190 - 150534 190 - 150504
1100 15 190 - 150538 190 - 600662
1100 20 190 - 150541 190 - 600666
1200 1 190 - 150535 190 - 150505
Poids dans les tableaux de dimensions 1200 15 190 - 150539 190 - 600663
1200 20 190 - 150542 190 - 600667

Pour le serrage de piéces a usiner lourdes et de grande taille:

Les plateaux de serrage

spéciaux R6hm

L'usinage intensif de pieces lourdes et de grande taille requiert de

puissantes forces de serrage.

Les plateaux R6hm dont le diametre peut atteindre 4500 mm ont
prouvé leur efficacité grace a leurs qualités indiscutables.

Lillustration représente un plateau a 8 mors, @ 2000 mm, assurant un serrage
précis de pieces pesant jusqu’a 150 t avec un défaut de

concentricité max. de 0,01 mm.
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R\%-)Hm Dimensions des mors et des plateaux

Vitesse: page 3054

- N Réf.
Fixation centrale cylindrique © A 150 | 200 | 260 | 310 | 350 | 400 | 450 | 500 | 560 | 600 | 630 | 710 | 800 | 900 100011001200
BH8 120,65[120,65 130 | 130 | 165 | 210 | 210 | 210 | 260 | 260 | 260 | 260 | 370 | 370 | 370 | 370 | 550
[ | c 4 | 65| 8 8 | 14| 18| 18| 18| 18 [ 18| 18| 18| 18| 18 | 18 [ 18 | 18
D 66 | 70 | 85 | 95 | 95 | 105 | 105 | 105 | 125 | 125 | 125 | 135 | 145 | 145 | 160 | 160 | 200
UGE-UGU 44 | 60 | 70 | 70 | 90 | 127 | 127 | 127 | 150 | 150 | 150 | 150 | 240 | 190 | 190 | 190 | 190
I
—} | USE-USU 70 | 75 | 90 | 95 | 95 | 95 | 135 135 | 135 | 180 | 190 | 190 | 190 | 190
[ P F 98,4 | 98,4 | 105 | 105 | 145 | 175 | 175 | 175 | 220 | 220 | 220 | 220 | 330 | 330 | 330 | 330 | 500
«lw L \ ! G 4x13,5|4x13,5|4x13,5|4x13,5|4x13,5| 4x17 | 4x17 | 4x17 |4x20,5|4x20,5|4x20,5/4x20,5| 8x22 | 8x22 | 8x22 | 8x22 | 8x26
1 | | i H 61 | 75 | 85 | 94 | 104 | 112 | 124 | 136 | 160 | 160 | 160 | 172 | 185 | - - - -
| AJI. 1 J 26 | 29 | 32 | 34 | 36 | 44 | 48 | 52 | 56 | 56 | 56 | 74 | 80 | - - - -
sw Sz K 30 | 30 | 35 | 35 | 35 | 40 | 40 | 40 | 45 | 45 | 45 | 45 | 60 | 60 | 60 | 60 | 70
| l L - | 60 | 80 | 87 | 95 | 105 | 114 | 126 | 132 | 140 | 140 | 165 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210
M - | 48 | 54 | 57 | 60 | 72 | 72 | 77 | 77 | 82 | 82 | 87 | 91 | of [ 111 | 111 | 11
NN J N - | 72 | 100 | 105 | 115 | 125 | 135 | 145 | 155 | 165 | 165 | 185 | 240 | 240 | 240 | 240 | 350
Sw 95" [95"| 10 | 10 | 10 | 13 | 13 | 13 | 16 | 16 | 16 | 16 | 18 | 18 | 18 | 18 | 242
env. ki
9 8 | 14 | 23 | 32 | 41 | 52 | 76 | 91 | 110 | 132 | 150 | 190 | 270 | 300 | 395 | 750 | 900
1) Intérieur hexagonal 2) Extérieur hexagonal
Mors durs monoblocs réversibles EB RS2 150 | 200 | 260 | 310 ‘ 350 | 400 ‘ 450 | 500 | 560 | 600 | 630 | 710 | 800
A 61 | 75 | 85 94 112 136 | 160 | 160 | 160 | 172 | 185
B 30 | 30 | 35 35 40 40 | 45 | 45 | 45 | 45 | 60
j:f——é 9 52 | 55 | 64 66 80 88 | 96 | 96 | 96 | 114 | 130
T 1 D 8 8 | 10 10 10 101212 [12]12] 14
il E 10 | 10 | 12 12 14 14 | 14 | 14 [ 14 | 14 | 18
= F 19 | 23 | 27 30 36 42 | 48 | 48 | 48 | 52 | 55
G 21 | 26 | 29 32 38 46 | 56 | 56 | 56 | 60 | 65
=== H 11 | 13 [ 14 15 19 23 | 23 | 23 | 23 | 29 | 30
Mors env. kg
04 | 05| 08 0,9 1,6 225| 27| 31|31 35| 42
Mors de base GB et 200 | 260 310‘350 400‘450 500 560‘600‘630 710 800‘900‘1000%1001200
A 77 | o 107 126 164,4 165 202 240 350
M= B 30 | 35 35 40 40 45 45 60 70
e T e L L s R C 34,1 | 40,1 40,1 47,1 47,1 51,1 51,1 61,1 92,2
iﬁ, e D 8 | 10 10 10 10 12 12 14 13
I EELEuEl E 10 | 12 12 14 14 14 14 18 30
O F 7,94 | 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7
G 31 | 31 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 31 3,1
| ] H 44,45| 54 63,5 76,2 38,1 38,1 38,1 38,1 38,1
19 J M8 | M12 M12 M16 M20 M20 M20 M20 M20
i K 76 | 7,6 7,6 10,8 10,8 10,8 10,8 10,8 10,8
LH.'.H...L L 18 | 21,2 24,4 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 26,4
L A M 12,68(19,03| 19,03 19,03 |19,03 19,03 19,03 19,03 19,03
N 33,9 | 38,7 46,6 56,1 56,1 56,1 56,1 56,1 55
Rainures 9 9 4 1 5 2 3 4 4
Taraudages 2 2 2 2 4 4 5 6 9
Mors env. kg 05 | 08 0,9 11 1,2 1,4 2,2 2,8 3,5
Mors durs rapportés réversibles UB et mors rapportés doux AB page
Broches de réglage RS2 150 | 200 | 260 | 310 | 350 | 400 [4501)5002)| 560 | 600 | 630 | 710 | 800 | 900 [1000|1100|1200
A 22 | 22 | 26 | 26 | 26 | 30 | 30 | 30 | 34 | 34 | 34 | 34 | 40 | 40 | 40 | 40 | 48
Ref. 150 - 200 B 51 | 60 [835| 99 | 112 | 129 | 141 | 167 | 180 | 200 | 200 | 200 | 240 | 290 | 323 | 372 | 425
’ c 20 | 23 [ 14 | 14 | 14 |16 | 16 | 16 | 28 | 28 | 28 | 28 | 33 | 33 | 33 | 33 | -
D 10 | 12 | 13 | 15 | 16 | 16 | 16 | 16 | 20,5205 | 205|205 | 24 | 24 | 24 | 24 | 35
E 13,5| 15 | 165|185 | 185|185 | 215|215 | 21,56 | 21,5 | 24 | 24 | 24 | 24 | 30
é T A&t 260 F 45 | 55 | 63 | 78 | 90 | 116 | 123 | 143 | 143 | 143 | 172 | 222 | 265 | 305 | 360
A= EA; aunet G 12 | 14 | 165|165 | 165 165 | 135 | 135 | 135 | 135 ] 20 | 20 | 20 | 20 | -
—dple s o H 14 | 14 | 14 | 16 | 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 20 | 22 | 22 | 22 [ 22 | 28
SwW 953953 | 10 | 10 | 10 | 13 | 13 | 13 | 16 | 16 | 16 | 16 | 18 | 18 | 18 | 18 | 244
1) uniquement UGE - UGU 2) aussi USE-USU 450
3) avec hexagone intérieur 4) avec hexagone extérieur
| Capacité de serrage des mors étagés (valeurs approximatives)
‘ B [Az
M Réf.
© mm 150 | 200 | 260 | 310 | 350 | 400 | 450 | 500 | 560 | 600 630 | 710 | 800 | 900 100011001200
A1 min. 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 35 | 40 | 40 | 45 | 50 | 60 | 130 | 190 | 190 | 200 | 210 | 220
A2 max. 130 | 190 | 260 | 295 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 570 | 585 | 690 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200
@derotationmax- | 120 | 535 | 305 | 355 | 410 | 465 | 510 | 570 | 640 | 660 | 675 | 785 | 870 | 1020 | 1120 | 1220 | 1320
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R$HM  Plateaux a 4 mors en fonte ou acier

Vitesse max. autorisée pour Plateaux type UGE-UGU, USE-USU Ref. Vitesse min-" Réf. | Vitesse min"! / Revoluciones

Les valeurs indiquées concernent uniquement I'usinage de piéce avec défaut de pa- fonte acier fonte acier

rallélisme inférieur a 25 gmm/kg.
150 1910 - 600 470 1020
200 1430 3000 630 430 970
260 1150 2350 710 400 860
310 960 1970 800 350 765
350 820 1750 900 310 680
400 720 1530 1000 280 610
450 640 1360 1100 260 555
500 570 1220 1200 230 510
560 520 1090

R\-‘é-)HIII Nez de broche de machine suivant DIN et ASA B 5.9

DIN 800, avec filetage . e minimum
F— A Bg5 ® D E F
M20 21 30 6,3 10 20
77777 M24 25 36 8 12 24
X M33 34 50 9 14 30
! I M39 40 56 10 16 35
M45 46 67 " 18 40
_ ,L _ M52 55 80 12 20 45
M60 62 90 14 22 50
b—E—- M76x6 78 12 16 30 63
1o L M105x6 106 150 20 40 80
DIN 55021 . . Nez de Trous sur @ @ extérieur | Trous sur @| @ intérieur
A partir du cone réf. 4 avec détrompeur . e A
broche Réf extérieur (F1) intérieur (F2)
A B C D E1 G F1 (F2) E2 F2
3 102 53,985 11 16 3xM10 3x10.56 75 - -
4 112 63,525 11 20 3xM10 3x10.56 85 - -
5 135 82,575 13 22 7xM10 4x10.5 104.8 8xM10 61.9
6 170 106,390 14 25 7xM12 4x13 133.4 8xM12 82,6
8 220 139,735 16 28 7xM16 4x17 171.4 8xM16 111.1
11 290 196,885 18 35 12xM20 6x21 235 11xM20 165.1
15 380 285,800 20 42 12xM24 6x25 330.2 11xM24 247.6
20 520 412,800 21 48 12xM24 6x25 463,6 11xM24 368.3

Forme A: Trous taraudés et trous débouchants sur
la face uniquement Exter (sans fixations
sur le cone)

Forme B: Trous taraudés et trous débouchants
sur la face et sur le cone (Exter/Inter)

DIN 55026 Nez de Trous sur | @ extérieur | Trous sur @| @ intérieur
A partir du cone réf. 4 avec détrompeur broche Réf, @ ext. (F1) intér. (F2)
A B C Cq D E1 F1 (F2) E2 F2
3 92 53,983 1 - 16 3xM10 70,6 - -
4 108 63,521 1 - 20 11xM10 82,6 - -
5 133 82,573 13 14,288 22 11xM10 104,8 8xM10 61,9
6 165 106,385 14 15,875 25 11xM12 133,4 8xM12 82,6
8 210 139,731 16 17,462 28 11xM16 171,4 8xM16 1111
11 280 196,883 18 19,05 35 11xM20 235 8xM20 165,1
15 380 285,791 19 20,638 42 12xM24 330,2 11xM24 247,6
20 520 412,795 21 22,225 48 12xM24 463,6 11xM24 368,3

Forme A: Trous taraudés sur la face uniquement
Exter (sans fixations sur le cone)

Forme B: Trous taraudés sur la face et sur le cone
(Exter/Inter)
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R{HM Nez de broche de machine suivant DIN et ASA B 5.9

DIN 55027 et 55022 * Nez de Nombre de
Fixation baionnette (ISO 702/I11) } broche R&F. ONSDAE
| \
[ ? A B © D F
& Iy 3 102 53,985 1 16 3x21 75
STT 1] =< 4 112 63,525 1 20 3x21 85
L 5 135 82,575 13 22 4x21 104,8
t l 6 170 106,390 14 25 4x23 133,4
. 8 220 139,735 16 28 4x29 1714
cl— 11 290 196,885 18 35 6x36 235
Aok 15 400 285,800 19 42 6x43 330,2
20 540 412,800 21 48 6x43 463,6
DIN 55029 et ASAB5.9D 1 Nez de
Fixation Camlock (ISO 702/11) broche Réf.
A B © D E F
3 92,1 53,985 11,1 31,8 3x15,1 70,66
4 17,5 63,525 11,1 33,3 3x16,7 82,55
5 146 82,575 12,7 38,1 6x19,8 104,8
6 181 106,390 14,3 445 6x23 133,4
8 2254 139,735 15,9 50,8 6x26,2 171,4
11 298,5 196,885 17,5 60,3 6x31 235
15 403 285,800 19 69,9 6x35,7 330,2
20 546 412,800 21 82,5 6x42,1 463,6

Les normes DIN sont appliquées suivant leur derniere version.

Nez de Trous sur @ QDextérieur| Trous sur @ @ intérieur
broche Réf. extérieur (F1) intérieur (F2)
A B C_0,025 D E1 F1 E2 F2

A1 (correspondent a ISO 702/1)

5 133,4 82,575 14,288 22,2 11x7/16-14 UNC 104,8 8x7/16-14 UNC 61,9
6 165,1 106,390 15,875 25,4 11x1/2-13 UNC 133,4 8x1/o-13 UNC 82,6
8 209,5 139,735 17,462 28,6 11x5/g-11 UNC 171,4 8x5/g-11 UNC 111,1
1 2794 | 196,885 | 19,05 34,9 11x3/4-10 UNC 235 8x3/4-10 UNC 165,1
15 381 285,800 20,638 41,3 12x7/g-9 UNC 330,2 11x7/g-9 UNC 247,6
20 520 412,800 22,225 47,6 12x1-8 UNC 463,6 11x1-8 UNC 368,3
A1 Trous taraudés sur la face et
sur le cone - @ exter / inter. A2 (correspondent & ISO 702/1)
Avec détrompeur a partir du
cone 4 A B C D Eq F4
3 92,1 53,985 11,1 15,9 3x7/16-14 UNC 70,66
4 108 63,525 11,1 19 11x7/16-14 UNC 82,55
5 133,4 82,575 12,7 22,2 11x7/16-14 UNC 104,8
6 165,1 106,390 14,3 25,4 11x1/2-13 UNC 133,4
A2 Trous taraudés sur la bride 8 209,5 139,735 15,9 28,6 11x5/g-11 UNC 171,4
uniquement @ exter sans fixa- 11 2794 | 196,885 | 17,5 34,9 11x3/4-10 UNC 235
15 381 285,800 19 41,3 12x7/g-9 UNC 330,2
20 520 412,800 20,6 47,6 12x1-8 UNC 463,6
B1 Trous taraudés et trous B1
Avec détrompeur a partir 5 133,4 82,575 14,288 22,2 11x11,9 104,8 8x7/16-14 UNC 61,9
du céne 4 6 165,1 106,390 15,875 25,4 11x13,5 133,4 8x1/o-13 UNC 82,6
8 209,5 139,735 17,462 28,6 11x16,7 171,4 8x5/8-11 UNC 11,1
11 279,4 196,885 19,05 34,9 11x20,2 235 8X3/4-10 UNC 165,1
15 381 285,800 20,638 41,3 12x283,4 330,2 11x7/g-9 UNC 247,6
20 520 412,800 22,225 47,6 12x26,6 463,6 11x1-8 UNC 368,3
B2
A B c D G F4
B2 Trous taraudés ettrous 3 92,1 53,985 11,1 15,9 3x11,9 70,66
gﬁgomf,naé];fesrur la face uni- 4 108 63,525 11 19 11x11,9 82,55
(sans fixations sur le céne) 5 133,4 82,575 12,7 22,2 11x11,9 104,8
6 165,1 106,390 14,3 25,4 11x13,5 133,4
*A partr du céne réf. 4 8 209,5 139,735 15,9 28,6 11x16,7 171,4
avec détrompeur 11 2794 | 196,885 | 17,5 34,9 11x20,2 235
15 381 285,800 19 41,3 12x23,4 330,2
20 520 412,800 20,6 47,6 12x26,6 463,6
Type L cone long fo—
. M | Ressort
e JARANENY A+0,051 B (o] D d’entrainement
< t LOO 69,850 33/,-6 UNS 50,800 14,288 9,5257] x38,1
L L Lo 82,550 47/5-6 UNS 60,325 15,875 9,525[] x44,45
////////%/////////// L1 104,775 6-6 UNS 73,025 19,050 15,875/] x60,32
%\i ° L2 133,350 73/4-5 UNS 85,725 25,400 19,0501 x73,02
& D e L3 165,100 103/g-4 UNS 98,425 28,575 25,4 1x82,55
dphk-

Les normes actuelles ASA B 5.9. sont valables
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Nez de broche différents de DIN

Cones courts différents de DIN

Les machines des fabricants suivants ont des broches avec cones courts différents de la norme DIN.

Pour nous permettre d’adapter le mandrin au cone de la machine, veuillez nous indiquer le fabricant machine
sur votre commande.

Référence du cone 3 4 5 6 8 11
Bohringer, Géppingen X X X
Boley G., Esslingen X

Boley-Leinen, Esslingen X X

Ernault-Somua, Frankreich X

Huller, Ludwigsburg X

Imatec, Meerbusch (ID-175, ID-200, ID-230) X

IMT, Italien

Kwangchow, China X

Maschinenfabrik Ravensburg X
Mazak, Japan X
Niles-Simmons, Chemnitz X X X X
Padovani & C. Typ Labor, Italien X

Pittler, Langen X X X
Schaublin, Schweiz X X

Shyesheng DFW, Taiwan

Sonim, Frankreich X

Stanko-Import (Fleischer, Oslo) X

Victor, Taiwan X X
Wohlenberg, Hannover

Wotan, Disseldorf X
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R\;‘@’-)HIII Systéme a palette

Systéme a palette modulable et convivial

Power-Grip

e robuste, il contribue a accroitre votre productivité
e monter et aligner...une seule fois
e production sur toutes les tables de machines

en liaison avec les outils de serrage R6hm, vous
obtenez de multiples fonctions d'usinage




ROHM Systeme a palettes

Meilleure productivité grace
~ - Power-Grip avec étau compact NC et
au montage tres raplde mandrin porte-foret Réhm

Les piéces sur palettes permettent un change-
ment en quelques secondes, réduisant ainsi con-
sidérablement le temps de montage. Les unités
prétes a I'emploi a commande pneumatique, avec
une pression de 6 bar et un minimum de main
d'ceuvre contribuent aux diminution des frais.
Compensation de la dilatation thermique et préci-
sion du positionnement, résistance aux impu-
retés, et nettoyage intégré du coéne Z avec con-
tréle de présence, permettent un usage entiere-
ment automatisé.

Avec 750 000 serrages avec une parfaite
répétabilité et une précision de 0,002 mm, le

Power-Grip garantit un travail sans probléme, Kit de base composé de:
et ce, dans les conditions d'usinage les plus porte-palette de 4 + palette de 4
difficiles. avec surface en alu fraisée

La structure modulaire permet le chargement
individuel de toutes les tables de machines en
fonction des pieces a usiner.

En liaison avec des outils de serrage R6hm ou
par le montage direct des douilles de centrage
et de serrage sur le porte-piéce, vous obtenez
d’innombrables possibilités d'utilisation.

Variantes de Power-Grip ! !

palette de 4, avec surface fraisée

porte-palette de 6, N° id. 488724

Porte-palette

Le systeme de serrage simple et sans problé- sEconomisez temps et argent avec le

me vous permet de réaliser les compositions kit P Grib Set d | Il

de votre choix. |’ ’owc_er- rip Set dans la nouvelle
génération de serrage. Nous vous
proposons une offre de lancement trés
intéressante pour vous assurer une
meilleure productivité.“
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Données techniques

de 6

Palettes TA Iy
= )
-— R —»7 -— R —»L— R—=
2R
Fraisé Ne id. 488743 488747 488764
Rectifié N°id. 488744 488748 488765
L=o2 318 318 478
Bxo2 158 318 318
R +0,01 160 160 160 160

Epaisseur de palette

Hauteur de palette

38,1+0,02/38 0,01 Frais¢
42,1/42 =0,01

Rectifié

Porte-palette

Corps de base

Douilles de centrage et de serrage intégrées, également disponible individuellement sur commande

pour le montage sur la palette de votre choix.

N° id. 488714 488716 488724
L+o2 316 316 476
B o2 156 316 316
R:001 160 160 160 160
S+001 31 A1l Blocderaccordement 140 =0,1
Ouvertures de fixation avec encoches a intervalles de 50, 63, 100 et 125 mm disponibles sur
H=001 46 A2 Blocderaccordement 30 =0,1 commande et en fonction des souhaits du client. Corps de base et unité de centrage également
2 disponibles séparément pour le montage.
K =001 68,75 A3 Blocderaccordement 80 +0,1

Systéme complet
en position serrée

SN

f—

D2
D3 ——~
D5
D1 D2 D3 D4 D5 T T2 G G1 K S
92 +0012 1007 0% 11201 62201 $1297J, 19001 2501 88  465°"" 68,75:001 31+001

Dimensions en mm

Solutions spéciales

1"’"@”!‘

.

Unité indexable 90°

Palettes perforées disponibles
sous différents modéles

Autres solutions
e solutions complétes pour tables de

machines b,
® passage a vide et a média et
* requétes individuelles particulieres S S
- - - - - - -
- - - - - . oy £ ] -
- - - -
- - - -
- - -
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ROHM Systeme a palettes

Porte-palettes serré

e Dilatation thermique compensée par
le centrage amorti

e L a palette est serré et centré sans
effort permettant un centrage parfait
sans déformation du support.

e Effort au frein 22000 N par unité de
serrage

¢ Haute stabilité ; les forces radiales et
axiales sont tres bien absorbées

e Références trempées ; tres faible usure,
permettant d'éviter la compensation
permanente

e Contréle de présence sur les appuis Z

e | ors du serrage, toutes les billes sont
tirées ver le centre de fagon uniforme,
sans déformation et sans blocage

Porte-palettes desserré

¢ Précontrainte d’environ 0,3 mm dans
le sens Z

e La téte de vis saillante permet le centrage
de l'interface en douceur, ce qui évite la
dégradation du centrage par le desserrage
et le soulevement, et par la pose et le
serrage

¢ Nettoyage automatique par air des
appuis Z

e Acces par I’extérieur au mécanisme
de blocage a billes ; pas de perte des
références lors de |'entretien

e Entretien et maintenance peuvent étre
exécutés sans probleme par I'utilisateur.
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GROUPE DE PRODUITS 4

Etaux compacts NC
Etaux - machines
Etaux de precision
Etaux de perceuse




ROHM  Etaux compacts NC RKK, RKH

Construction indéformable pour une haute précision de serrage, avec mors étagés
possibilité de fixation sur 3 c6tés

Réf. RKK 1
Systeme de serrage: mécanique/hydraulique

Réf. RKH 1 \
Systeme de serrage: hydraulique avec course

Le nouvel étau compact NC Rohm, réf. 1 avec largeur des mors de 92 mm
complete cette série d’étaux et constitue une solution pratique pour piéces de
petite taille.

Particulierement adaptés aux centres d’'usinage.

Corps de base en acier trempé et rectifié sur toutes les faces.
Tous les guidages sont trempés et rectifiés.

Mors fixe, strié, réversible, trempé et rectifié

Mors mobile, strié, réversible, trempé et rectifié

Long coulisseau de serrage avec correction diagonale, trempé sur toutes les
faces, surfaces de fonctionnement rectifées.

Broche de commande avec pré-réglage de la force de serrage et position
verrouillage.

Les graisseurs latéraux permettent le graissage de la broche et des parties
coulissantes exposées a l'usure.

Trous taraudés pour butée de piece

Encoches pour brides de serrage

00 © © 060000

Le filet de broche est constamment protégé de I’encrassement
et des copeaux

e

Raccord hydraulique du cylindre simple effet disposable de chaque cété

4002



ROHM

Etaux compacts NC RKK, RKH

Construction indéformable pour une haute précision de serrage,

possibilité de fixation sur 3 c6tés

(1]
2]

Réf. RKK2 -5
Systeme de serrage: mécanique/mécanique
Avec mors rapportés standard SA et mors normal SGN

RKH réf.2-5
Systeme de serrage: hydraulique avec course

Réf. RKK2-5
Avec mors rapportés SN et garniture SNS

Les étaux compacts NC Réhm excellent grace a leur conception
compacte et robuste. lls sont principalement utilisés avec des fraiseuses
modernes et des centres d’usinage CNC nécessitant une grande
précision de travail.

Corps en acier trempé et rectifié sur toutes les faces.

Tous les guidages sont trempés et rectifiés.

Mors standard fixes

Positionnement aisé du mors standard mobile sur les crémailleres.

Mors rapportés standard SGN, trempé et rectifié, une face lisse,
une face avec rainures longitudinales

Longue glissiere porte-mors avec crémailleres

Broche de commande avec pré-réglage de la force de serrage

Les graisseurs latéraux permettent le graissage de la broche et
des parties coulissantes exposées a l'usure.

Les ouvertures latérales situées sur le corps permettent une
évacuation facile des copeaux.

Trous taraudés pour butée de piece

Raccords hydrauliques du cylindre double effet pour serrage en
inter et en exter (RKH)

Encoches 